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1. ชื่อโครงการ โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที่ 1                                            
2. สถานที่ตั้ง นิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์นซีบอร์ด (ระยอง) 
3. ชื่อเจ้าของโครงการ บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 
4. สถานที่ติดต่อ เลขที่ 111/3 หมู่ 4 นิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์นซีบอร์ด (ระยอง) ตำบลปลวกแดง  

อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง 21140  
โทรศัพท ์ 038-953-100    โทรสาร …038-955-102…   
Email     …warangkana.wiriya@basf.com……. 

5. จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
6. โครงการได้รับความเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามรายละเอียดดังนี้ 

 ครั้งที่ 1 เมื่อวันที่ 29 มิถุนายน พ.ศ. 2543 ตามหนังสือเลขที่ วว 0804/8297 
 ครั้งที่ 2 เมื่อวันที่ 18 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2558 ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.9/2041 

7. โครงการได้นำเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ครั้งสุดท้ายเมื่อ วันที่ 30 มกราคม พ.ศ. 2569 
8. รายละเอียดโครงการ แสดงรายละเอียดทั้งหมดในรายงานบทที่ 1 บทนำ 
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สารบัญ        ก 
สารบัญตาราง      จ 
สารบัญรูป       ช 
สารบัญภาพ       ซ 
 
บทที่ 1 บทนำ      1-1 
  1.1 ความเป็นมาของโครงการ 1-1 
  1.2 ประเภทของโครงการ  1-1 
  1.3 รายละเอียดโครงการ  1-1 
  1.4 ผลิตภัณฑ์    1-3 
  1.5 กระบวนการผลิต   1-3 
  1.6 เชื้อเพลิง น้ำใช้และไฟฟ้า 1-5 
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  1.9 ระบบระบายน้ำและป้องกันน้ำท่วม 1-13 
  1.10 การบริหารโครงการ  1-13 
  1.11 พ้ืนที่สีเขียว    1-13 
  1.12 รายละเอียดของมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 1-13 
 
บทที ่2 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 2-1 
 
บทที่ 3 การติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 3-1 
  3.1 คุณภาพอากาศ   3-1 
   3.1.1 คุณภาพอากาศจากปล่องระบายระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 3-1 
   3.1.2 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ 3-9 
      ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 
   3.1.3 คุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไประหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 3-16 
   3.1.4 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป  3-22 
      ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 
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  3.2 คุณภาพน้ำ    3-27 
   3.2.1 คุณภาพน้ำ ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 3-27 
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   3.3.1 ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 3-33 
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   3.6.1 ระดับเสียงในพ้ืนที่ทำงาน 3-48 
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ก-1 มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที่ 1 

ก-2 สำเนาจดหมายนำส่งรายงานฯ ระหว่างเดือนกรกฎาคมถึงธันวาคม พ.ศ. 2568 
ก-3 หนังสือแจ้งกนอ. เมื่อมีการดำเนินการหยุดซ่อมบำรุงกระบวนการผลิต 
ก-4 จดหมายแจ้งสถานภาพโครงการและการปฏิบัติตามเงื่อนไขรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ข-1 ผลการศึกษา HAZOP 
ข-2 เอกสารทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุที่เกิดข้ึนจากการประกอบกิจการอุตสาหกรรมที่มีการผลิต

ลักษณะเดียวกันทั้งในประเทศและต่างประเทศ 
ข-3 ฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงาน 
ข-4 บันทึกระยะเวลาการใช้งานหม้อไอน้ำชุดที่ 1 ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
ข-5 เอกสารการตรวจสอบและควบคุมรักษาระดับอุณหภูมิในการเผาไหม้ 
ข-6 แผนการซ่อมบำรุง (Preventive Maintenance) ระบบควบคุมมลพิษทางอากาศ ประจำปี พ.ศ. 2568 
ข-7 สำเนาหนังสือนำส่งรว.3/1 
ข-8 เอกสารตรวจสอบรถขนส่งน้ำเสียด้วยระบบ GPS 
ข-9 แผนผังแสดงเส้นเสียง (Noise Contour Map) 
ข-10 ตัวอย่างบันทึกชนิดและจำนวนรถที่วิ่งเข้า-ออก โครงการ ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
ข-11 คู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่งและการขนถ่าย พร้อมมาตรการตรวจสอบด้านความปลอดภัยในแต่ละ

ขั้นตอนและแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน 
ข-12 เอกสารกำกับการขนส่ง (Manifest) ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
ข-13 แผนการจัดฝึกอบรมความปลอดภัย 
ข-14 รถสำหรับขนส่งวัตถุดิบแต่ละประเภทในโครงการ 
ข-15 บันทึกปริมาณกากของเสีย ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
ข-16 การจัดเก็บกากของเสียอุตสาหกรรมแต่ละประเภท 
ข-17 เอกสารการฝึกอบรมผู้ควบคุมระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรม และ 

ผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษอากาศ 
ข-18 รายงานการตรวจสอบ (Audit) การจัดการกากของเสีย 
ข-19 เอกสารแสดงสัดส่วนจำนวนพนักงานในท้องถิ่น 
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ข-20 กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์สนับสนุนหน่วยงานการศึกษาในพ้ืนที่ ระหว่างมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
ข-21 ขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียน 
ข-22 เอกสารแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม ในการทำงาน (คปอ.) 
ข-23 เอกสารการตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
ข-24 เอกสารการตรวจสอบความพร้อมในการใช้งานของที่ชำระล้างฉุกเฉิน (Emergency Washing Station) 
ข-25 ผลการตรวจสุขภาพพนักงาน ประจำปี พ.ศ. 2568 
ข-26 บันทึกสถิติอุบัติเหตุ ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
ข-27 มาตรการควบคุมความปลอดภัยในช่วงหยุดซ่อมบำรุง (Shutdown/Turnaround) 
ข-28 ระบบไฟฟ้าสำรอง 
ข-29 เอกสารการตรวจสอบการทำงานของอุปกรณ์ดับเพลิง ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
ข-30 แผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน ตามระดับความรุนแรง 
ข-31 การฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินประจำปี พ.ศ. 2568 
ข-32 ข้อกำหนดการปฏิบัติงานในการจัดเก็บสารเคมีทุกประเภท 
ข-33 Check List สำหรับตรวจสอบ/บันทึกการทำงานของอุปกรณ์ 
ข-34 ข้อกำหนดการปฏิบัติงานในการจัดการของเสียในกรณีปกติ และกรณีเกิดการหกรั่วไหลของสารเคมี 
ข-35 เอกสารการตรวจสอบอุปกรณ์ท่ีเกี่ยวข้องกับการลำเลียงสารเคมีแต่ละประเภท 
ข-36 หนังสือนำส่งการจัดส่งข้อมูล ให้หน่วยงานสาธารณสุขในพ้ืนที่ 
ข-37 เอกสารการประชาสัมพันธ์รายละเอียดโครงการ 
ข-38 การสนับสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพ้ืนที่ 
ข-39 ผลการสำรวจสภาพเศรษฐกิจและสังคมของครัวเรือนประชาชนในชุมชนโดยรอบโครงการ  

ประจำปี พ.ศ. 2568 
ข-40 การเข้าเยี่ยมชมโครงการ 

ค ใบรับรองผลการตรวจวิเคราะห์ 
ง ใบรับรองการสอบเทียบเครื่องมือ 
จ สำเนาหนังสืออนุญาตขึ้นทะเบียนห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน 
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 ตารางท่ี       หน้า 
 

 1-1  องค์ประกอบและลักษณะของก๊าซธรรมชาติ 1-6 
 1-2  ปริมาณน้ำเสียและการจัดการของโครงการ 1-10 
 1-3  กากของเสียและการจัดการของโครงการ 1-12 
 1-4  แผนการดำเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 1-14 
   ระยะดำเนินการ ประจำปี พ.ศ. 2569 
 1-5  วิธีตรวจวิเคราะห์คุณภาพสิ่งแวดล้อม 1-17 
 2-1  ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 2-1 
 3.1-1 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ปล่อง Boiler ชุดที่ 1 3-3 
    ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569  
 3.1-2 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ปล่อง Caustic Scrubber ชุดที่ 1 3-4 
     ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569  
 3.1-3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ปล่อง Process Baghouse (BH-1001) 3-6 
     ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569  
 3.1-4 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ปล่อง Packaging Baghouse (BH-1080) 3-7 
     ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569  
 3.1-5 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ปล่อง Pneumatic Conveying Baghouse 1 3-8 
     (PC1070) ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569  
 3.1-6 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายจากปล่องระบาย ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 3-10 
 3.1-7 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 3-18 
   บริเวณภายในนิคมอุตสาหกรรม ระหว่างวันที่ 8-15 มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 3.1-8 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 3-19 
   บริเวณบ้านห้วยปราบ ระหว่างวันที่ 8-15 มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 3.1-9 ร้อยละของการเกิดทิศทางลมในช่วงความเร็วลมที่ต่างกัน 3-20 
    บริเวณพ้ืนที่โครงการ ระหว่างวันที่ 8-15 มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 3.1-10 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 3-22 
 3.2-1 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะน้ำทิ้ง จากสำนักงาน 3-27 
   บริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำ (Inspection pit) 
 3.2-2 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะน้ำทิ้งจากสำนักงานบริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำ  3-28 
     (Inspection Pit) ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 
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 3.3-1  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณก่ึงกลางรั้วด้านทิศเหนือของโรงงาน 3-35 
     ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 3.3-2  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณก่ึงกลางรั้วด้านทิศใต้ของโรงงาน 3-36 
     ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 3.3-3  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณก่ึงกลางรั้วด้านทิศตะวันออกของโรงงาน 3-37 
     ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 3.3-4  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณก่ึงกลางรั้วด้านทิศตะวันตกของโรงงาน 3-37 
     ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 3.3-5  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 3-39 
 3.6-1  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 3-50 
 3.6-2  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 3-75 
 3.6-3  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถ่ี (Octave Band) 3-81 
 3.6-4  เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Bands) เฉลี่ย 12 ชั่วโมง 3-106 
    ประจำปี พ.ศ. 2566-2569 
 3.6-5  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมที่พนักงานได้รับ 3-117 
 3.6-6  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมของพนักงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 3-118 
 3.6-7  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน 3-125 
 3.6-8  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 3-127 

4-1   สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate   4-2 
    ครั้งที่ 1 ของบริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด ครั้งที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน                   
              พ.ศ. 2569 
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1-1  แผนผังโครงการ    1-2 
1-2  แผนผังกระบวนการผลิต  1-4 
1-3  สมดุลน้ำใช้     1-7 
1-4  ระบบหมุนเวียนน้ำ   1-11 
3.1-1  กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 3-15 
3.1-2 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศท่ัวไป ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 3-26 
3.2-1 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะน้ำทิ้ง ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 3-30 
3.3-1 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 3-46 
3.6-1  กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในบริเวณการทำงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 3-76 
3.6-2  กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถ่ี (Octave Bands) เฉลี่ย 12 ชั่วโมง 3-112 
3.6-3 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมของพนักงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 3-121 
3.6-4  กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 3-138 
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2-1 ปล่องหม้อผลิตไอน้ำชุดที่ 1 (Boiler 1) 2-64 

2-2 ปล่อง Caustic Scrubber ชุดที่ 1 2-64 

2-3 ปล่อง Process Baghouse (BH-1001) 2-64 

2-4 ปล่อง Packaging Baghouse (BH-1080) 2-64 

2-5 ปล่อง Pneumatic Conveying Baghouse 1 (PC1070) 2-64 

2-6 อุปกรณ์และอะไหล่สำรองของ Low Nox Burner 2-65 
2-7 Air Compressor สำรอง 2-65 
2-8 Inline Filter 2-65 
2-9 Scrubber Recirculation Pump 2-65 
2-10 สายพานและ Bearing สำรอง 2-65 
2-11 บ่อพักน้ำขนาด 100 ลูกบาศก์เมตร และขนาด 5 ลูกบาศก์เมตร 2-66 
2-12 ถังเก็บน้ำ Softener 2-66 
2-13 บ่อพักน้ำ ขนาด 310 ลูกบาศก์เมตร 2-66 
2-14 ถังรวบรวมน้ำเสีย (Wastewater Tank) ขนาด 90 ลูกบาศก์เมตร 2-66 
2-15 ท่อขนส่งน้ำเสีย 2-66 
2-16 คันคอนกรีตรอบถังรวบรวมน้ำเสีย (Wastewater Tank) 2-66 
2-17 อุปกรณ์วัดอัตราการไหลของนํ้าเสีย 2-67 
2-18 คันก้ันกักนํ้าเสียกรณีเกิดเหตุรั่วไหลบริเวณพ้ืนที่สูบถ่าย 2-67 
2-19 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลเช่น ปลั๊กอุดหู ที่ครอบหู เป็นต้น 2-67 
2-20 อุปกรณ์ลดระดับเสียงครอบเครื่องจักรบริเวณ Pneumatic Blowers 2-67 
2-21 ป้ายเตือนการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงในบริเวณพ้ืนที่ที่มีระดับเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล (เอ) 2-67 
2-22 ป้ายจำกัดความเร็วของยานพาหนะไม่ให้เกิน 30 กม./ชม. 2-68 
2-23 พ้ืนที่จอดรถ 2-68 
2-24 เบอร์โทรศัพท์ที่รถขนส่ง 2-68 
2-25 Tank Truck 2-68 
2-26 พ้ืนที่จอดรถขนส่งวัตถุดิบ 2-68 
2-27 ข้อต่อแบบ Dry Break Coupling ที่ Unloading Valve 2-68 
2-28 รางระบายน้ำฝนรูปตัว “U” 2-68 
2-29 การคัดแยกกากของเสียจากอาคารสำนักงาน 2-69 
2-30 ถังเหล็ก ขนาด 200 ลิตร 2-69 
2-31 สถานที่กักเก็บของเสียที่เป็นของแข็ง 2-69 
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2-32 กิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ 2-69 
2-33 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 2-69 
2-34 ที่ชำระล้างฉุกเฉิน (Emergency Washing Station) 2-70 
2-35 ห้องพยาบาล อุปกรณ์ปฐมพยาบาล  และรถฉุกเฉิน 2-70 
2-36 อุปกรณ์ตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 2-71 
2-37 อุปกรณ์ดับเพลิง 2-72 
2-38 ถังเก็บผลิตภัณฑ์แบบปิด 2-72 
2-39 สายดิน (Grounding System) เข้ากับกังเก็บผลิตกัณฑ์ 2-72 
2-40 การจัดเก็บสารเคมี 2-73 
2-41 Manual Valves ที่ถังเก็บ Acrylic Acid 2-73 
2-42 Portable Gas Detector สำหรับตรวจจับไอของ Acrylic Acid 2-73 
2-43 เครื่องจ่ายลมสำรอง สำหรับถังเก็บกัก Acrylic Acid 2-73 
2-44 ปั๊มสูบถ่ายสารเคมี บริเวณจุดจอดรถบรรทุกสารเคมี 2-73 
2-45 บ่อพักน้ำ (Sump) 2-73 
2-46 คันคอนกรีต (Secondary Containment) โดยรอบอาคารเก็บสารเคมี 2-73 
2-47 วัสดุดูดซับ (Adsorbent Materials) 2-74 
2-48 Roll-Over Protection 2-74 
2-49 ถัง RETAB 2-74 
2-50 แผนผังแสดงพ้ืนที่สีเขียวบริเวณโครงการ 2-75 
3.1-1 แสดงตำแหน่งการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 3-2 
3.1-2 แสดงตำแหน่งการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณโครงการ 3-15 
3.3-1 แสดงตำแหน่งการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 3-34 
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บทท่ี 1 
 

บทนำ 
 
1.1 ความเป็นมาของโครงการ 
  เคมดัล คอร์เปอเรชัน ก่อตั้งมาตั้งแต่ปี ค.ศ. 1986 ในประเทศสหรัฐอเมริกา ปัจจุบันมีโรงงานที่ดำเนินการผลิต
อยู่ 2 แห่ง ในประเทศสหรัฐอเมริกา และสหราชอาณาจักร ต่อมาได้ทำการขยายตลาดการผลิตมายังทวีปเอเชียและ
เลือกนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์น ซีบอร์ด (ระยอง) เป็นที่ตั้งโครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที่ 1 จาก
ความต้องการของตลาดทั้งในประเทศและต่างประเทศในผลิตภัณฑ์ Sodium Polyacrylate ที่เพ่ิมขึ้นอย่างต่อเนื่อง 
ทางบริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด จึงได้เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโดยจะทำการติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณ์
ในหน่วยผลิตเพ่ิมเติม เพ่ือรองรับกำลังการผลิตที่เพ่ิมขึ้นจากปัจจุบันที่ดำเนินการอยู่ที่ 24,000 ตัน/ปี เพ่ิมขึ้นเป็น 
50,000 ตันต่อปี แต่จะยังคงอยู่ในกำลังการผลิตเดิมที่ 24,000 ตัน/ปี  
 
1.2 ประเภทของโครงการ 
 โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที่ 1 
 
1.3 รายละเอียดโครงการ 
 โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที่ 1 หรือสารดูดซับคุณภาพสูง ของบริษัท บีเอเอสเอฟ 
(ไทย) จำกัด ตั้งอยู่เลขที่ 111/3 และ 111/5 หมู่ 4 ภายในนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์นซีบอร์ด (ระยอง) อำเภอปลวกแดง 
จังหวัดระยอง ด้วยเนื้อที่ 51,200 ตารางเมตร หรือ 32 ไร่ โดยมีอาณาเขตติดต่อดังนี้ 
 

  ทิศเหนือ   ติดกับ พ้ืนที่เกษตรกรรมของเอกชน 
  ทิศใต้    ติดกับ ถนนทางเข้าพ้ืนที่โครงการ ถัดไปเป็นบริษัท เซนต์โกเบน ซีควิริท (ไทยแลนด์) 
        จำกัด ซึ่งเป็นโรงงานผลิตกระจกรถยนต์ 
  ทิศตะวันออก  ติดกับ บริษัท สมบูรณ์ โซมิค แมนูแฟคเจอริ่ง จำกัด ซึ่งเป็นโรงงานผลิตช่วงล่าง 
        และระบบกันสะเทือนรถยนต์ 
  ทิศตะวันตก   ติดกับ ถนนทางหลวงชนบทระยอง-บ้านสะพานสี่-บ้านปลวกแดง ถัดไปเป็น 
        บริษัท เจเทคโตะ ออโตโมทีฟ (ไทยแลนด์) จำกัด ซึ่งเป็นโรงงานผลิต 
        ชิ้นส่วนและอะไหล่รถยนต์ 
 

 สำหรับพ้ืนที่โครงการนั้นมีความลาดเทจากทิศตะวันออกเฉียงเหนือสู่ทิศตะวันตกเฉียงใต้ ดังนั้น โครงการจึงได้              
ทำการปรับเกลี่ยพื้นที่ให้มีความเสมอกัน โดยมิได้มีการปรับถมแต่อย่างใด สำหรับเส้นทางเข้าสู่นิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์น
ซีบอร์ด (ระยอง) ซึ่งเป็นที่ตั้งของโครงการนั้นจะใช้ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 331 ซึ่งอยู่ห่างจากนิคมฯ 7 กิโลเมตร 
โดยประมาณ และแผนผังโครงการ แสดงดังรูปที่ 1-1 
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1.4 ผลิตภัณฑ์ 
  ผลิตภัณฑ์ของโครงการ คือ Sodium Polyacrylate ซึ่งมีลักษณะสีขาว เม็ดคล้ายน้ำตาล ใช้ทำผ้าอ้อมและ
ผลิตภัณฑ์เพ่ือการดูแลส่วนบุคคลอ่ืนๆ (Personal Care Product) โดยมี Sodium Polyacrylate, Lightly Crosslinked 
และน้ำประมาณร้อยละ 2-8 เป็นองค์ประกอบหลัก 
 สำหรับผลิตภัณฑ์ทั้งหมดจะถูกบรรจุใส่ถุง Big Bag ขนาด 850 กิโลกรัม แล้วทำการขนส่งด้วยรถบรรทุก/         
คอนเทนเนอร์ ขนาด 18 หรือ 9 เมตริกตัน ไปยังลูกค้าหรือท่าเรือต่อไป โดยทำการขนส่งเฉพาะในช่วงเวลา 8.00-17.00 น. 
ในวันจันทร์ถึงศุกร์ เท่านั้น  
 
1.5 กระบวนการผลิต 
  กระบวนการผลิตของโครงการ (รูปที่ 1-2) แบ่งเป็น 2 ส่วนหลัก คือ 
  (1) กระบวนการที่เป็นแบบเปียก (Wet End) ซึ่งประกอบด้วยขั้นตอนการเตรียมโมโนเมอร์และขั้นตอน
การเกิดโพลีเมอร์ โดยในขั้นตอนดังกล่าวนี้การผลิตจะเป็นแบบถังเดียว (Batch Process) ในขั้นตอนการเตรียม 
โมโนเมอร์ Acrylic Acid, Caustic Soda และน้ำถูกนำมาผสมรวมกันที่ถังผสม (Mixing Tank) ซึ่งมีปริมาตรถังตาม 
ค่าออกแบบถังละ 11.2 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 2 ถัง ทำงานสลับกัน 
  (2) กระบวนการที่ เป็นแบบแห้ ง (Dry End) ซึ่ งประกอบด้วยขั้นตอนการตัดเจลเป็นก้อน (Gel 
Granulation) การทำให้แห้ง (Gel Drying) การบดและคัดขนาด (Milling and Sizing) การเคลือบผิวเจล (Coating) 
และการบรรจุ (Packaging) ซึ่งข้ันตอนการผลิตในส่วนนี้จะเป็นแบบต่อเนื่อง (Continuous Process) 
 จากกระบวนการผลิตแบบเปียกซึ่งเป็นการผลิตแบบถังเดียว (Batch Process) ก่อนที่จะส่งไปยังกระบวนการ
ผลิตแบบแห้ง ซึ่งเป็นการผลิตแบบต่อเนื่อง (Continuous Process) นั้น จำเป็นต้องมีถังพัก (Buffer Tank) ในการเก็บ 
โพลิเมอร์ (ถังพักของโครงการมีขนาด 13 ลูกบาศก์เมตร) เพ่ือป้อนไปยังกระบวนการผลิตในขั้นตอนต่อไปได้ประมาณ  
1 ชั่วโมง 
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รูปที ่1-2  แผนผงักระบวนการผลิต 
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1.6 เชื้อเพลิง น้ำใช้และไฟฟ้า 
 
1.6.1 ระบบน้ำใช ้
 ปัจจุบันโครงการรับน้ำประปาจากนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์นซีบอร์ด (ระยอง) (ESIE) ทางระบบท่อขนาดเส้น
ผ่านศูนย์กลาง 4 นิ้ว มาผ่านระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำก่อนส่งไปเก็บยังถังเก็บจำนวน 2 ใบ คือ ถังเก็บน้ำปราศจากแร่
ธาตุขนาด 200 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งจ่ายไปใช้ในโครงการ โดยปัจจุบันโครงการมีปริมาณการใช้น้ำ 213.58 ลูกบาศก์
เมตร/วัน และภายหลังเปลี่ยนแปลงมีปริมาณการใช้เพ่ิมขึ้นเป็น 619.94 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งภายหลังการ
เปลี่ยนแปลงฯ นิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์นซีบอร์ด (ระยอง) (ESIE) สามารถจ่ายน้ำให้แก่โครงการเพ่ิมขึ้นเป็น 1,152 
ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งเพียงพอต่อปริมาณการใช้ของโครงการ 
 
1.6.2 ระบบไฟฟ้า 
 โครงการทำการรับไฟฟ้าจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคอำเภอปลวกแดง ที่กำลังไฟฟ้า 100 กิโลวัตต์ ปัจจุบันมี
ความต้องการใช้ไฟฟ้า 2.2 เมกกะวัตต์/เดือน และภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ มีความต้องการใช้ไฟฟ้าเพ่ิมขึ้นเป็น        
9 เมกกะวัตต์/เดือน เนื่องจากภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ จะมีการติดตั้งหน่วยการทำบริสุทธิ์กรดอะคริลิก 
(Purification Unit) ซึ่งต้องมีการติดตั้งระบบหล่อเย็น และ Blower เพ่ิมเติม ซึ่งการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคอำเภอปลวกแดง                          
มีความสามารถจ่ายไฟฟ้าให้กับโครงการได้ 
 
1.6.3 ก๊าซธรรมชาติ 
 โครงการมีการใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิงในขั้นตอนการทำให้แห้ง (Drying) และหน่วยผลิตไอน้ำ (Boiler) 
โดยรับจากบริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน) ผ่านทางท่อขนาด 8 นิ้ว องค์ประกอบและลักษณะของก๊าซธรรมชาติแสดงดัง
ตารางท่ี 1-1 ซึ่งปัจจุบันโครงการมีก๊าซธรรมชาติรวม 19,400 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยนำไปใช้ยังขั้นตอนการทำให้แห้ง 
(Drying) และผลิตไอน้ำ (Boiler) ผ่านท่อขนาด 4 นิ้ว และ 2 นิ้ว ตามลำดับ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ จะมีปริมาณ
การใช้ก๊าซธรรมชาติเพ่ิมข้ึนเป็น 39,573.2 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยมีการนำไปใช้ที่หน่วยผลิตไอน้ำที่ติดตั้งเพ่ิมเติม ดังนั้น
โครงการจึงมีการติดตั้งท่อขนาด 6 นิ้ว ความยาว 140 เมตร ซึ่งมีความดัน 2 บาร์เกจ และอุณหภูมิ 26.6-32.2  
องศาเซลเซียส 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด   หน้า 1-6 

ตารางท่ี 1-1  องค์ประกอบและลักษณะของก๊าซธรรมชาติ 
Compositions Normal 

Methane C1 79.56 
Ethane C2 4.74 
Propane C3 2.35 
Iso-Butane IC4 0.57 
Normal-Butane NC4 0.48 
Iso-Pentane IC5 0.15 
Normal-Pentane NC5 0.09 
Hexane Plus C6 0.07 
Carbondioxide CO2 10.43 
Nitrogen N2 1.56 
Total 100.00 
HHV (dry) : Btu/scf 998.85 
HHV (sat) : Btu/scf 981.47 
Specific Gravity (SG.) 0.730 
Wobble Index {HHV(dry)/SQR.(SG.)} 1368.3 

สภาวะอ้างอิงที่ 14.73 PSIA, 60 องศาฟาเรนไฮซ์  
หมายเหตุ : ข้อมูลแหล่งก๊าซฯ จากอ่าวไทย 
ที่มา   : บริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน) (ข้อมูล ณ วันที่ 13 มิถุนายน พ.ศ. 2557) 
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รูปที่ 1-3 สมดุลน้ำใช้ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด   หน้า 1-8 

1.7 มลพิษและการควบคุม 
  สำหรับมลพิษต่างๆ ที่เกิดขึ้นจากการดำเนินโครงการ ทางโครงการตระหนักถึงผลกระทบที่คาดว่าจะเกิดขึ้น 
และมุ่งมั่นที่จะลดปริมาณมลพิษต่างๆ ให้น้อยลงมากที่สุด โดยมีรายละเอียดอธิบายได้ดังนี้ 
 
1.7.1 มลพิษทางอากาศและการควบคุม 
 จากกระบวนการผลิตของโครงการมีมลพิษทางอากาศและระบบควบคุม/บำบัดมลพิษต่างๆ ดังนี้ 

1) ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) 
(ก) Caustic Scrubber ชุดที่ 1 

ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) เกิดจากขั้นตอนการทำให้เจลแห้ง (Gel Drying) ซึ่งมีการเผาก๊าซ
ธรรมชาติทำให้ได้ลมร้อน (Hot Air) แล้วจึงนำลมร้อนที่ได้ไปทำให้เจลแห้ง จากนั้นก๊าซร้อนจากเครื่องอบแห้งจะถูก
รวบรวมไปยัง Caustic Scrubber ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศทางปล่องระบายต่อไป โดยการไหม้ก๊าซธรรมชาติจะใช้
หัวเผาแบบ Low Nox Burner เพ่ือลดการเกิดก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน ภายหลังการเปลี่ยนแปลง การระบาย NOx 

จาก Caustic Scrubber ชุดที่ 1 ซึ่งเป็นชุดปัจจุบัน จะมีการระบายเฉพาะในกรณีที่ผลิตผลิตภัณฑ์เกรดเดิมเท่านั้น 
สำหรับกระบวนการผลิตใหม่ในขั้นตอนการทำให้เจลแห้ง (Gel Drying) จะใช้ก๊าซไนโตรเจนที่ผ่านการแลกเปลี่ยน 
ความร้อนกับไอน้ำมาใช้ในการอบแห้งแบบสัมผัสโดยตรง (Direct Heating) จึงไม่มีการระบายออกไซด์ของไนโตรเจน 
(NOx) จาก Caustic Scrubber ชุดที่ 2 ที่ติดตั้งใหม่แต่อย่างใด 

(ข) หม้อผลิตไอน้ำชุดที่ 1 (Boiler 1) 
แหล่งกำเนิดมลพิษทางอากาศจากระบบเสริมการผลิตในปัจจุบัน ได้แก่ หม้อผลิตไอน้ำชุดที่ 1 ที่ใช้

ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิง โดยการเผาแบบ Low Nox Burner เพ่ือลดการเกิดก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 
 

2) ฝุ่นละออง (TSP) 
  ในขั้นตอนการผลิต Sodium Polyacrylate จะมีฝุ่นละอองเกิดขึ้นจากขั้นตอนการบดย่อยและคัดขนาด 

การอบแห้งผลิตภัณฑ์หลังจากการเคลือบผิวและการบรรจุ ซึ่งฝุ่นละอองทั้งหมดจะถูกรวบรวมส่งเข้าระบบดักฝุ่นแบบ  
ถุงกรอง (Bag House) โดยระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง (Bag House) ในปัจจุบัน ประกอบด้วย 

(ก) Process Baghouse (BH-1001) 
(ข) Packaging Baghouse (BH-1080) 
(ค) Disc Dryer Baghouse 
(ง) Pneumatic Conveying Baghouse ชุดที่ 1 ถึง 10 
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3) ไอของกรดอะคริลิก (Acrylic Acid) 
  ไอของกรดอะคริลิก (Acrylic Acid) เกิดขึ้นจากถังเก็บกรดอะคริลิกและขั้นตอนการผลิตต่างๆ ได้แก่  

การเตรียมโมโนเมอร์ การเกิดปฏิกิริยาโพลีเมอร์ไรเซชั่น การตัดเจลเป็นชิ้นเล็กๆ และการทำให้เจลแห้ง ซึ่งขั้นตอน  
การผลิตต่างๆ เหล่านี้จะมีไอของกรดอะคริลิกปนเปื้อนอยู่ โดยไอกรดดังกล่าวจะผ่านระบบดักจับก๊าซ (Caustic 
Scrubber) ซึ่งปัจจุบันมีการติดตั้งจำนวน 1 ชุด/สายการผลิต มีอายุการใช้งานประมาณ 10-20 ปี ปัจจุบันมีปริมาณ
ก๊าซที่ เข้าระบบรวม 727,430 ตัน/ปี  (รวมลมร้อนที่มาจากขั้นตอนการทำให้ เจลแห้ง (Gel Drying)) ภายหลัง 
การเปลี่ยนแปลง โครงการจะติดตั้งระบบดักจับก๊าซ (Caustic Scrubber) ชุดใหม่อีก 1 ชุด เพ่ือรองรับก๊าซเสียจาก
หน่วยผลิตต่างๆ ที่มีการติดตั้งใหม่ ได้แก่ การเกิดปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น การตัดเจลเป็นชิ้นเล็กๆ และการทำให้  
เจลแห้ง ซึ่งรวมอยู่ในชุดอุปกรณ์ชุดเดียวกัน โดยในขั้นตอนการผลิตดังกล่าวนี้จะมีไอของกรดอะคริลิกปนเปื้อนอยู่  
ไอกรดดังกล่าวจะผ่าน Caustic Scrubber ชุดที่ 2 ที่มีการติดตั้งใหม ่โดยมีปริมาณก๊าซที่เข้าระบบรวม 277,877 ตัน/ปี 

 
4) ไอของโพรพิลีนไกลคอล (Propylene Glycol) 

ปัจจุบันไอของกรดโพรพิลีนไกลคอล (Propylene Glycol) เกิดขึ้นจากข้ันตอนการเคลือบผิวผลิตภัณฑ์ด้วย
โพรพิลีนไกลคอล และการอบแห้งภายหลังการเคลือบผิว ซึ่งไอดังกล่าวจะถูกรวบรวมนำกลับมาใช้ใหม่ผ่านระบบ 
Condenser ซึ่งมีการติดตั้งจำนวน 1 ชุด/สายการผลิต มีอายุการใช้งานประมาณ 5-10 ปี มีประสิทธิภาพใน 
การหมุนเวียนโพรพิลีนไกลคอลกลับไปใช้ใหม่ร้อยละ 85 และไอส่วนที่เหลือที่ไม่ควบแน่นจะระบายออกสู่บรรยากาศ 
ภายหลังการเปลี่ยนแปลง โครงการจะยกเลิกการใช้งาน Condenser และจะทำการรวบรวมไอของโพรพิลีนไกลคอล 
ไปบำบัดที่ Caustic Scrubber ชุดที่ 2 ที่ติดตั้งใหม่ ซึ่งจะเกิดขึ้นเฉพาะกรณีที่มีการผลิตผลิตภัณฑ์เกรดเดิมเท่านั้น 
สำหรับผลิตภัณฑ์เกรดใหม่ท่ีผลิตจากหน่วยการผลิตใหม่จะไม่มีการใช้โพรพิลีนไกลคอล 
 
1.7.2 น้ำเสียและการจัดการ 
 ปริมาณและการจัดการน้ำเสียของโครงการก่อนและหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ แสดงดัง  
ตารางท่ี 1-2 
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ตารางท่ี 1-2 ปริมาณน้ำเสียและการจัดการของโครงการ  

ประเภทน้ำใช ้
ปริมาณ (ลบ.ม./วัน) 

การจัดการน้ำเสียของโครงการ 
ก่อนเปลี่ยนแปลง หลังเปลี่ยนแปลง 

น้ำเสียจากการอุปโภค-บรโิภคของพนักงาน (Sanitary) 4.79 5.75 รวบรวมลงบ่อพักน้ำเสียก่อนระบายลงรางระบายน้ำเสียของนิคมฯ เพื่อส่งไปยังระบบบำบัด
น้ำเสียส่วนกลางต่อไป 

น้ำเสียจากกระบวนการผลิต 0 41.53 รวบรวมลงบ่อพักน้ำเสียก่อนระบายลงรางระบายน้ำเสียของนิคมฯ เพื่อส่งไปยังระบบบำบัด
น้ำเสียส่วนกลางต่อไป 

น้ำเสียจาก Condenser 5.75 0 รวบรวมก่อนส่งไปเผากำจัดยังหน่วยงานภายนอกท่ีไดร้ับอนุญาตจากทางราชการ 

น้ำเสียจาก Caustic Scrubber 7.03 28.12 รวบรวมก่อนส่งไปเผากำจัดยังหน่วยงานภายนอกท่ีไดร้ับอนุญาตจากทางราชการ 

น้ำระบายทิ้งจากหม้อผลิตไอน้ำ 2.88 7.19 ระบายลงสู่รางระบายนำ้เสยีของนิคมฯ เพื่อส่งไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางต่อไป 

น้ำเสียจากการล้างและฟื้นฟูระบบผลิตนำ้ 7.19 18.37 ระบายลงสู่รางระบายนำ้เสยีของนิคมฯ เพื่อส่งไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางต่อไป 

น้ำระบายทิ้งจากระบบหอหล่อเยน็ 15.97 15.97 รวบรวมลงบ่อพักน้ำเสียก่อนระบายลงรางระบายน้ำเสียของนิคมฯ เพื่อส่งไปยังระบบบำบัด
น้ำเสียส่วนกลางต่อไป 

น้ำเสียจากการทำความสะอาดห้องปฏิบัติการ 3.20 7.03 รวบรวมลงบ่อพักน้ำเสียก่อนระบายลงรางระบายน้ำเสียของนิคมฯ เพื่อส่งไปยังระบบบำบัด
น้ำเสียส่วนกลางต่อไป 

น้ำเสียจากการทำความสะอาดพื้นที่โครงการ 3.20 22.36 รวบรวมก่อนส่งไปเผากำจัดยังหน่วยงานภายนอกท่ีไดร้ับอนุญาตจากทางราชการ 

รวม 50.01 146.32  

ที่มา : บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด, 2557 
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รูปที่ 1-4 ระบบหมุนเวียนน้ำ
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1.7.3 กากของเสีย 
 กากของเสียที่ เกิดจากการดำเนินการของโครงการ แบ่งออกเป็น 6 ประเภท คือ มูลฝอยจากพนักงาน  
กากของเสียจากกระบวนการผลิต กากของเสียจากการซ่อมบำรุง กากของเสียอันตราย บรรจุภัณฑ์ทางเคมี และ  
กากตะกอนของหอหล่อเย็น โดยปัจจุบันมีปริมาณกากของเสียรวม 249.02 ตัน/ปี ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ มีปริมาณ
เพ่ิมข้ึนเป็น 1,526.23 ตัน/ปี รายละเอียดดังตารางท่ี 1-3  
 
ตารางท่ี 1-3 กากของเสียและการจัดการของโครงการ 

ประเภทกากของเสีย การจัดการ 

มูลฝอยจากพนักงาน ทำการคัดแยกกากของเสียกลับมาใช้ใหม่หรือส่งไปฝังกลบ และส่งไป
กำจัดหน่วยงานท่ีรับอนุญาตจากทางราชการ 

กากของเสียจากกระบวนการผลิต  
- Polymer Gel Waste  รวบรวมก่อนส่งไปกำจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

- Lubricant Oil&Grease รวบรวมก่อนส่งไปกำจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

- Residue จากขั้นตอนการทำให้กรดอะคริลิกบริสุทธ์ิ รวบรวมก่อนส่งไปกำจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

กากของเสียจากการซ่อมบำรุง เช่น น้ำมันเครื่องใช้แล้ว รวบรวมในถัง (Drum) ก่อนส่งไปกำจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากทางราชการ 

กากของเสียอันตราย เช่น หลอดไฟ แบตเตอรี่ รวบรวมก่อนส่งไปกำจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
บรรจุภัณฑ์ทางเคมี รวบรวมก่อนส่งไปกำจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
กากตะกอนของหอหล่อเย็น รวบรวมก่อนส่งไปกำจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

 
 
ที่มา : บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด, 2557 
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1.8 เสียง 
 อุปกรณ์โดยทั่วไปที่ก่อให้เกิดเสียงดังประกอบด้วย Pneumatic blowers Milling equipment Granulators, 
dryers และ air compressors อย่างไรก็ตามไม่มีอุปกรณ์ใดๆ ที่ก่อให้เกิดเสียงดังเกินกว่า 100 dB (A) สำหรับอาคาร
กระบวนการผลิตและอาคารเก็บกัก (Warehouse) เป็นระบบปิดและ Pneumatic Blowers ทุกหน่วยได้จัดให้มี 
Silencers เพ่ือช่วยลดระดับความดังของเสียงไว้ด้วย และมีการติดตั้งวัสดุครอบลดเสียง สำหรับ Pneumatic blowers 
โดยได้เริ่มติดตั้งแล้ว 1 จุด และจะติดตั้งให้ครบทุกตัวเพ่ือลดเสียงในพ้ืนที่ทำงาน ส่วนพนักงานทุกคน ซึ่งมีความ
จำเป็นต้องเข้าไปใกล้เครื่องจักรที่มีเสียงดัง โครงการได้จัดให้มีทีอุ่ดหู (Ear Plug) เพ่ือช่วยในการลดอันตรายที่จะเกิดขึ้น  
 
1.9 ระบบระบายน้ำและป้องกันน้ำท่วม 
 กระบวนการผลิตของโครงการทั้งหมดมีหลังคาคลุม ดังนั้นน้ำฝนที่ตกลงมาจะถูกรวบรวมด้วยบ่อพักน้ำ 
(Manhole), Catch Basin, คูน้ำ (Ditches) และท่อน้ำฝังดิน (Underground Piping) สำหรับท่อคอนกรีตรูปตัวยู ซึ่งมี
อยู่โดยรอบพ้ืนที่โครงการจะถูกเชื่อมต่อกับระบบระบายน้ำฝนของนิคมฯ อีสเทิร์น ซีบอร์ด (ระยอง) ทางด้าน  
ทิศตะวันออกเฉียงเหนือ 
 
1.10 การบริหารโครงการ 
 คาดว่าจะมีจำนวนพนักงานปฏิบัติงานในพ้ืนที่โครงการประมาณ 140 คน โดยโครงการจะทำงานตลอด 24 
ชั่วโมงทุกวัน จำนวนวันทำงานตลอดปีเท่ากับ 330 วัน/ปี 
 
1.11 พื้นที่สีเขียว 
 โครงการจัดให้มีพ้ืนที่สีเขียว โดยการปลูกต้นไม้ยืนต้นและไม้พุ่ม เพ่ือเป็นแนวป้องกันฝุ่นและลดระดับเสียง
รวมทั้งจัดให้มีการบำรุงรักษาตลอดเวลา สำหรับการปลูกไม้ยืนต้นสลับฟันปลา 3 ชั้น โดยได้ดำเนินการปลูกต้นรำเพย
และต้นลีลาวดี เพื่อเป็นแนวกันฝุ่นและลดระดับเสียงเรียบร้อยแล้ว 
 
1.12 แผนการดำเนินงานเพื่อติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 จากมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมที่กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ทางโครงการได้กำหนดแผนการดำเนินงาน โดยมีรายละเอียดดังตารางที่ 1-2 และสำหรับวิธีที่ใช้ในการตรวจติดตาม
คุณภาพสิ่งแวดล้อมในแต่ละด้าน จะเป็นไปตามวิธีมาตรฐานที่ยอมรับในเชิงวิชาการในการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม ซึ่งสรุปได้ตามตารางท่ี 1-4 
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1. คุณภาพอากาศ               
1.1 คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 
 - Boiler Stack 
 - Caustic Scrubber Stack 
 - Process Baghouse (BH-1001) 
 - Packaging Baghouse (BH-1080) 

- Pheumatic Conveying Baghouse 1 (PC1070) 

ปีละ 2 ครั้ง 

     ●       

ปล่อง Pheumatic 
Conveying Baghouse 
1 (PC1070) ยังไม่มีการ
ก่อสร้าง และไม่มีแผน
ลงทุนขยายขนาดของ

การผลิต 
1.2 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 - ภายในนิคมอุตสาหกรรมจุดเดียวกับจุดตรวจวัดของนิคมฯ 
 - บ้านห้วยปราบ 

 
ปีละ 2 ครั้ง 

ครั้งละ 7 วันต่อเน่ือง 
     ●       

- 

1.3 ความเร็วและทิศทางลม 
- ภายในพื้นท่ีโครงการ 

ปีละ 2 ครั้ง 
ครั้งละ 7 วันต่อเน่ือง 

     ●       
ตรวจวัดเพ่ิมเติม 

2. คุณภาพน้ำ 
- บ่อพักน้ำ (Inspection Pit) ขนาด 5 ลบ.ม. และ 100 ลบ.ม. 
ก่อนส่งไปบำบัดยงัระบบบำบัดน้ำเสยีส่วนกลางของนิคมฯ 

 
เดือนละ 1 ครั้ง ● ● ● ● ● ●       

ตรวจวัดโดย 
การนิคม ฯ 

3. ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
- กึ่งกลางรั้วด้านทิศเหนือภายในโรงงาน 
- กึ่งกลางรั้วด้านทิศใต้ภายในโรงงาน 
- กึ่งกลางรั้วด้านทิศตะวันออกภายในโรงงาน 
- กึ่งกลางรั้วด้านทิศตะวันตกภายในโรงงาน  

 
ปีละ 2 ครั้ง 

ครั้งละ 7 วันต่อเน่ือง      ●       

- 

4. กากของเสีย ทุก 6 เดือน ● ● ● ● ● ●       - 
5. สังคม-เศรษฐกิจ 

- สำรวจครัวเรือน ประชาชน ผู้นำชุมชน ผู้นำท้องถิ่น และ
ตัวแทนหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องกับชุมชนโดยรอบโรงงานและ
ชุมชนท่ีเก็บตัวอย่างดัชนีทางสิ่งแวดล้อมต่างๆ 

 
ปีละ 1 ครั้ง 

            - 

มีแผนดำเนินการในเดือนตุลาคม พ.ศ. 2569 
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6. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย               
6.1 ระดับเสียงในพื้นท่ีการทำงาน 

- บริเวณท่ีมีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล(เอ) 
 

ทุก 3 เดือน 
 ●   ●        - 

6.2 ระดับเสียงแยกความถี่ 
- บริเวณท่ีมีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล(เอ) 

 
ทุก 3 เดือน 

 ●   ●        - 

6.3 ระดับเสียงสะสมตลอดเวลาการทำงาน 
- Mechanical Engineering 
- Dry End Technician (Operator Technician) 
- Packaging Technician 

 
ทุก 3 เดือน 

 ●   ●        - 

6.4 คุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน 
ตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานท่ีทำงาน 
- บริเวณแผนกบรรจุ (Packing) 
- บริเวณเครื่องบดแบบลูกกลิ้ง (Roller Mill Area) 
- บริเวณสถานีบรรจุอนุภาคขนาดเล็ก (EM Room) 
- บริเวณเครื่องผสมแบบ Zig Zag 
- บริเวณห้องปฏิบัติการ (TS Lab) 
- ลานถังเก็บกรดอะคริลิก (Acrylic Acid Storage Tank) 
- Mix Tank Room ชั้น 1 
- Mix Tank Room ชั้น 2 
- ลานถังเก็บโพรพิลีนไกลคอล (Propylene Grycol 

Storage Tank) 
- Coating Preparation Room (เฉพาะกรณีท่ีผลิต

ผลิตภัณฑ์เกรดเดิม) 

 
ทุก 3 เดือน 

 ●   ●        - 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด   หน้า 1-16 

ตารางท่ี 1-4 (ต่อ) แผนการดำเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด ระยะดำเนินการ ประจำปี พ.ศ. 2569 

การดำเนินงาน ความถ่ี 
พ.ศ. 2569 

หมายเหตุ 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

6.4 คุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน 
ตรวจวัดคุณภาพอากาศท่ีตัวบุคคล 
- Unloading Staff 
- Wet End Technician 
- Loading Man 
- Dry End Technician 
- Shift Co-Ordinator 
- Packaging Technician 
- TS Technician 

 
ทุก 3 เดือน 

 ●   ●  

 

  

 

   
- 

6.5 การตรวจสุขภาพ 
- ตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าทำงาน 

 
ก่อนเข้าทำงานกับ

โครงการ 

             
- 

- ตรวจสุขภาพพนักงานประจำปี ปีละ 1 ครั้ง             - 

6.6 บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ ทุก 6 เดือน ● ● ● ● ● ●       - 

 
หมายเหตุ :   หมายถึง แผนการตรวจวัด 
หมายเหตุ :  ● หมายถึง ดำเนินการตรวจวัดเรียบร้อยแล้ว 
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และค่าดัชนีที่ติดตามตรวจสอบ 

วิธีการติดตามตรวจสอบ/ 
วิธีการตรวจวิเคราะห ์

มาตรฐานวิธีวิเคราะห ์

คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
Nitrogen Dioxide 

 
Nitrogen Dioxide Analyzer  

 
U.S. Environmental Protection 
Agency ,Method Part 50 App. F  
(Chemiluminescence) 

Total Suspended Particulate Filter/High-Volume Air Sample/ 
Analytical Balance 

United States Environmental 
Protection Agency 40 CFR, method 
50, Appendix B, revised as of July 1, 
2008 (Include sampling)     

Wind Speed and Wind Direction Cup anemometers Cup Anemometer & Anodized 
Aluminium 

คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย   
Acrylic Acid Sorbent tube/Air Sampling Pump/ 

HPLC 
Based on OSHA ID 28 

Total VOC Sampling Bag/Air Sampling Train/ 
TVOC Analyzer 

U.S. Environmental Protection 
Agency, EPA Method 25A  

Total Suspended Particulate Filter/Isokinetic Stack Sampling/ 
Analytical Balance 

U.S. Environmental Protection 
Agency 40 CFR method 5, Appendix 
A, December 7, 2020 (Include 
sampling) 

Oxides of Nitrogen (NOX) Continuous Emission Monitoring 
System, CEMS 

US EPA Method 7E 

คุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน 
Respirable Dust 

 
Filter/Air Sampling Pump/ 
Analytical Balance 

 
In-house method : STM 02-023 
NIOSH Manual of Analytical Method 
4th ed., NMAM, method 0600 Issue 
3, 1998 (Include sampling)     

Total Dust Filter/Air Sampling Pump/ 
Analytical Balance 

In-house method : STM 02-022 
based on NIOSH Manual of 
Analytical Method, 4th ed., NMAM, 
method 0500 Issue 2, 1994 (Include 
sampling) 

Acrylic Acid Sorbent tube/Air Sampling Pump/ 
HPLC 

Based on OSHA, PV2005 

Propylene Glycol Sorbent tube/Air Sampling Pump/ 
Gas Chromatography (FID) 

NIOSH (1994), 5523 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด   หน้า 1-18 

ตารางท่ี 1-5 (ต่อ) วิธีตรวจวิเคราะห์คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
การตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
และค่าดัชนีที่ติดตามตรวจสอบ 

วิธีการติดตามตรวจสอบ/ 
วิธีการตรวจวิเคราะห ์

มาตรฐานวิธีวิเคราะห ์

ระดับเสียง   
Leq 12 hrs, Leq 24 hrs  Integrate Sound Level Meter ISO 1996/1 and ISO 1996/2 
Octave Band Sound Level Meter ANSI Standard S1.6-1984 
ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงาน 
Noise Dose, TWA 

 
Noise Dose Meter 

 
Department of Labour Protection 
and Welfare (B.E. 2561) 

คุณภาพน้ำ   
BOD (5 days at 20 Degree C) 5 - day BOD test Standard Methods for the 

Examination of Water and 
Wastewater. APHA, AWWA & WEF, 
24th ed., 2023, part 5210 B, part 
4500 - O G 

COD Close Reflux, Colorimetric Method Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater. APHA, AWWA & WEF, 
24th ed., 2023, part 5220 D  

Oil & Grease Partition Gravimetric Method Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater. APHA, AWWA & WEF, 
24th ed., 2023, part 5520 B  

pH (on site) Electrometric Method Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater. APHA, AWWA & WEF, 
24th ed., 2023, part 4500 - H (B)  

Phosphate Colorimetric Method In-house method based on 
Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater. APHA, AWWA & WEF, 
24th ed., 2023, part 4500-P (E)  

Temperature Field Method Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater. APHA, AWWA & WEF, 
24th ed., 2023, part 2550 B 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด   หน้า 1-19 

ตารางท่ี 1-5 (ต่อ) วิธีตรวจวิเคราะห์คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
การตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
และค่าดัชนีที่ติดตามตรวจสอบ 

วิธีการติดตามตรวจสอบ/ 
วิธีการตรวจวิเคราะห ์

มาตรฐานวิธีวิเคราะห ์

คุณภาพน้ำ (ต่อ)   
Total Kjeldahl Nitrogen Ion-Selective Electrode Method Standard Methods for the 

Examination of Water and 
Wastewater. APHA, AWWA & WEF, 
24th ed., 2023, part 4500-Norg (C), 
part NH3 (D) 

Total Suspended Solids Dried at 103-105 degree C/ 
Gravimetric Method 

Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater. APHA, AWWA & WEF, 
24th ed., 2023, part 2540 D  

 



 

 

 
 

 
 
 
 

  

บทที่ บทที่ 22  
สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-1 

บทที่ 2 
 

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 

 โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที่ 1 ของบริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด จัดทำรายงานโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด ระหว่าง
เดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  คร้ังที่ 1/2569 
 
สถานภาพโรงงาน : กำลังการผลิตสูงสุดในปัจจุบนั 24,0000 ตันต่อปี เนื่องจากสภาพเศรษฐกิจชะลอตัว จงึยังไมไ่ด้ดำเนินการก่อสร้างอาคารบางส่วน ทำให้มีกำลังการผลิตสูงสุดไม่ถึงตาม
    กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิง่แวดล้อมที่ 50,000 ตันต่อปี   
 
ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป - ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ีเสนอมาในรายงาน
การเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate 
ครั้งท่ี 1 ของบริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด ตัง้อยู่ท่ีนิคมอตุสาหกรรม
อีสเทิร์นซีบอร์ด อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง ฉบับเดือนสิงหาคม 
2557 รายงานชี้แจงเพิ่มเติมฉบับเดือนพฤศจิกายน 2557 และข้อมูล
เพิ่มเติมประกอบ เดือนธันวาคม 2557 ซึ่งจัดทำโดยบริษัท คอนซัล
แทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จำกัด 

- โครงการจะปฏิบัติตามมาตรการลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ ่งแวดล้อมที ่ เสนอมาในรายงานการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งท่ี 1 ของ
บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด ตั้งอยู่ที่นิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์น 
ซีบอร์ด อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง ฉบับเดือนสิงหาคม  2557 
รายงานชี้แจงเพิ่มเติมฉบับเดือนพฤศจิกายน 2557 และข้อมูลเพิ่มเติม
ประกอบเดือนธันวาคม 2557 กำหนดอย่างเคร่งครัด 

- ภาคผนวก ก-1 
มาตรการป้องกันและ

แก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและ
มาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-2 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
(ต่อ) 

- เมื ่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ ่งแวดล้อม 
บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด ต้องดำเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหา 
เหล่านั ้นโดยเร็ว และต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิ ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในการพิจารณาความเหมาะสม 
ของการกำหนดระยะเวลาการติดตามตรวจสอบต่อไป 

- หากผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม บริษัท 
บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด จะดำเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่าน้ัน
โดยเร็ว และจะปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดย
เคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในการพิจารณาความเหมาะสมของการกำหนด
ระยะเวลาการติดตามตรวจสอบต่อไป 

- - 

- หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพ 
สิ ่งแวดล้อม บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด ต้องแจ้งให้สำนักงาน 
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง การนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย และสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม ทราบโดยเร็ว เพื่อสำนักงานฯ จะได้ให้ความร่วมมือใน
การแก้ไขปญัหาดังกล่าว 

- หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามที ่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพ 
สิ ่งแวดล้อม บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด จะดำเนินการแจ้งให้
สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง การนิคม
อ ุตสาหกรรมแห ่งประเทศไทย และสำน ักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ทราบโดยเร็ว เพื่อสำนักงานฯ จะได้
ให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหาดังกล่าว 

- - 

- บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด ต้องเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยสรุปให้สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยและ
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบทุก 
6 เดือน 

- บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด ได้นำเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อม โดยได้สรุปให้สำนักงานทรัพยากร 
ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทยและสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
ทราบทุก 6 เดือนโดยฉบับล่าสุด คือ ฉบับท่ี 2/2568 ระหว่างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

- ภาคผนวก ก-2 
สำเนาจดหมายนำส่ง

รายงานฯ ระหว่างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 

2568 

     
     
     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-3 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
(ต่อ) 

- ในกรณีที ่  บร ิษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด มีความจำเป็นต้อง
เปลี่ยนแปลง รายละเอียดโครงการหรือมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อม ตามที ่ได้เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ท่ีได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) 
จำกัด แจ้งให้หน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติหรือ
อนุญาต ดำเนินการดังน้ี 
1) หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่าการปล่ียนแปลงดังกล่าว

เกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่า หรือเทียบเท่ามาตรการที่กำหนด
ไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความ
เห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต รับจดแจ้งให้
เป็นไปตามหลักเกณฑ์และเงื่อนไขท่ีกำหนด ไว้ในกฎหมายนั้น ๆ 
ต่อไป พร้อมกับให้จัดทำสำเนา การเปลี่ยนแปลงดังกล่าวข้างต้นท่ี
รับจดแจ้งไว้แจ้งให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อมเพ่ือทราบ 

2) หากหน่วยงานผู้อนุม ัต ิหรืออนุญาตเห็นว่าการเปลี ่ยนแปลง 
ดังกล่าว อาจกระทบต่อสาระสำคัญในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงาน
ผู้อนุมัติหรืออนุญาต จัดส่งรายงานการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
เพื ่อเสนอให้คณะกรรมการผู ้ชำนาญการพิจารณารายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (คชก.) ชุดที่เกี่ยวข้องให้ความ
เห็นชอบประกอบก่อนดำเนินการเปลี่ยนแปลงและเมื่อโครงการ 

- ในกรณีที ่  บร ิษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด มีความจำเป็นต ้อง
เปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการหรือมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อม ตามที ่ได ้เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) 
จำกัด จะดำเนินการแจ้งให้หน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณา
อนุมัติหรืออนุญาตรับทราบ 

- - 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-4 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
(ต่อ) 

ได้รับอนุมัติหรืออนุญาตให้มีการเปล่ียนแปลงให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรือ
อนุญาตแจ้งผลการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว ให้สำนักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพ่ือทราบ 

   

 - สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการและนำเสนอตัวอย่างกรณีท่ี 
เกิดผลกระทบสูงสุด พร้อมแสดง P&ID และเหตุผลการนำเสนอ 
ตัวอย่างดังกล่าวในเชิงเปรียบเทียบกับหน่วยอื่นของโครงการ 

- โครงการได้ดำเนินการสรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการและ
นำเสนอตัวอย่างกรณีที่เกิดผลกระทบสูงสุด พร้อมแสดง  P&ID และ
เหตุผลการนำเสนอตัวอย่างดังกล่าวในเชิงเปรียบเทียบกับหน่วยอื่นของ
โครงการเรียบร้อยแล้ว 

- ภาคผนวก ข-1 
ผลการศึกษา HAZOP 

 

 - ว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อดำเนินการตรวจสอบผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมของโครงการ 

- โครงการได้ว่าจ้างบริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) 
จำกัด เป็นหน่วยงานกลาง (Third Party) ในการดำเนินการตรวจสอบ
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมของโครงการ 

- - 

 - ให้แจ้งหน่วยงานอนุญาตทราบอย่างน้อย 2 สัปดาห์ ก่อนดำเนินการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ด้วยหน่วยงานกลาง (Third 
Party) 

- โครงการได้แจ้งหน่วยงานอนุญาตทราบอย่างน้อย 2 สัปดาห์ ก่อน
ดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้วยหน่วยงานกลาง 
(Third Party) 

- - 

 - เมื่อโครงการดำเนินการผลิตเต็มกำลังการผลิตของเครื่องจักร และมี
สภาวะการผลิตคงตัว (Steady State) แล้วพบว่าอัตราการระบายสาร
มลพิษทางอากาศข้างต้นมีค่าน้อยกว่าค่าที่ระบุไว้ในรายงาน บริษัท  
บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด ต้องยึดถือค่าท่ีตํ่าน้ันเป็นค่าควบคุมและแจ้ง
ให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
ทราบ 

- ปัจจุบันยังไม่ได้ผลิตเต็มกำลังการผลิต อย่างไรก็ตามหากโครงการ
ดำเนินการผลิตเต็มกำลังการผลิตของเครื่องจักร และมีสภาวะการผลิต
คงตัว (Steady State) แล้วพบว่าอัตราการระบายสารมลพิษทาง
อากาศข้างต้นมีค่าน้อยกว่าค่าที่ระบุไว้ในรายงาน บริษัท บีเอเอสเอฟ 
(ไทย) จำกัด จะยึดถือค่าที่ตํ ่านั้นเป็นค่าควบคุมและแจ้งให้สำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบ 

- - 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-5 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
(ต่อ) 

- หากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณพื้นท่ีโครงการ
และบริเวณโดยรอบ มีแนวโน้มเข้าใกล้ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ โครงการจะต้องให้ความร่วมมือกับหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง
ดำเนินการแก้ไขผลกระทบด้านคุณภาพอากาศ 

- หากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณพื้นที่โครงการ
และบริเวณโดยรอบ มีแนวโน้มเข้าใกล้ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ โครงการจะให้ความร่วมมือกับหน่วยงานที ่เกี ่ยวข้อง
ดำเนินการแก้ไขผลกระทบด้านคุณภาพอากาศ โดยระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกำหนด 

- บทที่ 3 และ 
ภาคผนวก ค 

ใบรับรองผลการ
วิเคราะห์ 

 - ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดและผลการตรวจวัด
คุณภาพส่ิงแวดล้อมในพื้นท่ีโครงการมีแนวโน้มสูงขึ้นจากค่าท่ีตรวจวัด
ได้ในช่วงการดำเนินการปกติ แต่ยังไม่เกินค่าควบคุมที่กำหนดไว้ ให้
โครงการตรวจสอบหาสาเหตุและทำการเฝ้าระวังเพื่อเตรียมความ
พร้อมในการแก้ไขปัญหาที่อาจเกิดขึ ้น ทั ้งนี ้ ให้สรุปรายละเอียด
ดังกล่าวไว้ในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมให้ครบถ้วนชัดเจนด้วย 

- ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดและผลการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล้อมในพื้นที่โครงการมีแนวโน้มสูงขึ้นจากค่าที่ตรวจวัด
ได้ในช่วงการดำเนินการปกติ แต่ยังไม่เกินค่าควบคุมที่กำหนดไว้ให้
โครงการจะตรวจสอบหาสาเหตุและทำการเฝ้าระวังเพื่อเตรียมความ
พร้อมในการแก้ไขปัญหาที่อาจเกิดขึ ้น โดยระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน พ.ศ. 2569 ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดและผลการ
ตรวจวัดคุณภาพสิ ่งแวดล้อมในพื ้นที ่โครงการมีค่าอยู ่ในเกณฑ์ ท่ี
มาตรฐานกำหนด 

- บทที่ 3 และ 
ภาคผนวก ค 

ใบรับรองผลการ
วิเคราะห์ 

 - ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดของโครงการมีค่าเกิน 
ค่าควบคุมที่กำหนดไว้ ให้โครงการทำการตรวจสอบหาสาเหตุ ทำการ
แก้ไข และทำการตรวจวัดซํ ้าเพื ่อยืนยันประสิทธิภาพในการแก้ไข 
พร้อมทั ้งกำหนดมาตรการเพื ่อป้องกันการเกิดปัญหาในลักษณะ 
ดังกล่าวให้ครบถ้วน 

- ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดของโครงการมีค่าเกิน 
ค่าควบคุมที่กำหนดไว้ โครงการจะทำการตรวจสอบหาสาเหตุ แก้ไข 
และทำการตรวจวัดซํ้าเพื่อยืนยันประสิทธิภาพในการแก้ไข พร้อมท้ัง
กำหนดมาตรการเพื ่อป้องกันการเกิดปัญหาในลักษณะดังกล่าวให้
ครบถ้วน 

- - 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-6 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
(ต่อ) 

- กำหนดให้มีการรายงานลักษณะของกิจกรรมต่าง ๆ ที่เกิดขึ้นบริเวณ 
โดยรอบจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศขณะทำการตรวจวัด 

- โครงการกำหนดให้มีการรายงานลักษณะของกิจกรรมต่าง ๆ ที่เกิดขึ้น
บริเวณ โดยรอบจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศขณะทำการตรวจวัดทุกครั้ง 

- - 

 - กำหนดให้โครงการแจ้งการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยทราบ 
ก่อนการหยุดการผลิตเพื่อดำเนินการซ่อมบำรุงเครื่องจักรและอุปกรณ์
ประจำปี (Shutdown/Turnaround) และในช่วงก่อนการเริ่มกระบวน 
การผลิต (Pre-Startup) 

- โครงการมีการหยุดการผลิตเพื ่อดำเนินการซ่อมบำรุงเครื่องจักรและ
อ ุปกรณ์ประจำปี  (Shutdown/Turnaround) ในเด ือนมกราคมถึง
มิถุนายน พ.ศ. 2569 ซึ่งได้แจ้งการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย
ทราบก่อนการหยุดการผลิตแล้ว  

- ภาคผนวก ก-3 
หนังสือแจ้งกนอ. เมื่อมี
การดำเนินการหยุดซ่อม
บำรุงกระบวนการผลิต 

 - หากโครงการไม่ดำเนินการก่อสร้างภายในระยะเวลา 2 ปี นับตั้งแต่
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม มี
หนังสือแจ้งผลการพิจารณาของคณะกรรมการผู้ชำนาญการพิจารณา 
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมและเห็นชอบในรายงาน 
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้โครงการทบทวนข้อมูลของ 
ผลกระทบและมาตรการเสนอสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากร 
ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพ่ือดำเนินการพิจารณาตามขั้นตอน 

- ปัจจุบันโครงการยังไม่มีการดำเนินการก่อสร้างอาคารบางส่วนตามท่ี
หนังสือที่ ทส 1009.9/2041 ลงวันท่ี 18 กุมภาพันธ์ 2558 ได้กำหนดไว้ 
เนื ่องจากสภาวะทางเศรษฐกิจและสภาพตลาดชะลอตัว ทั ้งนี ้ ทาง
โครงการได้แจ้งข้อมูลดังกล่าวให้กับ กนอ. รับทราบเรียบร้อยแล้ว ตาม
หนังสือเลขท่ี อก 5102.3.1/39 อย่างไรก็ตาม หากสภาวะเศรษฐกิจและ
สภาพตลาดมีสภาวะคล่องตัวขึ ้น ทางโครงการจะดำเนินการปฏิบัติ
ตามท่ีมาตรการกำหนดไว้อย่างเคร่งครัด 

- ภาคผนวก ก-4 
จดหมายแจ้งสถานภาพ
โครงการและการปฏิบัติ 
ตามเงื่อนไขรายงานการ

วิเคราะห์ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

 
 - ให้ทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุที ่เกิดขึ ้นจากการประกอบ

กิจการอุตสาหกรรมที่มีการผลิตลักษณะเดียวกันท้ังในประเทศและ
ต่างประเทศ โดยเสนอในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมปีละ 1 ครั้ง เพื่อนำข้อมูลมาใช้ในการ
ทบทวน และกำหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมของโครงการ ให้
ครบถ้วนสมบรูณ์ 

- โครงการได้ทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุที ่เกิดขึ ้นจากการ
ประกอบกิจการอุตสาหกรรมท่ีมีการผลิตลักษณะเดียวกันท้ังในประเทศ
และต่างประเทศ โดยเสนอในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมปีละ 1 ครั้ง เพื่อนำข้อมูลมาใช้
ในการทบทวน และกำหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของ
โครงการ ให้ครบถ้วนสมบูรณ์ 

- ภาคผนวก ข-2 
เอกสารทบทวน

เหตุการณ์อุบัติภัย/
อุบัติเหตุ 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-7 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
(ต่อ) 

- จัดทำฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงานเพื ่อนำมาใช้ประกอบการ
วิเคราะห์ หาสาเหตุในการเกิดความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพ
ของพนักงานประจำปีในแต่ละพื้นที่ดำเนินงาน โดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง
พร้อมระบุอายุงานของคนงานที่ทำงานในพื้นที่น้ันและวิเคราะห์ความ
เชื่อมโยงผลการตรวจวัด เพื่อเฝ้าระวังการรับสัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพ
กับฐานข้อมูลสุขภาพด้วย 

- โครงการได้จัดทำฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงานเพื่อนำมาใช้ประกอบ 
การวิเคราะห์หาสาเหตุในการเกิดความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพ
ของพนักงานประจำปีในแต่ละพื้นที่ดำเนินงาน โดยเฉพาะพื้นที ่เสี ่ยง
พร้อมระบุอายุงานของคนงานที ่ทำงานในพื ้นที ่น ั ้นและวิเคราะห์  
ความเชื่อมโยงผลการตรวจวัด เพื่อเฝ้าระวังการรับสัมผัสสิ่งคุกคาม
สุขภาพกับฐานข้อมลูสุขภาพเรียบร้อยแล้ว 

- ภาคผนวก ข-3 
ฐานข้อมูลสุขภาพของ

พนักงาน 
 

 - กำหนดให้มีการเก็บบันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงานและผู้รับเหมา 
(เฉพาะผู้รับเหมารายเดือนที่ปฏิบัติหน้าที่อยู่ในพื้นที่ของโรงงาน เป็น
ประจำทุกวันซึ่งโครงการเป็นผู้รับผิดชอบในการตรวจสุขภาพเท่าน้ัน 
โดยไม่รวมผู้รับเหมาในช่วงที่มีการหยุดการผลิตเพื่อดำเนินการซ่อม
บำรุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ประจำปี (Shutdown/Turnaround)) ใน
ฐานข้อมูลสุขภาพของโรงงานเป็นระยะเวลา 30 ปี ภายหลังท่ีพนักงาน 
ออกจากการทำงาน ยกเว้นในกรณี ดังน้ี 
1) กรณีที่พนักงานหรือผู้รับเหมาทำงานกับโครงการเป็นระยะเวลา

น้อยกว่า 1 ปี ให้โครงการมอบบันทึกข้อมูลสุขภาพให้กับพนักงาน
และผู้รับเหมาเมื่อออกจากการทำงาน 

2) กรณีที่โครงการจะเลิกดำเนินกิจการ ให้โครงการส่งบันทึกข้อมูล  
สุขภาพของพนักงานและผู้รับเหมาให้กับผู ้ว่าจ้างของพนักงาน 
และผู้รับเหมารายต่อไป หากไม่มีผู้ว่าจ้างรายต่อไป ให้โครงการ 
แจ้งให้พนักงานและผู้รับเหมาทราบสิทธิในการขอบันทึกข้อมูล
สุขภาพของตนเองล่วงหน้าอย่างน้อย 3 เดือน ก่อนที่โครงการจะ
เลิกดำเนินกิจการ 

- โครงการได้มีการเก็บบันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงานและผู้รับเหมา 
(เฉพาะผู้รับเหมารายเดือนที่ปฏิบัติหน้าที่อยู่ในพื้นที่ของโรงงานเป็น
ประจำทุกวันซึ่งโครงการเป็นผู้รับผิดชอบในการตรวจสุขภาพเท่าน้ัน 
โดยไม่รวมผู้รับเหมาในช่วงที่มีการหยุดการผลิตเพื่อดำเนินการซ่อม
บำรุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ประจำปี (Shutdown/Turnaround)) ใน
ฐานข้อมูลสุขภาพของโรงงานเป็นระยะเวลา 30 ปี ภายหลังที่พนักงาน 
ออกจากการทำงาน ยกเว้นในกรณี ดังน้ี 
1) กรณีที่พนักงานหรือผู ้รับเหมาทำงานกับโครงการเป็นระยะเวลา

น้อยกว่า 1 ปี ให้โครงการมอบบันทึกข้อมูลสุขภาพให้กับพนักงาน
และผู้รับเหมาเมื่อออกจากการทำงาน 

2) กรณีที่โครงการจะเลิกดำเนินกิจการ ให้โครงการส่งบันทึกข้อมูล
สุขภาพของพนักงานและผู้รับเหมาให้กับผู้ว่าจ้างของพนักงานและ
ผู้รับเหมารายต่อไป หากไม่มีผู้ว่าจ้างรายต่อไป ให้โครงการแจ้งให้
พนักงานและผู้รับเหมาทราบสิทธิในการขอบันทึกข้อมูลสุขภาพของ
ตนเองล่วงหน้าอย่างน้อย 3 เดือน ก่อนที่โครงการจะเลิกดำเนิน
กิจการ 

- ภาคผนวก ข-3 
ฐานข้อมูลสุขภาพของ

พนักงาน 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-8 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
(ต่อ) 

- กำหนดให้โครงการดำเนินการตามแนวทาง Responsible Care ใน
การดูแลด้วยความรับผิดชอบด้านความปลอดภัยสุขภาพอนามัยและ
สิ่งแวดล้อมของพนักงานและชุมชนโดยรอบ 

- โครงการได้ดำเนินการตามแนวทาง Responsible Care ในการดูแล
ด้วยความรับผิดชอบด้านความปลอดภัยสุขภาพอนามัยและสิ่งแวดล้อม
ของพนักงานและชุมชนโดยรอบ 

- - 

2. คุณภาพอากาศ - กำหนดอัตราการระบายมลสารท้ังหมดจากโครงการให้อยู่ภายใต้การ
ควบคุมกำกับดูแลของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยตาม
ประกาศเรื่องอัตราการระบายมลพิษทางอากาศที่ยอมให้ระบายออก
จากปล่องของโรงงานภายในนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์นซีบอร์ดส่วน
ขยาย 

- ปฏิบัติตามมาตรการ โดยจัดให้มีการตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง โดยรายงาน
ผลการตรวจวัดและอัตราการระบายแก่นิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์น 
ซีบอร์ด (ระยอง) โดยการตรวจวัดครั้งท่ี 1/2569 ดำเนินการตรวจวัดใน
วันท่ี 12 มิถุนายน พ.ศ. 2569 พบว่า อัตราการระบายมีค่าเป็นไปตาม
ประกาศเรื่องอัตราการระบายมลพิษทางอากาศที่ยอมให้ระบายออก
จากปล่องของโรงงานภายในนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์นซีบอร์ด (ระยอง) 
ส่วนขยาย 

- บทที่ 3 และ 
ภาคผนวก ค 

ใบรับรองผลการ
วิเคราะห์ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-9 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

-  โครงการต้องควบคุมการระบายมลสารของแหล่งกำเนิดภายหลัง
เปลี่ยนแปลงฯ ให้อยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดโดย (ตารางท่ี 1) 
1) หม้อผลิตไอน้ำชุดท่ี 1 (Boiler 1) 

ควบคุมความเข้มข้นและอัตราการระบายท่ีความดัน 1 บรรยากาศ 
อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส สภาวะแห้ง และออกซิเจนส่วนเกิน 
ร้อยละ 7 ดังน้ี 
ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) 
ความเข้มข้นไม่เกิน 100 ppm 
อัตราการระบายไม่เกิน 0.097 กรัมต่อวินาที 

2) Caustic Scrubber ชุดท่ี 1 
ควบคุมความเข้มข้นและอัตราการระบายท่ีความดัน 1 บรรยากาศ 
อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส สภาวะแห้ง และออกซิเจนส่วนเกินท่ี
สภาวะจริง ดังน้ี 
ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) 
ความเข้มข้นไม่เกิน 4.3 ppm 
อัตราการระบายไม่เกิน 0.154 กรัมต่อวินาที 
กรดอะคริลิก (Acrylic Acid) 
ความเข้มข้นไม่เกิน 2 ppm 
อัตราการระบายไม่เกิน 0.112 กรัมต่อวินาที 

3) Process Baghouse (BH-1001) 
ควบคุมความเข้มข้นและอัตราการระบายท่ีความดัน 1 บรรยากาศ 
อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส สภาวะแห้ง และออกซิเจนส่วนเกนิท่ี 
7% ดังน้ี 

- โครงการได้ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ในวันท่ี  
12 มิถุนายน พ.ศ. 2569 พบว่า คุณภาพอากาศจากปล่องระบายมีค่า
อยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกำหนด ดังน้ี 
1) หม้อผลิตไอน้ำชุดท่ี 1 (Boiler 1) 

ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) = 46.29 ppm 
อัตราการระบาย =  0.030 กรัมต่อวินาที 

2) Caustic Scrubber ชุดท่ี 1 
ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) = 1.16 ppm 
อัตราการระบาย = 0.042 กรัมต่อวินาที 
กรดอะคริลิก (Acrylic Acid) = <1.0 ppm 
อัตราการระบาย = <0.02  กรัมต่อวินาที 

3) Process Baghouse (BH-1001) 
ฝุ่นละอองรวม (TSP) = <0.5 mg/m3 
อัตราการระบาย = <0.002  กรัมต่อวินาที 

4) Packaging Baghouse (BH-1080) 
ฝุ่นละอองรวม (TSP) = <0.5  mg/m3 
อัตราการระบาย = <0.0001  กรัมต่อวินาที 
 

สำหร ั บบร ิ เ วณ ปล ่ อ ง  Pneumatic Conveying Baghouse 1 
(PC1070) ปล่องหม้อผลิตไอน้ำชุดที ่ 2 (Boiler 2) และปล่อง Caustic 
Scrubber ชุดท่ี 2 ยังไม่มีการก่อสร้าง 

- บทที่ 3 
ภาคผนวก ค 

ใบรับรองผลการ
วิเคราะห์ 

ภาพที่ 2-1  
ปล่องหม้อผลิตไอน้ำ 
ชุดท่ี 1 (Boiler 1) 

ภาพที่ 2-2  
ปล่อง Caustic 

Scrubber ชุดท่ี 1 
ภาพที่ 2-3  

ปล่อง Process 
Baghouse (BH-1001) 

ภาพที่ 2-4 
ปล่อง Packaging 

Baghouse (BH-1080) 
ภาพที่ 2-5  

ปล่อง Pneumatic 
Conveying Baghouse 

1 (PC1070) 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-10 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

ฝุ่นละอองรวม (TSP) 
ความเข้มข้นไม่เกิน 53.3 mg/Nm3 
อัตราการระบายไม่เกิน 0.206 กรัมต่อวินาที 

4) Packaging Baghouse (BH-1080) 
ควบคุมความเข้มข้นและอัตราการระบายท่ีความดัน 1 บรรยากาศ 
อุณหภูม ิ25 องศาเซลเซียส สภาวะแห้ง และออกซิเจนส่วนเกิน ท่ี 
สภาวะจริง ดังน้ี 
ฝุ่นละอองรวม (TSP) 
ความเข้มข้นไม่เกิน 45.0 mg/Nm3 
อัตราการระบายไม่เกิน 0.063 กรัมต่อวินาที 

5) Pneumatic Conveying Baghouse 1 (PC1070) 
ควบคุมความเข้มข้นและอัตราการระบายท่ีความดัน 1 บรรยากาศ 
อุณหภูม ิ25 องศาเซลเซียส สภาวะแห้ง และออกซิเจนส่วนเกิน ท่ี 
สภาวะจริง ดังน้ี 
ฝุ่นละอองรวม (TSP) 
ความเข้มข้นไม่เกิน 24.7 mg/Nm3 
อัตราการระบายไม่เกิน 0.007 กรัมต่อวินาที 

6) หม้อผลิตไอน้ำชุดท่ี 2 (Boiler 2) 
ควบคุมความเข้มข้นและอัตราการระบายท่ีความดัน 1 บรรยากาศ 
อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส สภาวะแห้ง และออกซิเจนส่วนเกิน 
ร้อยละ 7 ดังน้ี 
ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) 
ความเข้มข้นไม่เกิน 145.4 ppm 
อัตราการระบายไม่เกิน 0.770 กรัมต่อวินาที 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-11 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

7) Caustic Scrubber ชุดท่ี 2 
ควบคุมความเข้มข้นและอัตราการระบายท่ีความดัน 1 บรรยากาศ 
อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส สภาวะแห้ง และออกซิเจนส่วนเกินท่ี
สภาวะจริง ดังน้ี 
กรดอะคริลิก (Acrylic Acid) 
ความเข้มข้นไม่เกิน 2.0 ppm 
อัตราการระบายไม่เกิน 0.23 กรัมต่อวินาที 

   

 - กำหนดให้เดินระบบหม้อผลิตไอน้ำชุดท่ี 1 (Boiler 1) เฉพาะในกรณี
ผลิตผลิตภัณฑ์เกรดเดิมเท่านั้น สำหรับหม้อไอนํ้าชุดท่ี 2 (Boiler 2) 
จะใช้ในกรณีเดินหน่วยผลิตใหม่เพื่อผลิตผลิตภัณฑ์ชนิดใหม่ อย่างไรก็
ตาม สำหรับหม้อไอน้ำชุดที่หยุดเดินเครื ่องไปน้ัน จำเป็นจะต้องมี 
การอุ่นน้ำให้ร้อนเพ่ือป้องกันการกัดกร่อน (Corrosion) ของหม้อไอน้ำ 
โดยโครงการจะทำการเดินเครื่องหม้อไอน้ำทุกวัน วันละ 1 ชั ่วโมง 
เท่าน้ัน 

- ปัจจุบันโครงการจะเดินระบบหม้อผลิตไอน้ำชุดท่ี 1 (Boiler 1) เฉพาะ
ในกรณีผลิตผลิตภัณฑ์เกรดเดิมเท่าน้ัน สำหรับหม้อไอนํ้าชุดท่ี 2 (Boiler 
2) ยังไม่มีการก่อสร้าง โดยหากดำเนินการก่อสร้างแล้วจะใช้ในกรณีเดิน
หน่วยผลิตใหม่เพื่อผลิตผลิตภัณฑ์ชนิดใหม่ อย่างไรก็ตาม สำหรับหม้อ
ไอน้ำชุดที่หยุดเดินเครื่องไปนั้น จำเป็นจะต้องมีการอุ่นน้ำให้ร้อนเพื่อ
ป้องกันการกัดกร่อน (Corrosion) ของหม้อไอน้ำ โดยโครงการจะทำ
การเดินเครื่องหม้อไอน้ำทุกวัน วันละ 1 ชั่วโมงเท่าน้ัน 

- ภาพท่ี 2-1 
ปล่องหม้อผลิตไอน้ำ 
ชุดท่ี 1 (Boiler 1) 

 - กำหนดให้มีการจดบันทึกระยะเวลาการใช้งานหม้อไอน้ำทั ้ง  2 ชุด 
เพื่อให้มั่นใจว่าจะไม่มีการใช้งานหม้อไอนํ้าพร้อมกันเกินระยะเวลาท่ี
กำหนด 

- โครงการได้มีการจดบันทึกระยะเวลาการใช้งานหม้อไอน้ำชุดที ่ 1 
เรียบร้อยแล้ว สำหรับหม้อไอน้ำชุดที ่ 2 ยังไม่มีการก่อสร้าง หาก
ดำเนินการก่อสร้างเรียบร้อยแล้วโครงการจะปฏิบัติตามที่มาตรการ
กำหนดอย่างเคร่งครัด  

- ภาคผนวก ข-4 
ตัวอย่างบนัทึก

ระยะเวลาการใช้งาน
หม้อไอน้ำ 

 - ติดตั้ง Low NOx Burner สำหรับ Boiler 1 ซึ่งใช้ก๊าซธรรมชาติเป็น 
เชื้อเพลิงจำนวน 1 ชุด 

- โครงการได ้ต ิดต ั ้ง  Low NOx Burner สำหร ับ Boiler 1 ซ ึ ่งใช ้ก ๊าซ
ธรรมชาติเป็น เชื้อเพลิงจำนวน 1 ชุดเรียบร้อยแล้ว 

- - 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-12 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

- ติดตั้ง Low NOx Burner สำหรับ Boiler ชุดท่ี 2 ซึ่งใช้ก๊าซธรรมชาติ 
เป็นเชื้อเพลิง จำนวน 1 ชุด 

- หากโครงการดำเนินการก่อสร้าง Boiler ชุดท่ี 2 จะดำเนินการติดตั้ง 
Low NOx Burner ตามท่ีมาตรการกำหนดอย่างเคร่งครัด  

- - 

 - ตรวจสอบและควบคุมรักษาระดับอุณหภูมิในการเผาไหม้ ได้แก่ การ
ตรวจสอบอุณหภูมิของก๊าซที่ระบายออกที่ปล่อง การควบคุมความดัน 
และการควบคุมอัตราการป้อนเชื้อเพลิงเพื่อลดการเกิดก๊าซออกไซด์
ของไนโตรเจน 

- โครงการได้มีการตรวจสอบและควบคุมรักษาระดับอุณหภูมิในการ 
เผาไหม้ ได้แก่ การตรวจสอบอุณหภูมิของก๊าซท่ีระบายออกที่ปล่อง การ
ควบคุมความดัน และการควบคุมอัตราการป้อนเชื้อเพลิงเพื่อลดการเกิด
ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 

- ภาคผนวก ข-5 
เอกสารการตรวจสอบ

และควบคุมรักษา 
ระดับอุณหภูมิในการ

เผาไหม้ 
 - สำรองชิ ้นส่วน/อุปกรณ์ของ Low NOx Burner ของหม้อผลิตไอน้ำ 

(Steam Boiler) โดยให้มีการสำรองชิ ้นส่วน/อุปกรณ์จำนวน 1 ชุด 
เพื่อใช้เปลี่ยนเมื่อชำรุด/ขัดข้อง ได้แก่ Ignition Cable Electrode, 
Combustion Air Switch, Low Gas Switch, High Gas Switch, 
Ignition Transformer, Blower Motor, Pilot Solenoid Valve และ 
Actuator Gas Valve 

- โครงการมีการสำรองชิ้นส่วน/อุปกรณ์ของ Low NOx Burner ของหม้อ
ผลิตไอน้ำ (Steam Boiler) โดยให้มีการสำรองชิ้นส่วน/อุปกรณ์จำนวน 
1 ช ุด เพ ื ่อใช ้ เปล ี ่ยนเม ื ่อชำร ุด/ข ัดข ้อง ได ้แก่  Ignition Cable 
Electrode, Combustion Air Switch, Low Gas Switch, High Gas 
Switch, Ignition Transformer, Blower Motor, Pilot Solenoid 
Valve และ Actuator Gas Valve 

- ภาพท่ี 2-6 
อุปกรณ์และอะไหล่

สำรองของ Low Nox 
Burner 

 - จัดให้มีระบบดักฝุ่นแบบถุงกรองเพื ่อควบคุมอนุภาคมลสารจาก
กระบวนการผลิต ดังน้ี 
1) Process Baghouse จำนวน 1 ชุด  

ประสิทธิภาพในการบำบัดร้อยละ 99.9 ก่อนระบายออกสู่
บรรยากาศ 

2) Packaging Baghouse จำนวน 1 ชุด  
ประสิทธิภาพในการบำบัดร้อยละ 99.9 ก่อนระบายออกสู่
บรรยากาศ 
 

- โครงการได้จัดให้มีระบบดักฝุ่นแบบถุงกรองเพื่อควบคุมอนุภาคมลสาร
จากกระบวนการผลิต ดังน้ี 
1) Process Baghouse จำนวน 1 ชุด  

ประสิทธิภาพในการบำบัดร้อยละ 99.9 ก่อนระบายออกสู่
บรรยากาศ 

2) Packaging Baghouse จำนวน 1 ชุด 
ประสิทธิภาพในการบำบัดร้อยละ 99.9 ก่อนระบายออกสู่
บรรยากาศ 

 

- - 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-13 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

3) Disc Dryer Baghouse จำนวน 1 ชุด  
ประสิทธิภาพในการบำบัดร้อยละ 99.9 ก่อนระบายออกที่ 
Caustic Scrubber2 

4) Pneumatic Conveying Baghouse จำนวน 12 ชุด 
ประสิทธิภาพในการบำบัด ร้อยละ 99.9 โดยชุดท่ี 1 ระบายออกสู่
บรรยากาศ ส่วนชุดท่ี 2-12 ระบายออกท่ี Caustic Scrubber2 

3) Disc Dryer Baghouse จำนวน 1 ชุด  
ประสิทธิภาพในการบำบัดร้อยละ 99.9 ก่อนระบายออกที่  
Caustic Scrubber2 

4)  Pneumatic Conveying Baghouse จำนวน 10 ชุด 
ประสิทธิภาพในการบำบัด ร้อยละ 99.9 โดยชุดท่ี 1 ระบายออกสู่
บรรยากาศ ส่วนชุดท่ี 2-10 ระบายออกท่ี Caustic Scrubber2 
โดยอีก 2 ชุดยังไม่มีการก่อสร้าง 

  

 - จัดให้มีถุงกรองและ Cartridge Filters สำรองไว้เปลี่ยนเมื่อเกิดชำรุด/
ขัดข้อง โดยสำรองถุงกรองสำหรับ Process Baghouse, Packaging 
Baghouse, Disc Dryer Baghouse แ ล ะ  Pneumatic Conveying 
Baghouse จำนวน 88, 25, 15 และ 44 ถุง ตามลำดับ 

- โครงการได้จัดให้มีถุงกรองและ Cartridge Filters สำรองไว้เปลี่ยนเมื่อ
เกิดชำรุด/ขัดข้อง โดยสำรองถุงกรองสำหรับ Process Baghouse, 
Packaging Baghouse, Disc Dryer Baghouse แ ล ะ  Pneumatic 
Conveying Baghouse จำนวน 88, 25, 15 และ 44 ถุง ตามลำดับ 

- - 

 - จัดให้ม ีAir Compressor สำรองอีก 1 ตัว เพื่อใช้งานกรณีฉุกเฉิน - โครงการได้จัดให้มี Air Compressor สำรองอีก 1 ตัว เพื่อใช้งานกรณี
ฉุกเฉินเรียบร้อยแล้ว 

- ภาพท่ี 2-7 
 Air Compressor สำรอง 

 - ตรวจสอบและจดบันทึกค่าความดันขาออกของอากาศทุกกะและเมื่อ
ความดันของระบบลมอัดอากาศตกลงจากปกติ 6 บาร์เกจ ถึง 4  
บาร์เกจ ให้หยุด Air Compressor เพื ่อตรวจสอบหาสาเหตุและ
ดำเนินการแก้ไขปัญหาของระบบ Baghouse  

- โครงการได้จัดให้มีการตรวจสอบและจดบันทึกค่าความดันขาออกของ
อากาศทุกกะและเมื่อความดันของระบบลมอัดอากาศตกลงจากปกติ 6 
บาร์เกจ ถึง 4 บาร์เกจ ให้หยุด Air Compressor เพื ่อตรวจสอบหา
สาเหตุและดำเนินการแก้ไขปัญหาของระบบ Baghouse 

- ภาคผนวก ข-5 
เอกสารการตรวจสอบ

และควบคุมรักษา 
ระดับอุณหภูมิในการ

เผาไหม้ 
 - จัดให้มีระบบ High Pressure Alarm 2 ชุด คือ ความดันที่ทางออก

จาก Baghouse และความดันแตกต่างระหว่างด้านในและนอกของถุง
กรอง เมื ่อความดันแตกต่างสูงถึงค่าที ่กำหนดต้องหยุดระบบ Air 
Compressor และทำการตรวจสอบระบบ Pulse Jet หรือทำความ
สะอาดหรือเปล่ียนถุงกรอง (แล้วแต่กรณี) 

- โครงการได้จัดให้มีระบบ High Pressure Alarm 2 ชุด คือ ความดันท่ี
ทางออกจาก Baghouse และความดันแตกต่างระหว่างด้านในและนอก
ของถุงกรอง เมื่อความดันแตกต่างสูงถึงค่าที่กำหนดต้องหยุดระบบ Air 
Compressor และทำการตรวจสอบระบบ Pulse Jet หรือทำความ
สะอาดหรือเปล่ียนถุงกรอง (แล้วแต่กรณี) 

- - 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-14 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

- จัดให้มี Inline Filter เพื่อดักฝุ่น กรณีถุงกรองรั่ว/ขาด โดยมีระบบ
ตรวจวัดความดันแตกต่างระหว่างด้านหน้าและด้านหลัง Inline เพื่อ
ตรวจสอบประสิทธิภาพ เมื่อระบบถุงกรองชำรุดให้ดำเนินการดังน้ี 
1) กรณี Process Baghouse หรือ Disc Dryer Baghouse ชำรุด จะ

หยุดการผลิตและดำเนินการเปลี่ยนถุงกรอง 
2) กรณี Packaging Baghouse ชำรุด จะหยุดกระบวนการบรรจุ

ภัณฑ์จนถังไซโลเต็มแล้วจึงหยุดการผลิตและดำเนินการเปลี่ยนถุง
กรอง 

3) กรณี Pneumatic Conveying Baghouse ชำรุด จะหยุดการผลิตเพื่อ
ดำเนินการเปลี่ยนถุงกรอง ถ้าหากเป็นระบบ Pneumatic Conveying 
ของระบบบรรจุภัณฑ์จะต้องหยุดกระบวนการบรรจุภัณฑ์จนถังไซโล
เต็มแล้วหยุดการผลิต และดำเนินการเปลี่ยนถุงกรอง 

- ทางโครงการจัดให้มี Inline Filter เพื่อดักฝุ่น กรณีถุงกรองรั่ว/ขาด โดย
มีระบบตรวจวัดความดันแตกต่างระหว่างด้านหน้าและด้านหลัง Inline 
เพื่อตรวจสอบประสิทธิภาพ เมื่อระบบถุงกรองชำรุดให้ดำเนินการดังน้ี 
1) กรณี Process Baghouse หรือ Disc Dryer Baghouse ชำรุด จะ

หยุดการผลิตและดำเนินการเปลี่ยนถุงกรอง 
2) กรณี Packaging Baghouse ชำรุด จะหยุดกระบวนการบรรจุ

ภัณฑ์จนถังไซโลเต็มแล้วจึงหยุดการผลิตและดำเนินการเปลี่ยนถุง
กรอง 

3) กรณี Pneumatic Conveying Baghouse ชำรุด จะหยุดการผลิตเพื่อ
ดำเนินการเปลี่ยนถุงกรอง ถ้าหากเป็นระบบ Pneumatic Conveying 
ของระบบบรรจุภัณฑ์จะต้องหยุดกระบวนการบรรจุภัณฑ์จนถังไซโล
เต็มแล้วหยุดการผลิต และดำเนินการเปลี่ยนถุงกรอง 

- ภาพท่ี 2-8 
Inline Filter 

 - จัดให้มีระบบดักจับก๊าซ (Caustic Scrubber) ก่อนปล่อยออกเพื่อ
ควบคุมการระบายออกของ Acrylic Acid จากถังเก็บและกระบวนการ
ผลิต ได้แก่ การเตรียมโมโนเมอร์ การเกิดโพลิเมอร์ การตัดเจลเป็นชิ้น
เล็กๆ และการทำให้เจลแห้ง จำนวน 1 ชุด/สายการผลิต ประสิทธิภาพ
ร้อยละ 89 

- โครงการได้จัดให้มีระบบดักจับก๊าซ (Caustic Scrubber) ก่อนปล่อย
ออกเพื ่อควบคุมการระบายออกของ Acrylic Acid จากถังเก็บและ
กระบวนการผลิต ได้แก่ การเตรียมโมโนเมอร์ การเกิดโพลิเมอร์ การตัด
เจลเป็นชิ้นเล็กๆ และการทำให้เจลแห้ง จำนวน 1 ชุด/สายการผลิต 
ประสิทธิภาพร้อยละ 89 

- ภาพท่ี 2-2 
ปล่อง Caustic 

Scrubber ชุดท่ี 1 

 - จัดให้มี Scrubber Recirculation Pump 2 ชุด ใช้งาน 1 ชุดและ
สำรองอีก 1 ชุด สำหรับ Scrubber แต่ละตัว เพื่อใช้งานในกรณีเครื่อง
สูบเกิดชำรดุ/ขัดข้อง 

- โครงการได้จัดให้มี Scrubber Recirculation Pump 2 ชุด ใช้งาน 1 
ชุดและสำรองอีก 1 ชุด สำหรับ Scrubber แต่ละตัว เพื่อใช้งานในกรณี
เครื่องสูบเกิดชำรุด/ขัดข้อง 

- ภาพท่ี 2-9 
Scrubber 

Recirculation Pump 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-15 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

- จัดให้มีสายพาน และ Bearing สำรองสำหรับ Polybelt Scrubber 
Fan และ Band Dryer Scrubber Fan 

- โครงการได้จัดให้มีสายพานและ  Bearing สำรองสำหรับ Polybelt 
Scrubber Fan และ Band Dryer Scrubber Fan 

- ภาพท่ี 2-10 
สายพานและ Bearing 

สำรอง 
 - จัดให้มีระบบควบคุมการเติมสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH) 

และตรวจวัดค่าความเป็นกรด-ด่างอัตโนมัติ พร้อมทั้งตรวจสอบความ
เท่ียงตรงและความแตกต่างของความเป็นกรด-ด่าง (pH) ตลอดจนการ
ไหลของอากาศ (Air Flow) เป็นประจำทุกวัน 

- โครงการได้จัดให้มีระบบควบคุมการเติมสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ 
(NaOH) และตรวจว ัดค่าความเป็นกรด-ด ่างอ ัตโนมัต ิ  พร ้อมท้ัง
ตรวจสอบความเที ่ยงตรงและความแตกต่างของความเป็นกรด-ด่าง 
(pH) ตลอดจนการไหลของอากาศ (Air Flow) เป็นประจำทุกวัน 

- - 

 - ตรวจสอบสภาพการทำงานของอุปกรณ์ควบคุมมลพิษทางอากาศตาม
แผนการซ่อมบำรุง (Preventive Maintenance) ที ่กำหนดไว้ทุก 3 
เดือน 

- โครงการได้จัดให้มีการตรวจสอบสภาพการทำงานของอุปกรณ์ควบคุม
มลพิษทางอากาศตามแผนการซ่อมบำรุง (Preventive Maintenance) 
ท่ีกำหนดไว้ทุก 3 เดือน 

- ภาคผนวก ข-6 
แผนการซ่อมบำรุง  

ระบบควบคุมมลพิษทาง
อากาศ ประจำปี พ.ศ. 

2569 
 - จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้และประสบการณ์ ทำการตรวจสอบและ 

ซ่อมบำรุงระบบบำบัดมลพิษทางอากาศตามแผนงานท่ีกำหนด 
- ปัจจุบันโครงการไม่ได้จัดอยู่ในขนาดของโรงงานที่ต้องจัดให้มีเจ้าหน้าท่ี

ที่มีความรู้และประสบการณ์ ทำการตรวจสอบและ ซ่อมบำรุงระบบ
บำบัดมลพิษทางอากาศตามแผนงานท่ีกำหนด 

- - 

 - จัดให้มีระบบ Interlock หยุดเครื ่องจักรในการผลิตกรณีอุปกรณ์ 
ควบคุมมลพิษเกิดขัดข้อง/ชำรุด ได้แก่  
1) กรณ ีท ี ่ ถ ุ ง กรองของ  Process Baghouse และ  Pneumatic 

Conveying Baghouse รั่ว/ขาด 
2) กรณีท่ี Burner ของหม้อผลิตไอน้ำ (Steam Boiler) ขัดข้อง/ชำรุด 
3) กรณีท่ีระบบ Caustic Scrubber ขัดข้อง/ชำรุด 

- โครงการได้จัดให้มีระบบ Interlock หยุดเครื่องจักรในการผลิตกรณี
อุปกรณ์ควบคุมมลพิษเกิดขัดข้อง/ชำรุด ได้แก่  
1) กรณ ีท ี ่ ถ ุ ง กรองของ  Process Baghouse และ  Pneumatic 

Conveying Baghouse รั่ว/ขาด 
2) กรณีท่ี Burner ของหม้อผลิตไอน้ำ (Steam Boiler) ขัดข้อง/ชำรุด 
3) กรณีท่ีระบบ Caustic Scrubber ขัดข้อง/ชำรุด 

- - 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-16 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

- จัดทำข้อมูลการระบายสารอินทรีย์ระเหย (VOCs Inventory) ที ่มา
จากแหล่งกำเนิดของโครงการ โดยให้ดำเนินการตามร่างคู่มือการ
ประเมินการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนิดในโรงงาน
อุตสาหกรรมของกรมโรงงานอุตสาหกรรม ทั้งนี้การประเมินการรั่วซึม
จากแหล่งกำเนิดให้ดำเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมท่ี
เกี่ยวข้องให้แล้วเสร็จภายในระยะเวลา 1 ปี หลังจากดำเนินโครงการ 
หลังจากนัน้ให้ดำเนินการตามกฎหมายที่เกี่ยวข้องกำหนด 

- โครงการได้ดำเนินการจัดทำข้อมูลการระบายสารอินทรีย์ระเหย (VOCs 
Inventory) ที่มาจากแหล่งกำเนิดของโครงการ โดยให้ดำเนินการตาม
ร่างคู่มือการประเมินการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนิดใน
โรงงานอุตสาหกรรมของกรมโรงงานอุตสาหกรรมกำหนดไว้แล้ว โดย
ในช่วงระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 ได้ดำเนินการส่ง
แบบรว.3/1 เรียบร้อยแล้ว 

- ภาคผนวก ข-7 
สำเนาหนังสือนำส่ง 

รว.3/1 

3. คุณภาพน้ำ     
 3.1 น้ำเสีย - น้ำระบายทิ้งจากหม้อไอน้ำปริมาณประมาณ 7.19 ลูกบาศก์เมตร/วัน

จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำขนาด 100 ลูกบาศก์เมตร และขนาด 5 
ลูกบาศก์เมตร เพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ําให้เป็นไปตามมาตรฐานน้ําท้ิง
ของนิคมฯ ก่อนระบายไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ 
ต่อไป ดังรูปท่ี 1 

- โครงการกำหนดให้น้ำระบายทิ้งจากหม้อไอน้ำปริมาณประมาณ  7.19 
ลูกบาศก์เมตร/วัน รวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำขนาด 100 ลูกบาศก์เมตร 
และขนาด 5 ลูกบาศก์เมตร เพื่อตรวจสอบคุณภาพนํ้าให้เป็นไปตาม
มาตรฐานนํ ้าทิ ้งของนิคมฯ  ก่อนระบายไปยังระบบบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- ภาพท่ี 2-11 
บ่อพักน้ำขนาด 100 
ลูกบาศก์เมตร และ

ขนาด 5 ลูกบาศก์เมตร 

 - น้ำเสียจากการล้างและฟื้นฟูระบบผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุปริมาณ  
ประมาณ 18.37 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกรวบรวมเข้าสู ่บ่อพักน้ํา
ขนาด 100 ลูกบาศก์เมตร และขนาด 5 ลูกบาศก์เมตร เพื่อตรวจสอบ
คุณภาพนํ้าให้เป็นไปตามมาตรฐานน้ำทิ้งของนิคมฯ ก่อนระบายไปยัง
ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป ดังรูปท่ี 1 

- ปัจจุบันยังไม่มีการก่อสร้างระบบผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุ โดยโครงการ
ได้ดำเนินการจัดทำถังเก็บน้ำ Softener เพื่อผ่านระบบ Softener ให้
เป็น Soft Water เพื่อใช้ในกระบวนการผลิต ซึ่งน้ำเสียที่เกิดขึ้นจะถูก
นำเข้าสู่บ่อพักน้ำตามท่ีมาตรการกำหนดไว้ 

- ภาพท่ี 2-11 
บ่อพักน้ำขนาด 100 
ลูกบาศก์เมตร และ

ขนาด 5 ลูกบาศก์เมตร 
และ ภาพท่ี 2-12 

ถังเก็บน้ำ Softener 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-17 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ 
(ต่อ) 
3.1 น้ำเสีย 

- น้ำระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็นปริมาณประมาณ  15.97 ลูกบาศก์
เมตร/วัน จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อพักนํ้าขนาด 100 ลูกบาศก์เมตร และ
ขนาด 5 ลูกบาศก์เมตร เพื ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำให้เป็นไปตาม
มาตรฐานน้ำทิ ้งของนิคมฯ ก่อนระบายไปยังระบบบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป ดังรูปท่ี 1 

- โครงการกำหนดให้น้ำทิ้งจากระบบหล่อเย็นปริมาณประมาณ  15.97
ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อพักนํ้าขนาด 100 ลูกบาศก์
เมตร และขนาด 5 ลูกบาศก์เมตร เพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ำให้เป็นไป
ตามมาตรฐานน ้ำท ิ ้ งของน ิคมฯ ก ่อนระบายไปย ังระบบบำบัด 
น้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- ภาพท่ี 2-11 
บ่อพักน้ำขนาด 100 
ลูกบาศก์เมตร และ

ขนาด 5 ลูกบาศก์เมตร 

  - นํ้าเสียจากการทำความสะอาดห้องปฏิบัติการปริมาณประมาณ  7.03 
ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำขนาด 100 ลูกบาศก์
เมตร และขนาด 5 ลูกบาศก์เมตร เพื่อตรวจสอบคุณภาพนํ้าให้เป็นไป
ตามมาตรฐาน น้ำทิ้งของนิคมฯ ก่อนระบายไปยังระบบบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป ดังรูปท่ี 1 

- โครงการกำหนดให้น้ำเสียจากการทำความสะอาดห้องปฏิบัติการ
ปริมาณประมาณ 7.03 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำ
ขนาด 100 ลูกบาศก์เมตร และขนาด 5 ลูกบาศก์เมตร เพื่อตรวจสอบ
คุณภาพนํ้าให้เป็นไปตามมาตรฐานน้ำทิ้งของนิคมฯ ก่อนระบายไปยัง
ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- ภาพท่ี 2-11 
บ่อพักน้ำขนาด 100 
ลูกบาศก์เมตร และ

ขนาด 5 ลูกบาศก์เมตร 

 - นํ้าเสียที่เกิดขึ้นจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงานปริมาณประมาณ 
5.75 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกรวบรวมเข้าสู ่บ่อพักน้ำขนาด  100 
ลูกบาศก์เมตร และขนาด 5 ลูกบาศก์เมตร เพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ำ
ให้เป็นไปตามมาตรฐานน้ำท้ิงของนิคมฯ ก่อนระบายไปยังระบบบำบัด
น้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป ดังรูปท่ี 1 

- โครงการกำหนดให้น้ําเสียท่ีเกิดขึ้นจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน
ปริมาณประมาณ 5.75 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำ
ขนาด 100 ลูกบาศก์เมตร และขนาด 5 ลูกบาศก์เมตร เพื่อตรวจสอบ
คุณภาพน้ำให้เป็นไปตามมาตรฐานน้ำทิ้งของนิคมฯ ก่อนระบายไปยัง
ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- ภาพท่ี 2-11 
บ่อพักน้ำขนาด 100 
ลูกบาศก์เมตร และ

ขนาด 5 ลูกบาศก์เมตร 

 - นํ้าเสียจากกระบวนการโพลีเมอร์ไรเซชั่น (Polymerization) ปริมาณ
ประมาณ 41.53 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อพักขนาด 
100 ลูกบาศก์เมตร และขนาด  5 ลูกบาศก์เมตร เพื ่อตรวจสอบ
คุณภาพนํ้าให้เป็นไปตามมาตรฐานนํ้าทิ้งของนิคมฯ ก่อนระบายไปยัง
ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป ดังรูปท่ี 1 

- โครงการกำหนดให ้น ํ ้ า เส ียจากกระบวนการโพล ี เมอร ์ ไรเซชั่น 
(Polymerization) ปริมาณประมาณ 41.53 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูก
รวบรวมเข้าสู่บ่อพักขนาด 100 ลูกบาศก์เมตร และขนาด 5 ลูกบาศก์
เมตร เพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ําให้เป็นไปตามมาตรฐานน้ําท้ิงของนิคมฯ 
ก่อนระบายไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- ภาพท่ี 2-11 
บ่อพักน้ำขนาด 100 
ลูกบาศก์เมตร และ

ขนาด 5 ลูกบาศก์เมตร 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-18 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ 
(ต่อ) 
3.1 น้ำเสีย 

- น้ำฝนท่ีมีโอกาสปนเปื้อนปริมาณประมาณ 204.1 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
ในช่วง 15 นาทีแรก โครงการได้ทำการควบคุมค่าความเป็นกรด-ด่าง
ให้อยู ่ในช่วง 5-9 ซึ ่งหากพบว่าคุณภาพไม่ได้ตามค่าควบคุมของ
โครงการท่ีสามารถส่งไปบำบัดท่ีระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคม
ฯ ได้ จะทำการส่งไปยังบ่อพักน้ำ ขนาด 310 ลูกบาศก์เมตร เพื่อรอ
ส่งไปกำจัดยังหน่วยงานภายนอกท่ีได้รับ อนุญาตโดยการเผา และหาก
พบว่าไม่มีการปนเปื้อนจะระบายไปยังรางระบายน้ำของนิคมฯ เพื่อส่ง
เข้าระบบบำบัดน้ําเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- โครงการกำหนดให้น้ำฝนท่ีมีโอกาสปนเปื้อนปริมาณประมาณ 204.1 
ลูกบาศก์เมตร/วัน ในช่วง 15 นาทีแรก โครงการได้ทำการควบคุมค่า
ความเป็นกรด-ด่างให้อยู่ในช่วง 5-9 ซึ่งหากพบว่าคุณภาพไม่ได้ตามค่า
ควบคุมของโครงการที ่สามารถส่งไปบำบัดที ่ระบบบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ ได้ จะทำการส่งไปยังบ่อพักน้ำ ขนาด  310 
ลูกบาศก์เมตร เพื่อรอส่งไปกำจัดยังหน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาต
โดยการเผา และหากพบว่าไม่มีการปนเปื้อนจะระบายไปยังรางระบาย
น้ำของนิคมฯ เพื่อส่งเข้าระบบบำบัดน้ําเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- ภาพท่ี 2-13 
บ่อพักน้ำ ขนาด 310 

ลูกบาศก์เมตร 

 - นํ ้าเสียจาก Caustic Scrubber ปริมาณประมาณ 28.12 ลูกบาศก์
เมตร/วัน จะถูกส่งไปยังถังรวบรวมน้ำเสีย (Wastewater Tank) ขนาด 
90 ลูกบาศก์เมตรและ 250 ลูกบาศก์เมตร ด้วยท่อขนส่งที่เป็นระบบ
ปิดเพื่อป้องกันผลกระทบด้านกลิ่น เพื่อส่งไปเผากำจัดยังหน่วยงาน
ภายนอกที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ ดังรูปที่ 1 โดยถังเก็บทั้ง 2 
ถัง จะติดตั้งเครื่องมือวัดระดับ (Level Indicator) และแจ้งเตือนเมื่อ
ระดับของเหลวภายในถังสูงถ ึงระดับร ้อยละ 90 (Level Alarm) 
เพื่อให้มั่นใจว่าจะไม่มีการไหลล้นจากถังเก็บ รวมท้ังถังเก็บท้ัง 2 ถัง 
อยู่ในคันคอนกรีตที่มีปริมาตรเพียงพอที่จะรองรับน้ำเสียได้ทั้งหมดถ้า
เกิดเหตุรั่วไหล 

- ปัจจุบันยังไม่มีการก่อสร้าง Wastewater Tank ขนาด 250 ลบ.ม. 
เนื่องจากยังไม่ได้ดำเนินการก่อสร้างส่วนขยายอย่างเต็มกำลัง ทั้งน้ี
โครงการกำหนดให้น้ำเสียจาก Caustic Scrubber ปริมาณประมาณ 
28.12 ลบ.ม./วัน ถูกส่งไปยังถังรวบรวมน้ำเสีย (Wastewater Tank) 
ขนาด 90 ลบ.ม. ด้วยท่อขนส่งที่เป็นระบบปิด เพื่อป้องกันผลกระทบ
ด้านกลิ่น เพื่อส่งไปเผากำจัดยังหน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจาก
ทางราชการ โดยจะติดตั้งเครื่องมือวัดระดับ (Level Indicator) และ
แจ้งเตือนเมื่อระดับของเหลวภายในถังสูงถึงระดับร้อยละ 90 (Level 
Alarm) เพื่อให้มั่นใจว่าจะไม่มีการไหลล้นจากถังเก็บ รวมทั้งถังเก็บอยู่
ในคันคอนกรีตที่มีปริมาตรเพียงพอที่จะรองรับน้ำเสียได้ทั้งหมดถ้าเกิด
เหตุรั่วไหล 

- ภาพท่ี 2-14  
ถังรวบรวมน้ำเสีย 

(Wastewater Tank) 
ขนาด 90 ลูกบาศก์เมตร 

ภาพท่ี 2-15 
ท่อขนส่งน้ำเสีย 
ภาพท่ี 2-16  

คันคอนกรีตรอบถัง
รวบรวมน้ำเสีย 

(Wastewater Tank) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-19 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) 
3.1 น้ำเสีย 

- น้ำเสียจากการทำความสะอาดพื้นที่โครงการปริมาณประมาณ 22.36 
ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกรวบรวมเข้าสู่ถังรวบรวมน้ำเสีย ขนาด 90 
ลูกบาศก์เมตร และ 250 ลูกบาศก์เมตร เพื ่อส่งไปเผากำจัดยัง
หน่วยงานภายนอกท่ีได้รับอนุญาตจากทางราชการต่อไป ดังรูปท่ี 1 

- โครงการกำหนดให้น้ำเสียจากการทำความสะอาดพื้นท่ีโครงการปริมาณ
ประมาณ 22.36 ลบ.ม./วัน จะถูกรวบรวมเข้าสู่ถังรวบรวมน้ำเสีย ขนาด 
90 ลบ.ม. เพื่อส่งไปเผากำจัดยังหน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจาก
ทางราชการต่อไป 

- ภาพท่ี 2-14  
ถังรวบรวมน้ำเสีย 

(Wastewater Tank) 
ขนาด 90 ลูกบาศก์เมตร 

 - จัดให้มีถังรวบรวมนํ้าเสียก่อนที่จะส่งไปเผากำจัดยังหน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจำนวน 2 ถัง ได้แก่ ขนาด 90 ลูกบาศก์เมตร และ 250 
ลูกบาศก์เมตร เพื่อรองรับน้ำเสียที่เกิดจากโครงการได้อย่างเพียงพอ 
(ระยะเวลาเก็บถักประมาณ 6 วัน) โดยมีความถี ่ในการส่งกำจัด 
สัปดาห์ละ 3 ครั้ง กรณีส่งกำจัดไม่ได้จะดำเนินการจัดหาผู้ให้บริการ
รายอื่น ๆ ที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ หากไม่สามารถหาผู้
ให้บริการรายอื่นได้จะดำเนินการหยุดการผลิต 

- ปัจจุบันยังไม่มีการก่อสร้างถังรวบรวมน้ำเสีย ขนาด 250 ลบ.ม. อย่างไร
ก็ตามโครงการกำหนดให้มีถังรวบรวมนํ้าเสียก่อนที่จะส่งไปเผากำจดัยัง
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตขนาด 90 ลบ.ม. เพื่อรองรับน้ำเสียที่เกิดจาก
โครงการได้อย่างเพียงพอ (ระยะเวลาเก็บกักประมาณ  6 วัน) โดยมี
ความถี ่ในการส่งกำจัดสัปดาห์ละ 3 ครั ้ง กรณีส่งกำจัดไม่ได้จะ
ดำเนินการจัดหาผู้ให้บริการรายอื่น ๆ ที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ หากไม่สามารถหาผู้ให้บริการรายอื่นได้จะดำเนินการหยุด 
การผลิต 

- ภาพท่ี 2-14  
ถังรวบรวมน้ำเสีย 

(Wastewater Tank) 
ขนาด 90 ลูกบาศก์เมตร 

 - กำหนดมาตรการในการพิจารณาการนำน้ำทิ้งที่ผ่านการบำบัดแล้ว 
กลับมาใช้ใหม่ให้มากที่สุด เช่น นำมารดน้ำต้นไม้ เป็นต้น 

- เนื่องจากปัจจุบันยังไม่มีการก่อสร้างหน่วยบำบัด ทำให้ไม่สามารถนำน้ำ
มารดน้ำต้นไม้ได้ โดยโครงการได้กำหนดให้มีการนำน้ำทิ้งส่งกำจัดยัง
หน่วยงานที ่ได้ร ับอนุญาต อย่างไรก็ตามหากโครงการดำเนินการ
ก่อสร้างระบบบำบัดแล้ว จะดำเนินการให้มีการนำมารดน้ำต้นไม้ตามท่ี
มาตรการกำหนด 

- ภาพท่ี 2-14  
ถังรวบรวมน้ำเสีย 

(Wastewater Tank) 
ขนาด 90 ลูกบาศก์เมตร 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-20 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

3.2 การเก็บ/สูบ
ถ่ายน้ำเสีย 

- การสูบถ่ายน้ำเสียด้วย Wastewater Transfer Pump จากถังรวบรวม
นํ ้าเส ีย (Wastewater Tank) ขนาด 90 ลูกบาศก์เมตร และ  250 
ลูกบาศก์เมตร เข้าสู ่รถของหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียที่ได้รับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการ ต้องจัดให้มีท่อแยกพร้อมวาล์ว และมี
หน้าแปลนที่ต่อกับ Stainless Steel Flexible Hose ของรถขนถ่าย 
โดยบริเวณข้อต่อของสายสูบถ่ายกับเครื่องสูบประจำรถให้ใช้แบบ Dry 
Break Coupling เพื่อป้องกันมิให้น้ำเสียที่ค้างอยู่ในสายหก/รั่วไหล
ในช่วงท่ีคลายข้อต่อถอดสายสูบออก 

- ปัจจุบันย ังไม่ม ีการก่อสร้างถังรวบรวมน้ำเสีย ขนาด 250 ลบ.ม. 
โครงการได้จัดให้การสูบถ่ายน้ำเสียด้วย Wastewater Transfer Pump 
จากถังรวบรวมนํ้าเสีย (Wastewater Tank) ขนาด 90 ลบ.ม. เข้าสู่รถ
ของหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียที ่ได้ร ับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ ต้องจัดให้มีท่อแยกพร้อมวาล์ว และมีหน้าแปลนที่ต่อกับ 
Stainless Steel Flexible Hose ของรถขนถ่าย โดยบริเวณข้อต่อของ
สายสูบถ่ายกับเครื่องสูบประจำรถให้ใช้แบบ Dry Break Coupling เพื่อ
ป้องกันมิให้น้ำเสียที่ค้างอยู่ในสายหก/รั่วไหลในช่วงที่คลายข้อต่อถอด
สายสูบออก 

- ภาพท่ี 2-14  
ถังรวบรวมน้ำเสีย 

(Wastewater Tank) 
ขนาด 90 ลูกบาศก์เมตร 

 - รักษาระดับน้ำในถังรวบรวมน้ำเสีย (Wastewater Tank) ขนาด 90 
ลูกบาศก์เมตร และ 250 ลูกบาศก์เมตร ให้อยู่ในระดับตํ่าประมาณ
ร้อยละ 25 เพื่อรองรับปริมาณน้ําเสียท่ีเกิดขึ้นกรณีหน่วยงานรับกำจัด
กากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการไม่สามารถรับไป
กำจัดได้ตามเวลานัดหมาย 

- ปัจจุบันยังไม่มีการก่อสร้างถังรวบรวมน้ำเสีย ขนาด 250 ลบ.ม. โดย
โครงการกำหนดให ้ม ีการร ักษาระด ับน ้ำในถ ังรวบรวมน ้ำเสีย 
(Wastewater Tank) ขนาด 90 ลบ.ม. ให้อยู่ในระดับตํ่าประมาณร้อยละ 
25 เพื่อรองรับปริมาณนํ้าเสียที่เกิดขึ้นกรณีหน่วยงานรับกำจัดกากของ
เสียที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการไม่สามารถรับไปกำจัดได้ตาม
เวลานัดหมาย 

- ภาพท่ี 2-14  
ถังรวบรวมน้ำเสีย 

(Wastewater Tank) 
ขนาด 90 ลูกบาศก์เมตร 

3.3 การป้องกันหก
รั่วไหลของน้ำเสีย
ขณะสูบถ่ายเข้า 

- ติดตั้งอุปกรณ์วัดอัตราการไหลของนํ้าเสีย เพื่อให้วาล์วและปั๊มสูบถ่าย
หยุดเมื่อปริมาณนํ้าเสียภายในรถบรรทุกได้ตามปริมาตรที่กำหนดและ
ป้องกันการหกรั่วไหลขณะทำการสูบถ่าย 

- โครงการได้ติดตั้งอุปกรณ์วัดอัตราการไหลของนํ้าเสีย เพื่อให้วาล์วและ
ปั๊มสูบถ่ายหยุดเมื่อปริมาณนํ้าเสียภายในรถบรรทุกได้ตามปริมาตรท่ี
กำหนดและป้องกันการหกรั่วไหลขณะทำการสูบถ่าย 

- ภาพท่ี 2-17  
อุปกรณ์วัดอัตรา 

การไหลของน้ําเสีย 
รถบรรทุก - บริเวณพื้นที่ที่รถบรรทุกจอดเพื่อสูบถ่าย ต้องมีคันกั้นที่สามารถกักนํ้า

เสียได้กรณีเกิดเหตุรั่วไหล 
- โครงการได้จัดให้บริเวณพื้นที่ที่รถบรรทุกจอดเพื่อสูบถ่าย มีคันกั้นท่ี

สามารถกักนํ้าเสียได้กรณีเกิดเหตุรั่วไหล 
- ภาพท่ี 2-18  

คันกั้นกักน้ําเสียกรณี
เกิดเหตุรั่วไหล 

บริเวณพื้นท่ีสูบถ่าย 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-21 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

3.4 การขนส่ง 
น้ำเสีย 

- ทางโครงการต้องปฏิบัติตามประกาศของกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
เรื่อง การกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที ่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 และใช้ผู้
บริการขนส่งที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ โดยเลือกรถบรรทุกท่ี
เหมาะสมกับสภาพของน้ำเสียของโครงการและรถต้องติดตั ้ง  GPS 
ด้วย 

- โครงการได้ปฏิบัติตามประกาศของกรมโรงงานอุตสาหกรรม เรื ่อง  
การกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 และใช้ผู้บริการ
ขนส่งที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ โดยเลือกรถบรรทุกที่เหมาะสม
กับสภาพของน้ำเสียของโครงการและรถต้องติดต้ัง GPS ด้วย 

- ภาคผนวก ข-8 
เอกสารตรวจสอบรถ

ขนส่งน้ำเสียด้วยระบบ 
GPS 

4. เสียง - จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น ปลั๊กอุดหู ที่ครอบหู 
เป็นต้น อย่างเพียงพอต่อจำนวนของพนักงาน 

- โครงการได้จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น ปลั๊กอุดหู   
ท่ีครอบหู เป็นต้น อย่างเพียงพอต่อจำนวนของพนักงาน 

- ภาพท่ี 2-19  
อุปกรณ์ป้องกันอันตราย

ส่วนบุคคล 
 - จัดให้มีอุปกรณ์ลดระดับเสียงครอบเครื่องจักรที่ก่อให้เกิดเสียงเกิน 85 

เดซิเบล (เอ) ในบริเวณ Pneumatic Blowers 
- โครงการจัดให้มีอุปกรณ์ลดระดับเสียงครอบเครื่องจักรที่ก่อให้เกิดเสียง

เกิน 85 เดซิเบล (เอ) ในบริเวณ Pneumatic Blowers เรียบร้อยแล้ว 
- ภาพท่ี 2-20 

อุปกรณ์ลดระดับเสียง
ครอบเครื่องจักร 

บริเวณ Pneumatic 
Blowers 

 - ติดป้ายเตือนการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงในบริเวณพื้นที่ที่มีระดับ
เสียงดังเกิน 85 เดซิเบล (เอ) และควบคุมให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันเสียงดัง เช่น ปลั๊กอุดหู ที่ครอบหู เป็นต้น เมื่อต้องเข้าไปใน
บริเวณพื้นที ่ที ่มีเสียงดังอย่างเคร่งครัด พร้อมทั้งจำกัดระยะเวลา
ทำงานของพนักงานในบริเวณพื้นท่ีดังกล่าว 

- โครงการได้ดำเนินการติดป้ายเตือนการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงใน
บริเวณพื้นที ่ที ่มีระดับเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล (เอ) และควบคุมให้
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง เช่น ปลั๊กอุดหู ที ่ครอบหู  
เป็นต้น เมื่อต้องเข้าไปในบริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดังอย่างเคร่งครัด พร้อม
ท้ังจำกัดระยะเวลาทำงานของพนักงานในบริเวณพื้นท่ีดังกล่าว 

- ภาพท่ี 2-21 
ป้ายเตือนการสวมใส่

อุปกรณ์ป้องกันเสียงใน
บริเวณพื้นท่ีท่ีมีระดับเสียง
ดังเกิน 85 เดซิเบล (เอ) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-22 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

4. เสียง (ต่อ) - ห้ามบุคคลที ่ ไม ่ม ีส ่วนเกี ่ยวข ้องเข ้าส ู ่พ ื ้นที ่  ซ ึ ่ งถ ูกกำหนดเป็น
แหล่งกำเนิดเสียง ได้แก่ บริเวณ Pneumatic Blowers, Milling 
Equipment Granulators, Dryer และ Air Compressors เพ ื ่อลด
การสัมผัสแหล่งท่ีก่อให้เกิดเสียงดัง 

- โครงการได้ห้ามบุคคลที่ไม่มีส่วนเกี่ยวข้องเข้าสู่พื้นที่ ซึ่งถูกกำหนดเป็น
แหล ่งกำเน ิดเส ียง ได ้แก ่  บร ิ เวณ Pneumatic Blowers, Milling 
Equipment Granulators, Dryer และ Air Compressors เพื่อลดการ
สัมผัสแหล่งท่ีก่อให้เกิดเสียงดัง 

- - 

 - กำหนดให้ระดับเสียงที ่บริเวณริมรั ้วของโครงการต้องไม่เกิน 70  
เดซิเบล (เอ) 

- โครงการได้ทำการควบคุมมิให้ระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วของโครงการ
ต้องไม่เกิน 70 เดซิเบล (เอ) โดยผลการตรวจวัดระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน พ.ศ. 2569 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนด ดังน้ี 
บริเวณริมรั้วด้านทิศเหนือ = 56.4-57.6 เดซิเบล (เอ) 
บริเวณริมรั้วด้านทิศใต้ = 62.9-64.0 เดซิเบล (เอ) 
บริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันออก = 51.6-53.9 เดซิเบล (เอ) 
บริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันตก = 60.1-60.9 เดซิเบล (เอ) 

- บทที่ 3 

 - จัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation Program)
ตามหลักวิชาการในการบริหารจัดการป้องกันไม่ให้พนักงานสัมผัส
ระดับเสียงเป็นเวลานาน เช่น กำหนดระยะเวลาการทำงานเพื่อลด
เวลาท่ีพนักงานสัมผัสเสียงดัง การสลับพนักงาน/การสลับวันทำงานใน
พื้นท่ีท่ีมีเสียงดัง เป็นต้น และปรับปรุงข้อมูลอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- โครงการได้จัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation 
Program) ตามหลักวิชาการในการบริหารจัดการป้องกันไม่ให้พนักงาน
สัมผัสระดับเสียงเป็นเวลานาน เช่น กำหนดระยะเวลาการทำงานเพื่อ
ลดเวลาที่พนักงานสัมผัสเสียงดัง การสลับพนักงาน/การสลับวันทำงาน
ในพื้นที่ที่มีเสียงดัง เป็นต้น และดำเนินการปรับปรุงข้อมูลอย่างน้อย    
ปีละ 1 ครั้ง 

- ภาคผนวก ข-9 
แผนผัง 

แสดงเส้นเสียง (Noise 
Contour Map) 

 

 - จัดทำแผนผังแสดงเส้นเสียง (Noise Contour Map) เพื่อใช้กำหนด
บริเวณพื ้นที ่ที ่มีเสียงดังทุก 3 ปี หรือกรณีที ่มีการเปลี ่ยนแปลง
กระบวนการผลิต ซึ่งอาจส่งผลให้ระดับเสียงในพื้นที่โครงการมีการ
เปลี่ยนแปลง 

- โครงการได้จัดทำแผนผังแสดงเส้นเสียง (Noise Contour Map) เพื่อใช้
กำหนดบริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดังทุก 3 ปี หรือกรณีที่มีการเปลี่ยนแปลง
กระบวนการผลิต ซึ ่งอาจส่งผลให้ระดับเสียงในพื ้นที ่โครงการมีการ
เปลี ่ยนแปลงเรียบร้อยแล้ว โดยดำเนินการจัดทำครั ้งล่าสุดวันที ่ 19
กรกฎาคม พ.ศ. 2567 

- 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-23 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

4. เสียง (ต่อ) - ตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื ่องจักรตามแผนงานที ่กำหนดของ
เครื่องจักรน้ัน ๆ เพื่อป้องกันระดับเสียงท่ีเกินกว่าค่าท่ีกำหนดและเพื่อ
ช่วยลดและป้องกันไม่ให้เกิดเสียงดังจากการทำงานของเครื่องจักรท่ี
เสื่อมสภาพ 

- โครงการได้ตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องจักรตามแผนงานที่กำหนด
ของเครื่องจักรนั้น ๆ เพื่อป้องกันระดับเสียงที่เกินกว่าค่าที่กำหนดและ
เพื่อช่วยลดและป้องกันไม่ให้เกิดเสียงดังจากการทำงานของเครื่องจักรท่ี
เสื่อมสภาพ 

- ภาคผนวก ข-6 
แผนการซ่อมบำรุง ระบบ
ควบคุมมลพิษทางอากาศ 

ประจำปี พ.ศ. 2569 
 - ควบคุมให้พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดังได้รับระดับ

เสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงาน (TWA) ไม่เกินตามที่กฎหมายกำหนด 
เช่น ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื ่อง มาตรการคุ ้มครองความ
ปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาพแวดล้อมในการ
ทำงาน พ.ศ. 2546 และกฎกระทรวงกำหนดมาตรฐานในการบริหารและ
การจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการ
ทำงานเกี่ยวกับ ความร้อน แสงสว่างและเสียง พ.ศ. 2549 เป็นต้น 

- โครงการได้ควบคุมระดับเสียงเฉลี ่ยตลอดเวลาการทำงาน (TWA) 12      
ชั ่วโมง ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 พบว่า ผลการ
ตรวจวัดส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรการกำหนด ยกเว้น บริเวณ Band 
Dryer Area (2nd Floor), BH 1101 4Fl, Extruder 2 (2nd Floor)  
ชั้นลอย และ Utility Room (1st Floor) อย่างไรก็ตาม โครงการได้จัดทำ
โครงการอนุรักษ์การได้ยิน และจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลให้ก ับพนักงาน เช่น Ear Plug และ Ear Muff เป็นต้น ให้แก่
พนักงานอย่างเพียงพอ 

- บทที่ 3 

5. ก า ร คมน า ค ม
ขนส่ง 

    

5.1 มาตรการท่ัวไป - กำหนดให้พนักงานขับรถต้องปฏิบัติตามกฎจราจรและข้อกำหนดการ
ปฏิบัติของโครงการอย่างเคร่งครัด 

- โครงการกำหนดให้พนักงานขับรถต้องปฏิบัติตามกฎจราจรและข้อ
กำหนดการปฏิบัติของโครงการอย่างเคร่งครัด 

- - 

- หลีกเลี่ยงการขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ในชั่วโมงเร่งด่วน โดยเฉพาะ
ในช่วงเวลา 07.00-09.00 น. และเวลา  16.00-18.00 น. รวมถึง
ช่วงเวลาอื่น ๆ ในกรณีท่ีพบว่าเกิดผลกระทบต้านการจราจรต่อชุมชน 

- โครงการกำหนดให้หลีกเลี่ยงการขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ในชั่วโมง
เร่งด่วน โดยหลีกเลี่ยงช่วงเวลา 6:00-8:00 น. และ 16:30-17:30 น. ซ่ึง
งานเรื่องการขนส่งจะเสร็จก่อนเวลา 18:00 น. ทุกวัน 

- - 

- จำกัดความเร็วของยานพาหนะในการขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์
ภายในโครงการไม่ให้เกิน 30 กม./ชม. และภายนอกโครงการ ให้
เป็นไปตามท่ีกฎหมายกำหนด 
 

- โครงการกำหนดให้ความเร็วของยานพาหนะภายในโครงการไม่เกิน 30 
กม./ชม. และภายนอกโครงการ ให้เป็นไปตามท่ีกฎหมายกำหนด 

- ภาพท่ี 2-22 
ป้ายจำกัดความเร็วของ
ยานพาหนะไม่ให้เกิน 

30 กม./ชม. 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-24 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

5. ก า ร คมน า ค ม
ขนส่ง (ต่อ) 

- จดบันทึกชนิดและจำนวนยานพาหนะที่ผ่านเข้า-ออก โครงการทุกวัน 
รวมถึงการจัดให้มีพ้ืนท่ีจอดรถอย่างเพียงพอและเหมาะสม 

- โครงการได้จัดให้มีเจ้าหน้าที่ทำการบันทึกชนิดและจำนวนรถที่วิ่งเข้า -
ออก โครงการทุกวันรวมถึงการจัดให้มีพื้นที่จอดรถอย่างเพียงพอและ
เหมาะสม 

- ภาคผนวก ข-10  
ตัวอย่างบันทึกชนิดและ
จำนวนรถท่ีวิ่งเข้า-ออก 

โครงการ 
ภาพท่ี 2-23  
พื้นท่ีจอดรถ 

5.1 มาตรการทั่วไป 
(ต่อ) 

- กำหนดให้มีการจัดทำคู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่งและการขนถ่าย 
พร้อมมาตรการตรวจสอบด้านความปลอดภัยในแต่ละขั้นตอนและ
แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน 

- โครงการได้กำหนดให้มีการจัดทำคู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่งและ
การขนถ่าย พร้อมมาตรการตรวจสอบด้านความปลอดภัยในแต่ละ
ขั้นตอนและแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข-11 
คู่มือการปฏิบัติงานในการ

ขนส่งและการขนถ่าย 
 - กำหนดให้มีการติดเบอร์โทรศัพท์ที่รถขนส่งเพื่อเป็นช่องทางการแจ้ง

เรื่องร้องเรียนมายังโครงการ 
- โครงการได้ติดเบอร์โทรศัพท์ที่รถขนส่งเพื่อเป็นช่องทางการแจ้งเรื่อง

ร้องเรียนมายังโครงการ 
- ภาพท่ี 2-24 

เบอร์โทรศัพท์ท่ีรถขนส่ง 
 - คัดเลือกผู้ขนส่งวัตถุอันตรายที่มีการติดตั้งระบบ Global Positioning 

System (GPS) และระบบควบคุมความเร็วรถตามท่ีกฎหมายกำหนด 
- โครงการได้ทำการคัดเลือกผู้ขนส่งวัตถุอันตรายที่มีการติดตั ้งระบบ 

Global Positioning System (GPS) และระบบควบคุมความเร็วรถ
ตามท่ีกฎหมายกำหนดเรียบร้อยแล้ว 

- - 

 - จัดให้มีระบบเอกสารกำกับการขนส่ง (Manifest System) ในการ
ขนส่ง สารเคมี วัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ ซึ ่งระบุชนิดและคุณสมบัติของ
สารเคมี แหล่งที่มา ข้อกำหนดความปลอดภัย/ข้อควรระวังในการเก็บ 
การขนส่งการขนถ่าย ข้อปฏิบัติ และขั้นตอนการจัดการต่างๆ และใน
กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินจากการขนส่ง 

- โครงการได้จัดให้มีระบบเอกสารกำกับการขนส่ง (Manifest System) 
ในการขนส่ง สารเคมี วัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ ซ่ึงระบุชนิดและคุณสมบัติของ
สารเคมี แหล่งที่มา ข้อกำหนดความปลอดภัย/ข้อควรระวังในการเก็บ 
การขนส่งการขนถ่าย ข้อปฏิบัติ และขั้นตอนการจัดการต่างๆ และใน
กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินจากการขนส่ง 

- ภาคผนวก ข-12 
เอกสารกำกับการขนส่ง 

(Manifest) 

 - โครงการต้องกำหนดหน้าที่และฝึกอบรม/ฝึกปฏิบัติให้ผู้ที่ทำหน้าที่ขับ
รถขนส่งต้องปฏิบัติตามข้อกำหนดการปฏิบัติงานโดยทำหน้าท่ี
ดังต่อไปน้ี 
1) กันพื้นที่ที่เกิดอุบัติเหตุให้อยู่บริเวณที่ควบคุมได้และป้องกันไม่ให้

สารเคมีไหลลงสู่ทางระบายน้ำต่างๆ รวมท้ังกันบุคคลท่ีไม่เกี่ยวข้อง
ออกจากพื้นท่ี  

- โครงการได้กำหนดหน้าที่และฝึกอบรม/ฝึกปฏิบัติให้ผู้ที่ทำหน้าที่ขับรถ
ขนส่งต้องปฏิบัติตามข้อกำหนดการปฏิบัติงานโดยทำหน้าท่ีดังต่อไปน้ี 
1) กันพื้นที่ที่เกิดอุบัติเหตุให้อยู่บริเวณที่ควบคุมได้และป้องกันไม่ให้

สารเคมีไหลลงสู่ทางระบายน้ำต่างๆ รวมท้ังกันบุคคลท่ีไม่เกี่ยวข้อง
ออกจากพื้นท่ี  

- - 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-25 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

5. การคมนาคม
ขนส่ง (ต่อ) 
5.1 มาตรการท่ัวไป 
(ต่อ) 

2) เก็บรักษาใบกำกับการขนส่งไว้ให้ดีและรออยู่บริเวณที่เกิดอุบัติเหตุ 
3) แจ้งกลับยังบริษัท/หน่วยงานผู้รับผิดชอบโดยทันทีและรอจนกว่า 

เจ้าหน้าท่ีผู้รับผิดชอบจะมาถึง 
4) ถ้าอุบัติเหตุอยู่ในขั้นรุนแรงให้ติดต่อตำรวจท้องถิ่น และหน่วย

ดับเพลิงผ่านวิทยุสื่อสาร/โทรศัพท์หรือผู้สัญจรไปมา 

2) เก็บรักษาใบกำกับการขนส่งไว้ให้ดีและรออยู่บริเวณที่เกิดอุบัติเหตุ 
3) แจ้งกลับยังบริษัท/หน่วยงานผู้รับผิดชอบโดยทันทีและรอจนกว่า 

เจ้าหน้าท่ีผู้รับผิดชอบจะมาถึง 
4) ถ้าอุบัติเหตุอยู ่ในขั ้นรุนแรงให้ติดต่อตำรวจท้องถิ ่น และหน่วย

ดับเพลิงผ่านวิทยุสื่อสาร/โทรศัพท์หรือผู้สัญจรไปมา 

  

5.2 มาตรการ
เกี่ยวกับรถขนส่ง
และการตอบโต้เหตุ
ฉุกเฉิน 

- พนักงานที่ปฏิบัติหน้าที่สูบถ่ายวัตถุดิบเข้าสู่พื้นที่ลานถังจะต้องผ่าน
การอบรมเกี่ยวกับวิธีการทำงานก่อนเข้าทำงานและอบรมตามแผน 
ปีละ 1 ครั้ง เพื่อให้มั่นใจว่าผู้ปฏิบัติงานสูบถ่ายเข้าใจและปฏิบัติงาน
อย่างถูกต้อง 

- โครงการได้กำหนดให้พนักงานที่ปฏิบัติหน้าที่สูบถ่ายวัตถุดิบเข้าสู่พื้นท่ี
ลานถังจะต้องผ่านการอบรมเกี่ยวกับวิธีการทำงานก่อนเข้าทำงานและ
อบรมตามแผนปีละ 1 ครั้ง เพื่อให้มั่นใจว่าผู้ปฏิบัติงานสูบถ่ายเข้าใจ
และปฏิบัติงานอย่างถูกต้อง 

- ภาคผนวก ข-13 
แผนการจัดฝึกอบรม

ความปลอดภัย 
 

5.2.1 มาตรการ
ท่ัวไป 

- ขนส่ง Acrylic Acid และ Propylene Glycol เข ้าสู ่โครงการด้วย 
Isocontainer และขนส่ง NaOH (Caustic Soda) ด้วย Tank Truck 

- โครงการกำหนดให ้การขนส ่ง  Acrylic Acid เข ้าส ู ่ โครงการด ้วย 
Isocontainer และขนส่ง NaOH (Caustic Soda) ด้วย Tank Truck 
สำหรับ Propylene Glycol ยังไม่มี Isocontainer ดังน้ันจึงต้องทำการ
ขนย้ายด้วย Tank Truck 

- ภาพที่ 2-25 
Tank Truck 

ภาคผนวก ข-14 
รถสำหรับขนส่งวัตถุดิบ 

แต่ละประเภทในโครงการ 
 - Isocontainer ที่ใช้ในการขนส่ง Acrylic Acid เข้าสู่โครงการจะต้อง

หุ้มฉนวนกันความร้อนเพื่อควบคุมอุณหภูมิขณะขนส่ง พร้อมกับเติม 
สาร Stabilizer มาจากผู้ผลิต เพื่อป้องกันการเกิด Self Polymerization 
และจัดให้ม ีThermometer ในการวัดอุณหภูมิของ Acrylic Acid 

- โครงการได้กำหนดให้ Isocontainer ที ่ใช้ในการขนส่ง Acrylic Acid 
เข้าสู่โครงการจะต้องหุ้มฉนวนกันความร้อนเพื่อควบคุมอุณหภูมิขณะ
ขนส่ง พร้อมกับเติมสาร Stabilizer มาจากผู้ผลิต เพื่อป้องกันการเกิด 
Self Polymerization และจัดให้มี Thermometer ในการวัดอุณหภมูิ
ของ Acrylic Acid 

- ภาคผนวก ข-14 
รถสำหรับขนส่งวัตถุดิบ 
แต่ละประเภทในโครงการ 

 - Isocontainer และ Tank Truck ที ่ใช ้ขนส่งว ัตถุด ิบของโครงการ
จะต้องออกแบบและสร้างให้มี Roll-Over Protection เพื่อป้องกัน 
Safety Fittings และส่วนประกอบอื่นให้ปลอดภัยในกรณีเกิดอุบัติเหตุ 

- โครงการได้กำหนดให้ Isocontainer และ Tank Truck ที่ใช้ขนส่งวัตถุดิบ
ของโครงการจะต้องออกแบบและสร้างให้มี Roll-Over Protection เพื่อ
ป้องกัน Safety Fittings และส่วนประกอบอื่นให้ปลอดภัยในกรณีเกิด
อุบัติเหต ุ

- ภาพที่ 2-48 
Roll-Over Protection 

ภาคผนวก ข-14 
รถสำหรับขนส่งวัตถุดิบ 
แต่ละประเภทในโครงการ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-26 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

5.2 มาตรการ
เกี่ยวกับรถขนส่ง
และการตอบโต้เหตุ
ฉุกเฉิน 

- การจอดรถขนส่งวัตถุดิบเพื ่อทำการสูบถ่ายจะต้องจอดในบริเวณท่ี
กำหนดเพื่อป้องกันมิให้สารเคมีรั่วไหลออกนอกพื้นท่ีกรณีท่ีเกิดการหก
รั่วไหลขณะทำการสูบถ่ายและการบรรจุผิดพลาด 

- โครงการได้กำหนดพื้นที่จอดรถขนส่งวัตถุดิบเพื่อทำการสูบถ่ายให้จอด
ในบริเวณที่กำหนด เพื่อป้องกันมิให้สารเคมีรั่วไหลออกนอกพื้นท่ีกรณีท่ี
เกิดการหกรั่วไหลขณะทำการสูบถ่ายและการบรรจุผิดพลาด 

- ภาพท่ี 2-26 
พื้นท่ีจอดรถขนส่ง

วัตถุดิบ 

5.2.1 มาตรการ
ท่ัวไป 

- จัดให้มีข้อต่อแบบ Dry Break Coupling ท่ี Unloading Valve เพื่อ
ป้องกันการหยดของสารเคมีขณะทำการถอดข้อต่อ 

- โครงการได้จัดให้มีข้อต่อแบบ Dry Break Coupling ท่ี Unloading 
Valve เพื่อป้องกันการหยดของสารเคมีขณะทำการถอดข้อต่อ 

- ภาพท่ี 2-27 
ข้อต่อแบบ Dry Break 

Coupling 
ท่ี Unloading Valve 

5.2.2 การขนถ่าย 
Acrylic Acid 

 

- จัดให้มีขั้นตอนการปฏิบัติงานตามคู่มือปฏิบัติงานสำหรับพนักงานขับ
รถในการขนส่งกรดอะคริลิก เพื่อป้องกันการเกิดปฏิกิริยาโพลีเมอร์   
ไรเซชั ่นที ่ไม่สามารถควบคุมได้ (Uncontrolled Polymerization) 
ระหว่างการขนส่ง 

- โครงการได้จัดให้มีขั้นตอนการปฏิบัติงานตามคู่มือปฏิบัติงานสำหรับ
พนักงานขับรถในการขนส่งกรดอะคริลิก เพื่อป้องกันการเกิดปฏิกิริยา   
โพลีเมอร์ไรเซชั่นท่ีไม่สามารถควบคุมได้ (Uncontrolled Polymerization) 
ระหว่างการขนส่ง 

- ภาคผนวก ข-11 
คู่มือการปฏิบัติงานในการ

ขนส่งและการขนถ่าย 
 

 - ลักษณะการขนส่ง Crude Acrylic Acid จากที่มา 2 แหล่ง มีดังนี ้
1) ขนส่ง Crude Acrylic Acid จากท่าเรือแหลมฉบังซึ่งใช้ระยะเวลา 

ขนส่ง 2-4 ชั่วโมง จัดให้มีการตรวจวัดอุณหภูมิและบันทึกอุณหภูมิ
ทุก 2 ชั่วโมง 

2) ขนส่ง Crude Acrylic Acid ทางรถจากโรงงานในกลุ่มบีเอเอสเอฟ 
ที ่ประเทศมาเลเซียจากเมืองกวนตัน ใช้ระยะเวลาเดินทาง
ประมาณ 7-14 ว ัน จ ัดให้ม ีการตรวจวัดอุณหภูมิและบันทึก
อุณหภูมิทุก 4 ชั่วโมง 

โดยโครงการมีการควบคุมอุณหภูมิของรถขนส่ง Acrylic Acid อยู่ท่ี 
15-25 องศาเซลเซียส และหากอุณหภูมิสูงถึง 30 องศาเซลเซียส 

- โครงการยังไม่มีการใช้วัตถุดิบแบบ Acrylic Acid แบบ Crude โดย
ปัจจุบันโครงการยังคงใช้ Glacial Acrylic Acid อย่างไรก็ตามหาก
โครงการมีการใช้วัตถุดิบแบบ Acrylic Acid แบบ Crude จะดำเนินการ
ตามท่ีมาตรการกำหนดไว้อย่างเคร่งครัด 

- - 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-27 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

พนักงานขับรถต้องแจ้งมาท่ี BASF ให้รับทราบและปฏิบัติตามแผน 
ฉุกเฉิน โดยลักษณะของสัญญาณเตือนว่าเกิดปฏิกิริยาโพลีเมอร์ไรเซชั่น 
ขึ้นภายในถังมีดังน้ี 
1) อุณหภูมิเพิ ่มสูงขึ ้นจนถึง 25 องศาเซลเซียส และความดันเพิ่ม

สูงขึ้นโดยมีการระบายความดันออกที่ Safety Valve พนักงานขับ
รถจะต้องไม่เปิดฝาถังออกและจะต้องแจ้งเหตุกับทางโครงการ 
เพื่อดำเนินการแก้ไขทันที 

2) อุณหภูมิเพ่ิมสูงขึ้นจนถึง 25 องศาเซลเซียส แต่ไม่มีสัญญาณเตือน 
อื่นๆ ให้พนักงานขับรถทำการตรวจสอบเกจวัดอุณหภูมิว่ามีการ 
ทำงานผิดปกติหรือไม่ เมื่อทำการตรวจสอบจนแน่ใจว่าอุณหภูมิ 
มีค่าสูงขึ ้นจริง จะต้องแจ้งเหตุกับทางโครงการเพื ่อดำเนินการ 
แก้ไขทันที 

3) อุณหภูมิภายในถังเพิ ่มสูงขึ ้น 1 องศาเซลเซียส หรือมากกว่า 
ทุก 1 ช ั ่วโมง โดยที ่ย ังอยู ่ในช่วงอุณหภูมิท ี ่ควบคุม  (15-25 
องศาเซลเซ ียส) ให ้พนักงานข ับรถทำการตรวจสอบเกจวัด 
อุณหภูมิว่ามีการทำงานผิดปกติหรือไม่ และทำการตรวจวัด 
อุณหภูมิทุก 1 ชั ่วโมงและดูแนวโน้มของค่าตรวจวัดดังกล่าว 
หากมีค่าเพิ ่มสูงขึ ้นจนถึงค่าควบคุม จะต้องแจ้งเหตุก ับทาง  
โครงการเพื่อดำเนินการแก้ไขทันที 

ในกรณีต่าง ๆ เหล่าน้ี ได้แก่ กรณีท่ีอุณหภูมิยังคงเพิ่มสูงขึ้นและทาง 
โครงการไม่สามารถแก้ไขปัญหาดังกล่าวได้กรณีที่มีการระบายไอ
กรดอะคริลิกออกจาก Pressure Safety Valve กรณีท่ีมีกลิ่นเกิดขึ้น
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-28 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

แต่ไม่มีการรั่วไหล กรณีที ่มีเสียงดังเกิดขึ ้นภายในถัง และกรณีท่ี
อุณหภูมิในถังสูงถึง 30 องศาเซลเซียส พนักงานขับรถจะต้องปฏิบัติ
ตามแผนฉุกเฉินดงันี ้

1) แจ้งเหตุท่ีเกิดขึ้นกับบริษัทผู้ขนส่ง ตำรวจท้องท่ี และโครงการ 
2) จอดรถในพื้นที่โล่งห่างจากที่อยู่อาศัยและโรงงานอุตสาหกรรม 

ในกรณีที ่ย ังไม่เก ิด Overpressure ภายในถัง ให้ทำการเปิด 
Screw ของฝาปิดออก (ไม่เปิดฝา) เพื่อระบายความดัน 

3) ปิดกั้นพื้นที ่จราจรและประชาชนที่อยู่บริเวณดังกล่าว วางป้าย  
เตือน เช่น กรวย หรือสามเหลี่ยมสะท้อนแสงที่เหมาะสม เป็นต้น  
พนักงานขับรถรอทีมตอบโต้เหตุฉุกเฉินของโครงการและ/หรือ 
บริษัทขนส่งเพื ่อเข้ามาระงับเหตุ โดยให้อยู ่ห่างจากรถขนส่ง 
และกั้นพ้ืนท่ีในรัศมี อย่างน้อย 100 เมตรเพื่อความปลอดภัย 

4) เมื่อทางโครงการได้รับแจ้งเหตุจากพนักงานขับรถขนส่งและ/หรือ 
เจ้าหน้าที ่ของบริษัทขนส่งแล้ว จะดำเนินการประสานงานกับ 
บริษัทขนส่งเพื่อให้ส่งทีมตอบโต้เหตุฉุกเฉินพร้อมอุปกรณ์เก็บกัก 
และชุดกันสารเคมี พร้อมถังอัดอากาศ (SCBA) เข้าไประงับเหตุ 
โดยเร็วท่ีสุด และหากบริษัทขนส่งต้องการความช่วยเหลือจากทาง
โครงการ ทางโครงการจะมีทีมตอบโต้เหตุฉุกเฉินพร้อมอุปกรณ์ชุด
กันสารเคมีระดับ A พร้อมถังอัดอากาศ (SCBA) และอุปกรณ์เก็บ
กักเพื่อช่วยสนับสนุนการเข้าระงับเหตุในพืน้ท่ีเกิดเหตุโดยทันที 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-29 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

6. ระบบระบาย
น้ำและป้องกัน 
น้ำท่วม 

- จัดให้ม ีระบบระบายน้ำฝนรูปตัว "U" และท่อคอนกรีตฝังใต้ดิน 
ต่อเชื่อมกับรางระบายน้ำของนิคมฯ 

- ทางโครงการจัดทำรางระบายน้ำฝนรูปตัว “U” และท่อคอนกรีตฝังใต้
ดินต่อเชื่อมกับรางระบายน้ำของนิคมฯ 

- ภาพท่ี 2-28 
รางระบายน้ำฝนรูปตัว 

“U” 
 - น้ำฝนที ่มีโอกาสปนเปื ้อน เช่น น้ำฝนที ่ตกลงในพื ้นที ่ถ ังเก็บและ 

กระบวนการผลิต เป็นต้น ในช่วง 15 นาทีแรก โครงการจะจัดให้มี 
พนักงานส่วนการผลิต (Operating Technician) ทำการตรวจสอบ
คุณภาพน้ำ โดยควบคุมค่าความเป็นกรด-ด่างให้อยู่ในช่วง 5-9 หาก
พบว่าคุณภาพนํ้าฝนไม่ได้ตามค่าควบคุมของโครงการที่สามารถส่งไป
บำบัดที่ระบบบำบัดนํ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ได้ จะทำการส่งไปยัง
บ่อพักน้ำเสีย ขนาด 310 ลูกบาศก์เมตร เพื่อรอส่งไปกำจัดโดยการเผา
ยังหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียที ่ได้ร ับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ สำหรับนํ ้าฝนหลังจาก 15 นาทีแรก โครงการจะจัดให้มี
พนักงานส่วนการผลิต (Operating Technician) ดำเนินการปิดวาล์ว
ที่ระบายน้ำฝนเข้าสู่บ่อพักนํ้าเสียและเปิดวาล์วเพื่อระบายนํ้าสู่ราง
ระบายน้ำฝนของนิคมฯ ต่อไป 

- โครงการกำหนดให้น้ำฝนที่มีโอกาสปนเปื้อน เช่น น้ำฝนที่ตกลงในพื้นท่ี
ถังเก็บและกระบวนการผลิต เป็นต้น ในช่วง 15 นาทีแรก โครงการจะ
จ ัดให ้ม ี  พนักงานส่วนการผลิต  (Operating Technician) ทำการ
ตรวจสอบคุณภาพน้ำ โดยควบคุมค่าความเป็นกรด-ด่างให้อยู่ในช่วง  
5-9 หากพบว่าคุณภาพนํ ้าฝนไม่ได้ตามค่าควบคุมของโครงการท่ี
สามารถส่งไปบำบัดที่ระบบบำบัดนํ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ได้ จะทำ
การส่งไปยังบ่อพักน้ำเสีย ขนาด 310 ลูกบาศก์เมตร เพื่อรอส่งไปกำจัด
โดยการเผายังหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียที ่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ สำหรับนํ้าฝนหลังจาก 15 นาทีแรก โครงการจะจัด
ให้มีพนักงานส่วนการผลิต (Operating Technician) ดำเนินการปิด
วาล์วท่ีระบายน้ำฝนเข้าสู่บ่อพักนํ้าเสียและเปิดวาล์วเพื่อระบายน้ําสู่ราง
ระบายน้ำฝนของนิคมฯ ต่อไป 

- ภาพท่ี 2-13 
บ่อพักน้ำ ขนาด 310 

ลูกบาศก์เมตร 

 - นํ้าฝนที่ไม่ปนเปื้อน เช่น น้ำฝนที่ตกในบริเวณอาคารสำนักงานและ
พื้นที่ที่มีหลังคาปกคลุม เป็นต้น จะระบายลงรางระบายน้ำทิ้งและท่อ
คอนกรีตใต้ดิน โดยรอบพื้นที่โครงการ และระบายสู่รางระบายนํ้าฝน
ของนิคมฯ ต่อไป 

- โครงการกำหนดให้น้ําฝนท่ีไม่ปนเปื้อน เช่น น้ำฝนท่ีตกในบริเวณอาคาร
สำนักงานและพื้นที่ที่มีหลังคาปกคลุม เป็นต้น จะระบายลงรางระบาย
น้ำทิ ้งและท่อคอนกรีตใต้ดินโดยรอบพื ้นที ่โครงการ และระบายสู่  
รางระบายน้ําฝนของนิคมฯ ต่อไป 

- - 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-30 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

7. การจัดการกาก
ของเสีย 

- จดบันทึกชนิด คุณสมบัติ ปริมาณและวิธีการจัดการกากของเสียท่ี
เกิดขึ้นท้ังหมดภายในโครงการ 

- โครงการได้ทำการจดบันทึกชนิด คุณสมบัติ ปริมาณและวิธีการจัดการ
กากของเสียท่ีเกิดขึ้นท้ังหมดภายในโครงการ 

- ภาคผนวก ข-15 
บันทึกปริมาณกาก 

ของเสีย ระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 

2569 
 - กำหนดให้รถขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรมต้องติดต้ังระบบ GPS และ

ติดเบอร์โทรศัพท์เพื ่อเป็นช่องทางในการแจ้งเรื ่องร้องเรียนมายัง
โครงการ 

- โครงการได้กำหนดให้รถขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรมต้องติดตั้งระบบ 
GPS และติดเบอร์โทรศัพท์เพื่อเป็นช่องทางในการแจ้งเรื่องร้องเรียน
มายังโครงการ 

- ภาพท่ี 2-24 
เบอร์โทรศัพท์ท่ีรถ

ขนส่ง 
7.1 มูลฝอยจาก
พนักงานและอื่นๆ 

- จัดให้ม ีระบบการคัดแยกกากของเสียจากอาคารสำนักงานและ 
บรรจุภัณฑ์ โดยกากของเสียที ่สามารถนำกลับมาใช้ใหม่ได้ เช่น 
กระดาษ กล่องกระดาษเก่า และพลาสติกชนิดต่างๆ เป็นต้น จะนำ
กลับมาใช้ใหม่ให้มากที่สุด ส่วนกากของเสียที่ไม่สามารถนำกลับมาใช้
ใหม่ได้ โครงการจะรวบรวมและส่งไปกำจ ัดโดยการฝังกลบยัง
หน่วยงานรับกำจัดกากของเสียท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- โครงการได้ดำเนินการคัดแยกกากของเสียจากอาคารสำนักงานและ
บรรจุภัณฑ์ โดยกากของเสียท่ีสามารถนำกลับมาใช้ใหม่ได้ เช่น กระดาษ 
กล่องกระดาษเก่า และพลาสติกชนิดต่างๆ เป็นต้น จะนำกลับมาใช้ใหม่
ให้มากที่สุด ส่วนกากของเสียท่ีไม่สามารถนำกลับมาใช้ใหม่ได้ โครงการ
จะรวบรวมและส่งไปกำจัดโดยการฝังกลบยังหน่วยงานรับกำจัดกากของ
เสียท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- ภาพท่ี 2-29 
การคัดแยกกาก 

ของเสียจากอาคาร
สำนักงาน 

7.2 กากของเสีย
จากการผลิตระบบ
เสริมการผลิตและ
ซ่อมบำรุง 

- ผลิตภัณฑ์ที่ไม่ได้คุณภาพให้โครงการนำกลับมาใช้ในกระบวนการผลิต
ใหม่หรือขายเป็นสินค้าเกรดต่ําให้แก่ลูกค้ารายอื่น 

- สำหร ับผล ิตภ ัณฑ ์ท ี ่ ไม ่ ได ้ค ุณภาพให ้ โครงการนำกล ับมาใช ้ใน
กระบวนการผลิตใหม่หรือขายเป็นสินค้าเกรดต่ําให้แก่ลูกค้ารายอื่น 

- - 

- รวบรวม Polymer Gel Waste จากกระบวนการผลิตปริมาณ 900 
ตัน/ปี ใส่ถุง Super Sack และส่งไปกำจัดยังหน่วยงานรับกำจัดกาก
ของเสียท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- โครงการทำการรวบรวม Polymer Gel Waste จากกระบวนการผลิต
ปริมาณ 55.420 ตัน  ใส่กระบะ WMS และส่งไปกำจัดยังหน่วยงานรับ
กำจัดกากของเสียท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- ภาคผนวก ข-15 
บันทึกปริมาณกาก 

ของเสีย ระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 

2569 
 

- รวบรวม Lubricant Oil & Grease ปริมาณ 1 ตัน/ปี ใส่ลังเหล็กขนาด 
200 ลิตร และเก็บรวบรวมไว้ในอาคารเก็บพักของเสียก่อนส่งไปกำจัด
ยังหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียที ่ได้ร ับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ 

- ในช่วงระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  โครงการไมมี่ Used 
Oil เกิดขึ้น ท้ังนี้ เมือมี Used Oil โครงการจะรวบรวมใส่ลังเหล็กขนาด 
200 ลิตร และเก็บรวบรวมไว้ในอาคารเก็บพักของเสียก่อนส่งไปกำจัด
ยังหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-31 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

7. การจัดการกาก
ของเสีย (ต่อ) 
7.2 กากของเสีย
จากการผลิตระบบ 
เสริมการผลิตและ
ซ่อมบำรุง (ต่อ) 

- รวบรวม Acrylic Acid Residue จากขั้นตอนการทำให้กรดอะคริลิก
บร ิส ุทธ ิ ์  ปร ิมาณ  402 ต ัน/ป ี  ใส ่ถ ั งสแตนเลสต ีล ขนาด  25  
ลูกบาศก์เมตร และส่งไปกำจัดยังหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียท่ี
ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- ปัจจุบันย ังไม่มี Acrylic Acid Residue จากขั ้นตอนการทำให้กรด
อะคริลิกบริสุทธิ ์

- - 

- รวบรวมน้ำมันเครื ่องใช้แล้ว  (Lubricant Oil) จากการซ่อมบำรุง
ปริมาณ 28 ตัน/ปี ใส่ถังเหล็ก ขนาด 200 ลิตร และส่งไปกำจัดยัง
หน่วยงานรับกำจัดกากของเสียท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 ไม่มีการปิดซ่อมบำรุง ดังน้ัน
จึงไม่มีน้ำมันใช้แล้วจากกิจกรรมดังกล่าว  

- ภาพท่ี 2-30 
ถังเหล็ก ขนาด 200 ลิตร 

ภาพท่ี 2-31  
สถานท่ีกักเก็บของเสีย 

ท่ีเป็นของแข็ง 
ภาคผนวก ข-15 
บันทึกปริมาณกาก 

ของเสีย ระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 
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ภาคผนวก ข-16 
การจัดเก็บกาก 

ของเสียอุตสาหกรรม 
แต่ละประเภท 

- รวบรวมของเสียอันตราย เช่น หลอดไฟ แบตเตอรี่ เป็นต้น ปริมาณ 
3.2 ตัน/ปี ใส่ภาชนะที่กำหนดและส่งไปกำจัดยังหน่วยงานรับกำจัด
กากของเสียท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 โครงการทำการรวบรวม 
ของเสียอันตราย เช่น หลอดไฟ แบตเตอรี ่ เป็นต้น ปริมาณ 0.58 ตัน  
ใส่ภาชนะที่กำหนดและส่งไปกำจัดยังหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียท่ี
ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- 

- รวบรวมของเสียประเภทบรรจุภัณฑ์ทางเคมีปริมาณ 104.5 ตัน/ปี 
และส่งไปกำจัดยังหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ 

- โครงการทำการรวบรวมของเสียประเภทบรรจุภัณฑ์ทางเคมี นำไป 
Recycle และส่งไปกำจัดยังหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียที ่ได้รับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการ ดังน้ี 
1. ถังเหล็กขนาด 200 ลิตร ปริมาณ 0.4400 ตัน 
2. ถังพลาสติก 20 ลิตร ปริมาณ 0.0816 ตัน 
3. ถัง IBCs ขนาด 1000 ลิตร ปริมาณ 15.6100 ตนั 
4. ถุงบรรจุภัณฑ์ปนเปื้อน ปริมาณ 0.6400 ตัน 
5. ถังบรรจุสีปนเปื้อน ปริมาณ 0.1200 ตัน 

- 

 - รวบรวมกากตะกอนจากหอหล่อเย็นปริมาณ 70 ตัน/ปี โดยจะมีรถ
มารอรับไปกำจัด ซึ่งดำเนินการปีละครั้งเท่านั้นในช่วงหยุดเครื่องจักร
ประจำปี โดยส่งไปเป็นเชื้อเพลิงของโรงงานปูนซีเมนต์ 

- ในช่วงระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 ไม่มีกากตะกอนจาก
หอหล่อเย็นเกิดขึ้น  

-  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-32 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

7. การจัดการกาก
ของเสีย (ต่อ) 
7.2 กากของเสีย 
จากการผลิตระบบ
เสริมการผลิตและ 
ซ่อมบำรุง (ต่อ) 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้เป็นผู้ควบคุมระบบการจัดการมลพิษกาก
อุตสาหกรรม 

- ปัจจุบันโครงการไม่ได้จัดอยู่ในขนาดของโรงงานที่ต้องจัดให้มีเจ้าหน้าท่ี
ที ่มีความรู ้เป็นผู ้ควบคุมระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรม 
อย่างไรก็ตาม ทางโครงการได้จัดส่งพนักงานเข้าอบรมและผ่านการ
ทดสอบทั้งเป็นผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางอากาศและกากของเสีย
อุตสาหกรรม 

- ภาคผนวก ข-17 
เอกสารการฝึกอบรมผู้

ควบคุมระบบการจัดการ
มลพิษกากอุตสาหกรรม 

และผู้ควบคุมระบบ
บำบัดมลพิษอากาศ 

- กำหนดให้โครงการทำการตรวจสอบ (Audit) การจัดการกากของเสีย
ของหน่วยงานรับกำจัดเพื ่อให้มั ่นใจว่ากากของเสียทุกประเภทของ
โครงการได้รับการกำจัดอย่างถูกต้อง 

- โครงการได้ทำการตรวจสอบ (Audit) การจัดการกากของเสียของ
หน่วยงานรับกำจัด เป็นประจำทุก 5 ปี ซ่ึงดำเนินการล่าสุดเมื่อวันท่ี 25 
กันยายน พ.ศ. 2567 

- ภาคผนวก ข-18 
รายงานการตรวจสอบ 
(Audit) การจัดการกาก

ของเสีย 
- จัดทำรายงานสรุปชนิด ปริมาณ และการกำจัดกากของเสียของ

โครงการ ให้การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และสำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ ่งแวดล้อมทราบทุก         
6 เดือน 

- โครงการได้จัดทำรายงานสรุปชนิด ปริมาณ และการกำจัดกากของเสีย
ของโครงการ ให้การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และสำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบทุก 6 เดือน 

- ภาคผนวก ข-15 
บันทึกปริมาณกาก 

ของเสีย ระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 

2569 
7.3 กากของเสีย
กรณีเกิดการหก/ 
รั่วไหล 
 
 

- จัดให้มีข้อกำหนดการปฏิบัติงานในการจัดการของเสียในกรณีปกติ 
และกรณีเกิดการหกรั่วไหลของสารเคมี 

- โครงการได้จัดให้มีข้อกำหนดการปฏิบัติงานในการจัดการของเสียใน
กรณีปกติ และกรณีเกิดการหกรั่วไหลของสารเคมี 

- ภาคผนวก ข-18 
รายงานการตรวจสอบ 
การจัดการกากของเสีย 

- จัดให้มีสถานท่ีกักเก็บของเสียท่ีเป็นของแข็งท่ีเพียงพอก่อนนำออกจาก 
พื้นท่ีโครงการเพื่อนำไปกำจัด/บำบัดต่อไป 

- โครงการได้จัดให้มีสถานที่กักเก็บของเสียที่เป็นของแข็งที่เพียงพอก่อน
นำออกจากพื้นท่ีโครงการเพื่อนำไปกำจัด/บำบัดต่อไป 

- ภาพท่ี 2-29  
การคัดแยกกากของเสีย
จากอาคารสำนักงาน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-33 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

7.3 กากของเสีย
กรณีเกิดการหก/ 
รั่วไหล 

- จัดให้มีสถานที่เก็บกักกากของเสียชั่วคราวกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน บริเวณ
ด้านทิศใต้ของอาคารกระบวนการผลิต 

- โครงการได้จัดให้มีสถานที่เก็บกักกากของเสียชั่วคราวกรณีเกิดเหตุ
ฉุกเฉิน บริเวณด้านทิศใต้ของอาคารกระบวนการผลิต 

- ภาพท่ี 2-29  
การคัดแยกกากของเสีย
จากอาคารสำนักงาน 

- ให้ทำการรวบรวมวัสดุท่ีใช้ในการซับสารเคมีท่ีรั่วไหลและดินท่ีปนเปื้อน 
ใส่ถังส่งไปกำจัดยังศูนย์กำจัดของเสียท่ีได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

- โครงการจะทำการรวบรวมวัสดุท่ีใช้ในการซับสารเคมีท่ีรั่วไหลและดินท่ี
ปนเปื้อนใส่ถังส่งไปกำจัดยังศูนย์กำจัดของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทาง
ราชการ 

- - 

8. สังคม-เศรษฐกิจ -  พิจารณารับคนในท้องถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมาะสมตามความต้องการ 
ของบริษัทเข้าทำงานเป็นอันดับแรก เพื่อช่วยให้คนในท้องถิ่นมีงานทำ 
และเพื่อทัศนคติที่ดีต่อโครงการและลดผลกระทบต่อความสัมพันธ์ 
ของประชาชนและชุมชน โดยให้มีการประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนทราบ
ในช่วงท่ีมีตำแหน่งงานว่าง 

- โครงการจะพิจารณารับคนในท้องถิ ่นที ่มีคุณสมบัติเหมาะสมตาม 
ความต้องการของบริษัทเข้าทำงานเป็นอันดับแรกเพื่อช่วยให้คนใน
ท้องถิ่นมีงานทำ และเพื่อทัศนคติที่ดีต่อโครงการและลดผลกระทบต่อ
ความสัมพันธ์ ของประชาชนและชุมชน โดยให้มีการประชาสัมพันธ์ให้
ชุมชนทราบในช่วงที่มีตำแหน่งงานว่าง โดยปัจจุบันมีพนักงานท้องถิ่น 
จำนวน 15 คน คิดเป็นร้อยละ 38% และพนักงานจังหวัดอื่นๆ 24 คน 
คิดเป็นร้อยละ 62% ของพนักงานท้ังหมด  

- ภาคผนวก ข-19 
เอกสารแสดงสัดส่วน
จำนวนพนักงานใน

ท้องถิ่น 

 -  สนับสนุนหน่วยงานการศึกษาในพื้นที่เพื่อปรับปรุงคุณภาพการเรียน 
การสอน 

- โครงการยินดีสนับสนุนหน่วยงานการศึกษาในพื ้นท่ี เพื ่อปรับปรุง
คุณภาพการเรียนการสอน โดยระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 
2569 ทางโครงการได้สนับสนุนรางวัลในกิจกรรมวันเด็ก เมื่อวันที่ 9 
มกราคม พ.ศ. 2569  

-  
 

ภาคผนวก ข-20 
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ 

ภาพท่ี 2-32 
กิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ 

ภาคผนวก ข-40 
การเข้าเยี่ยมชม

โครงการ 
 

 -  เปิดโอกาสให้ชุมชนเข้ามาเยี่ยมชมโรงงาน เพื่อคลายความวิตกกังวล - โครงการได้จัดกิจกรรมประชุมเพื ่อนบ้านเข้ามาเยี ่ยมชมโรงงานเพื่อ
คลายความวิตกกังวล ล่าสุดในระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 
2567 โดยในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 ไม่มีการขอ
เข้าเยี่ยมชมโรงงานจากชุมชน 

- 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-34 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

8. สังคม-เศรษฐกิจ 
(ต่อ) 

-  จัดให้มีนโยบายเสริมสร้างคุณภาพชีวิตสนับสนุนและส่งเสริมธุรกิจ 
ชุมชน หรือเสริมสร้างอาชีพใหม่ที่เกี่ยวข้องหรือเชื่อมโยงกับธุรกิจของ
โรงงาน เพื่อส่งเสริมให้ชุมชนมีการพัฒนาแบบยั่งยืน 

- โครงการได้จัดให้มีนโยบายเสริมสร้างคุณภาพชีวิตสนับสนุนและส่งเสริม
ธุรกิจชุมชน หรือเสริมสร้างอาชีพใหม่ที่เกี่ยวข้องหรือเชื่อมโยงกับธรุกิจ
ของโรงงาน เพื่อส่งเสริมให้ชุมชนมีการพัฒนาแบบยั่งยืน 

- ภาคผนวก ข-20 
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ 

ภาพท่ี 2-32 
กิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ 

ภาคผนวก ข-39 
การเข้าเยี่ยมชม

โครงการ 
 -  รวบรวมข้อมูลทำแผนงานประจำปีด้านมวลชนสัมพันธ์ให้สอดคล้อง 

กับความต้องการของชุมชน 
- โครงการได้ดำเนินการรวบรวมข้อมูลทำแผนงานประจำปีด้านมวลชน

สัมพันธ์ให้สอดคล้องกับความต้องการของชุมชน 
- ภาคผนวก ข-20 

กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ 
 -  จัดให้มีช่องทางรับเรื่องร้องเรียนจากชุมชนและประชาสัมพันธ์ช่องทาง 

ดังกล่าวให้ชุมชนได้ทราบ ซึ่งสามารถยื่นข้อร้องเรียนได้โดยการส่ง 
จดหมาย โทรศัพท์ โทรสาร อีเมล์ หรือร้องเรียนโดยตรงกับทาง
โครงการ ดังแสดงในรูปท่ี 2 

- โครงการไดจ้ัดให้มีช่องทางรับเรื่องร้องเรียนจากชุมชนและประชาสัมพันธ์
ช่องทางดังกล่าวให้ชุมชนได้ทราบ ซึ่งสามารถยื่นข้อร้องเรียนได้โดยการ
ส่งจดหมาย โทรศัพท์ โทรสาร อีเมล์ หรือร้องเรียนโดยตรงกับทาง
โครงการ  

- ภาคผนวก ข-21 
ขั้นตอนการรับเรื่อง

ร้องเรียน 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-35 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัย
และความปลอดภัย 
9.1 ความปลอดภัย
ท่ัวไป 

- จัดให้มีคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม 
ในการทำงาน (คปอ.) ตามที่กฎหมายกำหนด เพื ่อตรวจสอบดูแล 
ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน  

- โครงการได้จัดให้มีคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อม ในการทำงาน (คปอ.) ตามที่กฎหมายกำหนด เพื่อ
ตรวจสอบดูแลความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

- ภาคผนวก ข-22 
เอกสารแต่งตั้ง

คณะกรรมการความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อม ใน

การทำงาน (คปอ.) 
- จัดองค์กรด้านความปลอดภัยและฝึกอบรมด้านต่างๆ ดังน้ี 

1) คุณลักษณะและคุณสมบัติของสารเคมีและวัตถุดิบต่างๆ ท่ีใช้ใน
กระบวนการผลิตพร้อมวิธีการจัดเตรียมสารเคมี 

2) ระเบียบการจัดเก็บสารเคมี 
3) การจัดเตรียมอุปกรณ์ช่วยในการขนย้ายสารเคมีเพ่ือนำไปใช้งาน 
4) ข้อกำหนดในการปฏิบัติงานในระหว่างการขนถ่ายวัตถุดิบ 

และข้อกำหนดของการขนถ่าย 
5) การปฏิบัติงานในพื้นท่ีอันตราย 
6) ตรวจสอบความปลอดภัยในสถานท่ีทำงาน 
7) อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลและการดูแลรักษา 
8) การปฐมพยาบาลเม่ือมีการสัมผัสกับสารเคมีหรือไอระเหยต่าง  
9) แผนปฏิบัติการฉุกเฉินและการผจญเพลิงประเภทต่างๆ 

- โครงการได้จัดฝึกอบรมความปลอดภัยด้านต่างๆ ดังน้ี 
1. ข้อกำหนดความปลอดภัยเกี่ยวกับการขนส่ง TDS requirement 
2. Transpotation Truck Safety 
3. Off site Emergency Response Guide For Road Transpot of 

GAA 
4. อบรมการตรวจสอบความปลอดภัยยานพาหนะ  
5. Final product loading 
6. GAA unloading 
7. NaOH unloading 
8. Nitrogen unloading 
9. Wastewater loading 
10. Propylene Glycol unloading 
11. Standard packing type 
12. Specification for product label 

- ภาคผนวก ข-13 
แผนการจัดฝึกอบรม

ความปลอดภัย 

 - จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้กับพนักงานทุกคน ตาม
ความเสี่ยงที่พนักงานอาจได้รับสัมผัสและควบคุมให้พนักงานมีการใช้
งานอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลในพื ้นที ่การทำงานอย่าง
เคร่งครัด ได้แก่ 
1) ปล๊ักอุดหู/ท่ีครอบหู 

- โครง การไดจ้ัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้กับพนักงาน
ทุกคน ตามความเสี ่ยงที ่พนักงานอาจได้ร ับสัมผัสและควบคุมให้
พนักงานมีการใช้งานอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลในพื้นที่การ
ทำงานอย่างเคร่งครัด ได้แก่ 

1) ปล๊ักอุดหู/ท่ีครอบหู 

- ภาพท่ี 2-19 
อุปกรณ์ป้องกัน

อันตรายส่วนบุคคล 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-36 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัย
และความปลอดภัย 
9.1 ความปลอดภัย
ท่ัวไป (ต่อ) 

2) รองเท้านิรภัย 
3) แว่นตา 
4) ถุงมือ 
5) หมวกแข็ง 
6) ชุดความปลอดภัย 
7) อุปกรณ์ปฐมพยาบาล 
8) เครื่องช่วยหายใจ 
9) เข็มขัดนิรภัย 

2) รองเท้านิรภัย 
3) แว่นตา 
4) ถุงมือ 
5) หมวกแข็ง 
6) ชุดความปลอดภัย 
7) อุปกรณ์ปฐมพยาบาล 
8) เครื่องช่วยหายใจ 
9) เข็มขัดนิรภัย 

  

 - กำหนดให้มีแผนการตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
(PPE) เพื่อให้มีความพร้อมต่อการใช้งานและจดบันทึกการเบิกจ่าย
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลของพนักงานทุกคนรวมถึงอปุกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่เสื่อมสภาพที่พนักงานนำมาเปลี่ยน เพื่อ
ใช้เป็นแนวทางในการปรับปรุงอุปกรณ์ดังกล่าวให้พนักงานใช้งานได้
อย่างถูกต้องและคงทน 

- โครงการได้กำหนดให้มีแผนการตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคล (PPE) เพื ่อให้มีความพร้อมต่อการใช้งานและจดบันทึกการ
เบิกจ่ายอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลของพนักงานทุกคนรวมถึง
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลท่ีเสื่อมสภาพท่ีพนักงานนำมาเปลี่ยน 
เพื่อใช้เป็นแนวทางในการปรับปรุงอุปกรณ์ดังกล่าวให้พนักงานใช้งานได้
อย่างถูกต้องและคงทน 

- ภาคผนวก ข-23 
อุปกรณ์ป้องกัน

อันตรายส่วนบุคคล 
(PPE) 

 - กำหนดให้พนักงานทุกคนสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล ใน
ระหว่างปฏิบัติงาน และพนักงานทุกคนจะต้องปฏิบัติตามอย่าง
ต่อเนื่องและเคร่งครัด 

- โครงการได้กำหนดให้พนักงานทุกคนสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลในระหว่างปฏิบัติงาน และพนักงานทุกคนจะต้องปฏิบัติตาม
อย่างต่อเนื่องและเคร่งครัด 

- ภาพท่ี 2-33 
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์

ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
 - จ ัดให ้ม ีท ี ่ชำระล้างฉุกเฉ ิน  (Emergency Washing Station) และ

ตรวจสอบความพร้อมในการใช้งานตามแผนงานท่ีกำหนด 
- โครงการได้กำหนดให้มีที ่ชำระล้างฉุกเฉ ิน (Emergency Washing 

Station) และตรวจสอบความพร้อมในการใช้งานตามแผนงานท่ีกำหนด 
- ภาคผนวก ข-24 

เอกสารการตรวจสอบ
ความพร้อมในการใชง้าน 
ของท่ีชำระล้างฉุกเฉิน 

ภาพท่ี 2-34 
ท่ีชำระล้างฉุกเฉิน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-37 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัย
และความปลอดภัย 
9.1 ความปลอดภัย
ท่ัวไป (ต่อ) 

- จัดให้มีอุปกรณ์ปฐมพยาบาลและการส่งต่อผู้ป่วยในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน - โครงการได้จัดให้มีห้องพยาบาล อุปกรณ์ปฐมพยาบาล และการส่งต่อ
ผู้ป่วยในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- ภาพท่ี 2-35 
ห้องพยาบาล อุปกรณ์

ปฐมพยาบาล   

 - จัดเตรียมอุปกรณ์ช่วยหายใจพร้อมใช้งานในกรณีฉุกเฉินเมื่อมีก๊าซรั่ว
หรือไอระเหยรั่วออกมา และทำการฝึกอบรมให้พนักงานใช้งานได้อย่าง
ถูกต้อง (อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง) 

- โครงการได้จัดให้เตรียมอุปกรณ์ช่วยหายใจพร้อมใช้งานในกรณีฉุกเฉิน
เมื่อมีก๊าซรั่วหรือไอระเหยรั่วออกมา และทำการฝึกอบรมให้พนักงาน  
ใช้งานได้อย่างถูกต้อง (อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง) 

- ภาคผนวก ข-23 
อุปกรณ์ป้องกัน

อันตรายส่วนบุคคล 
(PPE) 

ภาพท่ี 2-36 
อุปกรณ์ตอบโต้ภาวะ

ฉุกเฉิน 
 - จดบันทึกการตรวจสุขภาพของพนักงานและประเมินกลุ่มโรคท่ีพบบ่อย

ในพนักงานเพื่อเป็นข้อมูลพิจารณาการจัดการสภาพแวดล้อมในการ
ทำงานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

- โครงการได้จัดให้มีการจดบันทึกการตรวจของพนักงานและประเมิน
กลุ ่มโรคที ่พบบ่อยในพนักงานเพื ่อเป็นข้อมูลพิจารณาการจัดการ
สภาพแวดล้อมในการทำงานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

- ภาคผนวก ข-25 
ผลการตรวจสุขภาพ
ประจำปี พ.ศ. 2568 

 
 

- บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ สาเหตุ การดำเนินการแก้ไขแต่ละกรณี 
ของอุบัติเหตุและจัดให้มีแผนปฏิบัติการของผู้ท่ีมีหน้าท่ีรับผิดชอบ โดย
มีการระบุขอบเขตการรับผิดชอบท่ีชัดเจน 

- โครงการได้จัดให้มีการบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ สาเหตุ การดำเนินการ
แก้ไขแต่ละกรณี ของอุบัติเหตุและจัดให้มีแผนปฏิบัติการของผู้ที่มีหน้าท่ี
รับผิดชอบ โดยมีการระบุขอบเขตการรับผิดชอบท่ีชัดเจน 

- ภาคผนวก ข-26 
บันทึกสถิติอุบัติเหตุ 

ระหว่างเดือน 
มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 

2569 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-38 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัย
และความปลอดภัย 
9.1 ความปลอดภัย
ท่ัวไป (ต่อ) 

- กำหนดให้มีมาตรการด้านความปลอดภัยเฉพาะในช่วงก่อนและ
ระหว่างหยุดซ่อมบำรุงในช่วงก่อนเริ่มดำเนินการผลิต 
1) มาตรการควบคุมความปลอดภัยในช่วงหยุดซ่อมบำรุง 

(Shutdown/Turnaround) 
 ระบุในสัญญาจัดจ้างให้บริษัทผู ้รับเหมากำหนดรายละเอียด

อุปกรณ์ ขั้นตอนต่างๆ ที่ผู ้รับเหมาต้องดำเนินการ เพื่อให้เกิด
ความปลอดภัยในการดำเนินงานให้ชัดเจน โดยอย่างน้อยที่สุด
ต้องครอบคลุมกฎหมายแรงงาน เช่น การกำหนดบริเวณเขต
ก่อสร้าง การติดต้ังและการใช้ระบบไฟฟ้าในเขตก่อสร้าง เป็นต้น 

 จัดให้มีการอบรมและทดสอบหลักสูตร Fire Watch สำหรับ
ผู้รับเหมา โดยหน่วยงานบริหารความมั่นคงและภาวะฉุกเฉินของ
บริษัทฯ และให้ผู้รับเหมาร่วมซ้อมและปฏิบัติตามแผนปฏิบัติการ
ฉุกเฉินตามท่ีบริษัทฯ กำหนด 

 จ ัดให ้ม ีการอบรม  Basic Safety Training Site Specific for 
Turnaround/ Shutdown และ Permit to Work System โดย
หน่วยงานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อมของ
บริษัทฯ 

 บริษัทฯ มีการสุ่มตรวจวัดระดับแอลกอฮอล์และการใช้สารเสพ
ติด เพื่อให้มั่นใจว่าผู้รับเหมาที่เข้ามาทำงานมีสภาพร่างกายท่ี
พร้อมสมบูรณ์ 

 ให้ผู้รับเหมาจัดเตรียมและใช้อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วน
บุคคลให้มีความเหมาะสมกับลักษณะงานหรือตามที่บริษัทฯ 
กำหนด 

- กำหนดให้มีมาตรการด้านความปลอดภัยเฉพาะในช่วงก่อนและระหว่าง
หยุดซ่อมบำรุงในช่วงก่อนเริ่มดำเนินการผลิต 
1) มาตรการควบคุมความปลอดภัยในช่วงหยุดซ่อมบำรุง 

(Shutdown/Turnaround) 
 ระบุในสัญญาจัดจ้างให้บริษัทผู ้ร ับเหมากำหนดรายละเอ ียด

อุปกรณ์ ขั ้นตอนต่างๆ ที ่ผู ้ร ับเหมาต้องดำเนินการ เพื ่อให้เกิด
ความปลอดภัยในการดำเนินงานให้ชัดเจน โดยอย่างน้อยท่ีสุดต้อง
ครอบคลุมกฎหมายแรงงาน เช่น การกำหนดบริเวณเขตก่อสร้าง 
การติดตั้งและการใช้ระบบไฟฟ้าในเขตก่อสร้าง เป็นต้น 

 จัดให้ม ีการอบรมและทดสอบหลักสูตร  Fire Watch สำหรับ
ผู้รับเหมา โดยหน่วยงานบริหารความมั่นคงและภาวะฉุกเฉินของ
บริษัทฯ และให้ผู้รับเหมาร่วมซ้อมและปฏิบัติตามแผนปฏิบัติการ
ฉุกเฉินตามท่ีบริษัทฯ กำหนด 

 จ ั ด ให ้ ม ี ก ารอบรม  Basic Safety Training Site Specific for 
Turnaround/ Shutdown และ Permit to Work System โดย
หน่วยงานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ ่งแวดล้อมของ 
บริษัทฯ 

 บริษัทฯ มีการสุ่มตรวจวัดระดับแอลกอฮอล์และการใช้สารเสพติด 
เพื่อให้มั่นใจว่าผู้รับเหมาที่เข้ามาทำงานมีสภาพร่างกายที่พร้อม
สมบูรณ์ 

 ให้ผู้รับเหมาจัดเตรียมและใช้อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วน
บุคคลให้มีความเหมาะสมกับลักษณะงานหรือตามที ่บริษัทฯ 
กำหนด 

- ภาคผนวก ข-27 
มาตรการควบคุมความ

ปลอดภัยในช่วง 
หยุดซ่อมบำรุง 
(Shutdown/ 
Turnaround) 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-39 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

 ผู้รับเหมาที่ปฏิบัติงาน Turnaround/Shutdown ต้องผ่านการ
คัดกรองด้านสุขภาพ โดยจะต้องเข้ารับการตรวจสุขภาพทั่วไป
โดยแพทย์จากคลินิกหรือโรงพยาบาล ในส่วนของผู้รับเหมาท่ี
ทำงานในที ่อ ับอากาศจะต้องเข ้าร ับการตรวจสุขภาพตาม
กฎหมายกำหนด 

 ให้ผู้รับเหมาจัดให้มีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยเต็มเวลา ณ พื้นท่ี 
ปฏิบัติงานอย่างเหมาะสม 

 ผู้รับเหมาต้องรายงานการเกิดอุบัติเหตุ และเหตุการณ์ผิดปกติท่ี
เกิดขึ้นระหว่างการทำงาน รวมถึงปฏิบัติตามกฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง 
ว่าด้วยเรื ่องกองทุนเงินทดแทน และประกันสังคม กระทรวง
แรงงาน 

 
 ควบคุมการทำงานด้วยระบบใบอนุญาตให้ปฏิบัติงาน (Work 

Permit) และดำเนินการประเมินความเสี ่ยงและสื ่อสารให้
ผูป้ฏบิัติงานทราบ 

 จัดให้มีการประชุมประจำวันเพื่อติดตามความคืบหน้าของการ 
ปฏิบัติงานให้ปลอดภัยและไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม การ
ตรวจสอบความปลอดภัยโดยเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยท่ีหน้างาน
โดยเฉพาะงานที่มีความเสี่ยงสูง เช่น งานที่อาจก่อให้เกิดความ
ร้อนหรือประกายไฟ (Hot Work) งานในสถานที ่อ ับอากาศ 
(Confined Space) เป็นต้น 

 ส่งเสริมจิตสำนึกด้านความปลอดภัย โดยจัดให้มีการสังเกต
พฤติกรรมความปลอดภัยของผู้ปฏิบัตงิาน 

 ผู้รับเหมาท่ีปฏิบัติงาน Turnaround/Shutdown ต้องผ่านการคัด
กรองด้านสุขภาพ โดยจะต้องเข้ารับการตรวจสุขภาพทั่วไปโดย
แพทย์จากคลินิกหรือโรงพยาบาล ในส่วนของผู้รับเหมาท่ีทำงานใน
ท่ีอับอากาศจะต้องเข้ารับการตรวจสุขภาพตามกฎหมายกำหนด 

 ให้ผู้รับเหมาจัดให้มีเจ้าหน้าที ่ความปลอดภัยเต็มเวลา ณ พื้นท่ี 
ปฏิบัติงานอย่างเหมาะสม 

 ผู้รับเหมาต้องรายงานการเกิดอุบัติเหตุ และเหตุการณ์ผิดปกติท่ี
เกิดขึ้นระหว่างการทำงาน รวมถึงปฏิบัติตามกฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง 
ว่าด้วยเรื่องกองทุนเงินทดแทน และประกันสังคม กระทรวงแรงงาน 
 
 
 

 ควบคุมการทำงานด้วยระบบใบอนุญาตให้ปฏิบัติงาน  (Work 
Permit) และดำเนินการประเม ินความเส ี ่ยงและสื ่อสารให้
ผูป้ฏบิัติงานทราบ 

 จัดให้ม ีการประชุมประจำวันเพื ่อติดตามความคืบหน้าของ  
การปฏิบัติงานให้ปลอดภัยและไม่ส่งผลกระทบต่อสิ ่งแวดล้อม  
การตรวจสอบความปลอดภัยโดยเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยที่หน้า
งานโดยเฉพาะงานท่ีมีความเสี่ยงสูง เช่น งานท่ีอาจก่อให้เกิดความ
ร ้อนหร ือประกายไฟ  (Hot Work) งานในสถานที ่อ ับอากาศ 
(Confined Space) เป็นต้น 

 ส่งเสริมจิตสำนึกด้านความปลอดภัย โดยจัดให้มีการสังเกต
พฤติกรรมความปลอดภัยของผู้ปฏิบัติงาน 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-40 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

 กำหนดเป้าหมายด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมของงาน 
หยุดซ่อมบำรุง 

 กำหนดให้มีขั ้นตอนการปฏิบัติงาน (Work Instruction) และ 
การฝึกอบรมด้านความปลอดภัยแก่ผู ้ร ับเหมาและพนักงาน 
โรงงานก่อนท่ีจะเริ่มปฏิบัติงาน 

2) มาตรการควบคุมความปลอดภัยในช่วงก่อนเริ่มเดินการผลิตใหม่ 
(Pre-start Up) 
 ก่อนที่จะเริ่มเดินการผลิตใหม่ภายหลังจากการหยุดซ่อมบำรุง 

พนักงานจะต้องตรวจสอบความพร้อมของพื้นที่และหน่วยผลิต
ตาม Pre-start Up Safety Review (PSSR) Checklist ก่อนท่ี
จะเริ่มเดินเครื่องผลิตใหม่อีกครั้ง (Plant Start Up) 

 สำหรับงานซ่อมบำรุงใหญ่ (Turnaround") จะมีการทบทวน
ความปลอดภ ัยก ่อนเร ิ ่มดำเน ินการ  (Pre-start Up Safety 
Review: PSSR) 

 กำหนดให้มีขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Work Instruction) และการ 
ฝึกอบรมด้านความปลอดภัยแก่ผู้รับเหมาและพนักงานโรงงาน 
ก่อนท่ีจะเริ่มปฏิบัติงาน 

 จัดให้มีการฝึกและอบรมให้กับพนักงานควบคุมและพนักงานซ่อม
บำรุง เพื่อให้เห็นถึงวิธีการปฏิบัติงานก่อนเข้าทำงานในหน่วย
ผลิต อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

 จัดเตรียมเอกสารวิธีปฏิบัติงาน (Operation Procedures) และ 
มีการปรับข้อมูลให้สอดคล้องกับสถานการณ์ปัจจุบัน 
 

 กำหนดเป้าหมายด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมของงานหยุด
ซ่อมบำรุง 

 กำหนดให้มีข ั ้นตอนการปฏิบัต ิงาน  (Work Instruction) และ  
การฝึกอบรมด้านความปลอดภัยแก่ผ ู ้ร ับเหมาและพนักงาน 
โรงงานก่อนท่ีจะเริ่มปฏิบัติงาน 

2) มาตรการควบคุมความปลอดภัยในช่วงก่อนเริ่มเดินการผลิตใหม่ 
(Pre-start Up) 
 ก่อนที่จะเริ ่มเดินการผลิตใหม่ภายหลังจากการหยุดซ่อมบำรุง 

พนักงานจะต้องตรวจสอบความพร้อมของพื้นที่และหน่วยผลิต
ตาม Pre-start Up Safety Review (PSSR) Checklist ก่อนที่จะ
เริ่มเดินเครื่องผลิตใหม่อีกครั้ง (Plant Start Up) 

 สำหรับงานซ่อมบำรุงใหญ่ (Turnaround") จะมีการทบทวนความ
ปลอดภัยก่อนเร ิ ่มดำเนินการ  (Pre-start Up Safety Review: 
PSSR) 

 กำหนดให้มีขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Work Instruction) และการ 
ฝึกอบรมด้านความปลอดภัยแก่ผู้รับเหมาและพนักงานโรงงาน 
ก่อนท่ีจะเริ่มปฏิบัติงาน 

 จัดให้มีการฝึกและอบรมให้กับพนักงานควบคุมและพนักงานซ่อม
บำรุง เพื่อให้เห็นถึงวิธีการปฏิบัติงานก่อนเข้าทำงานในหน่วยผลิต 
อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

 จัดเตรียมเอกสารวิธีปฏิบัติงาน (Operation Procedures) และมี
การปรับข้อมูลให้สอดคล้องกับสถานการณ์ปัจจุบัน 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-41 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- จัดให้มีอุปกรณ์ความปลอดภัยและอุปกรณ์ระงับอัคคีภัยตามมาตรฐาน 
NFPA และมาตรฐานท่ียอมรับภายในพื้นท่ีโรงงาน ดังน้ี  
1) ถังดับเพลิง 
 จัดให้มีถังดับเพลิงชนิด CO2 ในพื้นท่ีโครงการปัจจุบันจำนวน 14 

ชุด และติดตั้งเพิ่มบริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตที่ก่อสร้างใหม่
จำนวน 4 ชุด รวมเป็น 18 ชุด 

 จัดให้มีถังดับเพลิงชนิด Dry Chemical ในพื้นท่ีโครงการปัจจุบัน 
จำนวน 48 ชุด และติดตั้งเพิ่มบริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตท่ี
ก่อสร้างใหม่ จำนวน 122 ชุด รวมเป็น 170 ชุด 

 จัดให้มี Fire Hose Box ในพื้นที่โครงการปัจจุบัน จำนวน 6 ชุด 
และติดตั ้งเพิ ่มบริเวณพื ้นที ่กระบวนการผลิตที ่ก่อสร้างใหม่ 
จำนวน 6 ชุด รวมเป็น 12 ชุด 

- ปัจจุบันยังไม่มีการก่อสร้างส่วนขยาย โครงการจึงได้จัดให้มีอุปกรณ์
ความปลอดภัยและอุปกรณ์ระงับอัคคีภัยตามมาตรฐาน NFPA และ
มาตรฐานท่ียอมรับภายในพื้นท่ีโรงงาน ดังน้ี  
1) ถังดับเพลิง 
 จัดให้มีถังดับเพลิงชนิด CO2 ในพื้นที่โครงการปัจจุบันจำนวน 21 

ชุด  
 จัดให้มีถังดับเพลิงชนิด Dry Chemical ในพื้นที่โครงการปัจจุบัน 

จำนวน 63 ชุด  
 จัดให้ม ีFire Hose Box ในพื้นท่ีโครงการปัจจุบัน จำนวน 12 ชุด  
 จัดให้ม ีFire Hose Reel ในพื้นท่ีโครงการปัจจุบัน จำนวน 12 ชุด  
 จัดให้ม ีDry Riser ในพื้นท่ีโครงการปัจจุบัน จำนวน 3 ชุด  
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-42 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัย
และความปลอดภัย 
(ต่อ) 
9.2 อุปกรณ์ป้องกัน
อัคคีภัย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 จัดให้ม ีFire Hose Reel ในพื้นท่ีโครงการปัจจุบัน จำนวน 12 ชุด 
และ ติดตั ้งเพิ ่มบริเวณ Raw Material Warehouse Product 
Warehouse และ Workshop จำนวน 5 ชุด รวมเป็น 17 ชุด 

 จัดให้มี Dry Riser ในพื้นที่โครงการปัจจุบัน จำนวน 3 ชุด และ
ติดตั้งเพิ่มบริเวณถังเก็บ Acrylic Acid และกระบวนการผลิตท่ี
ก่อสร้างใหม่ จำนวน 2 ชุด รวมเป็น 5 ชุด 

 จัดให้มีหัวจ่ายนํ้าดับเพลิงนอกอาคาร (Fire Hydrant) ในพื้นท่ี
โครงการปัจจุบันจำนวน 11 ชุด ซึ่งหัวจ่ายน้ำดับเพลิงดังกล่าวมี
ท่อจ่ายนํ้า 2 ช่องทางขนาด 2.5 นิ้ว ปริมาณการจ่ายน้ำ 1.000 
แกลลอน/นาที (227 ลูกบาศก์เมตร/ชั ่วโมง) และมีการติดตั้ง 
หัวจ่ายน้ำดับเพลิงนอกอาคาร เพิ่มเติมบริเวณพื้นที่กระบวนการ
ผลิตที ่ก่อสร้างใหม่ รวมทั้งอาคารเก็บผลิตกัณฑ์และบริเวณ 
Work Shop จำนวน 8 ชุด รวมเป็น 19 ชุด 

 จัดให้ม ีห ัวจ ่ายนํ ้าพร้อมปืนฉีดนํ ้า  (Fire Monitor) ในพื ้นท่ี
โครงการปัจจุบัน จำนวน 3 ชุด ซึ่งมีปริมาณการจ่ายนํ้า 1,000 
แกลลอน/นาที (227 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง) และมีการติดตั้งเพิ่ม
บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตที่ก่อสร้างใหม่ จำนวน 4 ชุด รวม
เป็น 7 ชุด 

 จัดให้มีระบบปั๊มน้ำดับเพลิง (Fire Water Pump) ขนาด 1,000 
แกลลอน/นาที ติดตั้งอยู่ในบริเวณเดียวกับถังสำรองนํ้าดับเพลิง
ภายในพื้นท่ีโครงการ จำนวน 2 เครื่อง 
 

 จัดให้มีหัวจ่ายนํ้าดับเพลิงนอกอาคาร (Fire Hydrant) ในพื้นท่ี
โครงการปัจจุบันจำนวน 11 ชุด ซึ่งหัวจ่ายน้ำดับเพลิงดังกล่าวมี
ท่อจ่ายนํ้า 2 ช่องทางขนาด 2.5 นิ้ว ปริมาณการจ่ายน้ำ 1.000 
แกลลอน/นาที (227 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง)  

 จัดให้มีหัวจ่ายน้ําพร้อมปืนฉีดนํ้า (Fire Monitor) ในพื้นท่ีโครงการ
ปัจจุบัน จำนวน 3 ชุด ซึ่งมีปริมาณการจ่ายนํ้า 1,000 แกลลอน/
นาที (227 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง)  

 จัดให้มีระบบปั๊มน้ำดับเพลิง (Fire Water Pump) ขนาด 1,000 
แกลลอน/นาที ติดตั้งอยู่ในบริเวณเดียวกับถังสำรองนํ้าดับเพลิง
ภายในพื้นท่ีโครงการ จำนวน 2 เครื่อง 

 จัดให้มี Smoke Detector ในพื้นที่โครงการปัจจุบัน จำนวน 65 
จุด  

 จัดให้ม ีHeat Detector ในพื้นท่ีโครงการปัจจุบัน จำนวน 4 จุด  
 จัดให้มี Duct Smoke Detector ในพื้นท่ีโครงการปัจจุบัน จำนวน 

5 จุด  
 จัดให้ม ีSprinkler ในพื้นท่ีโครงการปัจจุบัน จำนวน 53 จุด  
 จัดให้มี CO2 Wheeled Extinguisher ติดตั้งบริเวณ Transformer 

Area จำนวน 1 จุด 
 จ ั ด ใ ห ้ มี  Safety Shower and Eyewash Station ใ นพ ื ้ น ท่ี

โครงการปัจจุบัน จำนวน 16 จุด  
 จัดให้ม ีManual Call Point ในพื้นท่ีโครงการปัจจุบัน จำนวน 53 

จุด  

- ภาพท่ี 2-37  
อุปกรณ์ดับเพลิง 
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ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัย
และความปลอดภัย 
(ต่อ) 
9.2 อุปกรณ์ป้องกัน
อัคคีภัย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 จัดให้มี Smoke Detector ในพื้นที่โครงการปัจจุบัน จำนวน 65 
จ ุด และต ิดต ั ้ ง เพ ิ ่มบร ิ เวณ  Training Room และ  Central 
Operations Building/Substation จำนวน 30 จุด รวมเป็น 95 
จุด 

 จัดให้มี Heat Detector ในพื้นที่โครงการปัจจุบัน จำนวน 4 จุด 
และต ิดต ั ้ ง เพ ิ ่ มบร ิ เวณ  Utility Area. Central Operations 
Building/ Substation. และ Workshop จำนวน 21 จุด รวม
เป็น 25 จุด 

 จ ัดให ้มี Duct Smoke Detector ในพื ้นที ่ โครงการปัจจ ุบัน 
จำนวน 5 จ ุด และติดต ั ้งเพ ิ ่มบร ิเวณ  Central Operations 
Building/Substation จำนวน 5 จุด รวมเป็น 10 จุด 

 จ ั ด ใ ห ้ มี  CO2 Wheeled Extinguisher ต ิ ด ต ั ้ ง บ ร ิ เ ว ณ
Transformer Area จำนวน 1 จุด 

 จัดให้ม ีSprinkler ในพื้นท่ีโครงการปัจจุบัน จำนวน 15 จุด และ
ต ิ ด ต ั ้ ง เ พ ิ ่ ม บ ร ิ เ วณ  Raw Material Warehouse Central 
Operations Building Substation และหน่วยผลิตใหม่ จำนวน 
155 จุด รวมเป็น 170 จุด 

 จ ั ด ใ ห ้ มี  Safety Shower and Eyewash Station ใ นพ ื ้ น ท่ี
โครงการปัจจุบัน จำนวน 11 จุด และติดตั้งเพิ่มบริเวณหน่วย
ผลิตใหม่ ถังเก็บ Acrylic Acid และ Utility Area จำนวน 6 จุด 
รวมเป็น 17 จุด 
 

 จัดให้มี Combustible Gas Detector ในพื้นที่โครงการปัจจุบัน 
จำนวน 14 จุด  

 จัดให้มีถังสำรองนํ้าดับเพลิงขนาด 700 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 1 
ถัง สามารถสำรองใช้งานได้ประมาณ 1.5 ชั่วโมง 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-44 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัย
และความปลอดภัย 
(ต่อ) 
9.2 อุปกรณ์ป้องกัน
อัคคีภัย 

 จัดให้มี Manual Call Point ในพื้นที่โครงการปัจจุบัน จำนวน 
53 จุด และติดตั้งบริเวณพื้นที ่กระบวนการผลิตที่ก่อสร้างใหม่ 
จำนวน 50 จุด รวมเป็น 103 จุด 

 จัดให้มี Combustible Gas Detector ในพื้นที่โครงการปัจจุบัน 
จำนวน 13 จุด และติดตั้งเพิ่มบริเวณ Belt Dryer Boiler House 
และ Chiller จำนวน 4 จุด รวมเป็น 17 จุด 

 จัดให้มีถังสำรองนํ้าดับเพลิงขนาด 700 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 1 
ถัง สามารถสำรองใช้งานได้ประมาณ 1.5 ชั่วโมง 

- จัดให้มีระบบ Recirculation Pump และระบบน้ำเย็นหมุนเวียน 
(Tempered Water System) ท่ีถังเก็บกัก Acrylic Acid และจัดให้มี
ระบบไฟฟ้าสำรองจาก Diesel Emergency Generator ที่ใช้ในกรณี
ฉุกเฉินซึ่งจะจ่ายให้อุปกรณ์สำคัญ ได้แก่ ระบบ Tempered Water 
System ปั๊มน้ำดับเพลิง และมีการสำรองนํ้ามันดีเซล ไว้อย่างน้อย  
800 ลิตร ซ่ึงสามารถใช้ในการปั่นไฟฟ้าได้นาน 21 ชั่วโมง 

- โครงการได้จัดให้มีระบบ Recirculation Pump และระบบน้ำเย็น
หมุนเวียน (Tempered Water System) ที ่ถ ังเก็บกัก Acrylic Acid 
และจัดให้มีระบบไฟฟ้าสำรองจาก Diesel Emergency Generator ท่ี
ใช้ในกรณีฉุกเฉินซึ่งจะจ่ายให้อุปกรณ์สำคัญ ได้แก่ ระบบ Tempered 
Water System ปั ๊มน้ำด ับเพลิง และมีการสำรองนํ ้ามันด ีเซลไว้  
อย่างน้อย 800 ลิตร ซ่ึงสามารถใช้ในการปั่นไฟฟ้าได้นาน 21 ชั่วโมง 

 ภาคผนวก ข-28 
ระบบไฟฟ้าสำรอง  

- จัดเตรียมอุปกรณ์ดับเพลิงที่เหมาะสมไว้ในบริเวณทำงาน การเตรียม 
สารเคมีและทำการฝึกอบรมให้พนักงานเข้าใจและใช้งานได้ถูกต้อง 

- โครงการได้จัดเตรียมอุปกรณ์ดับเพลิงที่เหมาะสมไว้ในบริเวณทำงาน 
การเตรียมสารเคมีและทำการฝึกอบรมให้พนักงานเข้าใจและใช้งานได้
ถูกต้อง 

- ภาพท่ี 2-37 
อุปกรณ์ดับเพลิง 

- ตรวจสอบการทำงานของอุปกรณ์ดับเพลิงภายในโครงการทุก 1 เดือน - โครงการได้จัดให้มีการตรวจสอบการทำงานของอุปกรณ์ดับเพลิงภายใน
โครงการทุก 1 เดือน 
 

- ภาคผนวก ข-29 
เอกสารการตรวจสอบ

การทำงานของ 
อุปกรณ์ดับเพลิง 

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-45 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัย
และความปลอดภัย 
(ต่อ) 
9.3 แผนปฏิบัติการ
ฉุกเฉิน 

- จัดให้มีแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน ตามระดับความรุนแรง แบ่งออกเป็น
3 ระดับ (รูปท่ี 3 และรูปท่ี 4) ดังน้ี 
1) ภาวะฉุกเฉินระดับท่ี 1 

เป็นภาวะฉุกเฉินซึ่งสามารถควบคุมและระงับเหตุการณ์ได้ด้วย 
เจ้าหน้าที ่ควบคุมภาวะฉุกเฉินของโครงการ (Site Emergency 
Response Team: SERT) และอุปกรณ์ที่มีอยู่ภายในโรงงานเป็น
เหตุการณ์ท่ีไม่กระทบต่อบริษัทข้างเคียง 

2) ภาวะฉุกเฉินระดับท่ี 2 
เป็นสถานการณ์ฉุกเฉินที่ขยายตัวจากระดับท่ี 1 โดยมีผลกระทบ 
ต่อชุมชนหรือบริษัทข้างเคียง มีความเสี่ยงต่อชีวิต ทรัพย์สิน และ 
สิ่งแวดล้อม ซ่ึงเจ้าหน้าท่ีควบคุมภาวะฉุกเฉินของโครงการ 
(Site Emergency Response Team: SERT) ไม่สามารถควบคุม
ได้โดยลำพัง และต้องขอความช่วยเหลือจาก  ESIE (Eastern 
Seaboard Industrial Estate) สำหรับทีมที ่จะเข้าช่วยควบคุม
เหตุการณ์งานดับเพลิง และ/หรือโรงพยาบาล สำหรับความ
ช่วยเหลือทางการแพทย์ 
 

- โครงการได้จัดให้มีแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน ตามระดับความรุนแรง 
แบ่งออกเป็น 3 ระดับ (รูปท่ี 3 และรูปท่ี 4) ดังน้ี 
1) ภาวะฉุกเฉินระดับท่ี 1 

เป็นภาวะฉุกเฉินซึ ่งสามารถควบคุมและระงับเหตุการณ์ได้ด้วย 
เจ้าหน้าที ่ควบคุมภาวะฉุกเฉินของโครงการ  (Site Emergency 
Response Team: SERT) และอุปกรณ์ที ่มีอยู ่ภายในโรงงานเป็น
เหตุการณ์ท่ีไม่กระทบต่อบริษัทข้างเคียง 

2) ภาวะฉุกเฉินระดับท่ี 2 
เป็นสถานการณ์ฉุกเฉินที่ขยายตัวจากระดับท่ี 1 โดยมีผลกระทบ 
ต่อชุมชนหรือบริษัทข้างเคียง มีความเสี่ยงต่อชีวิต ทรัพย์สิน และ 
สิ่งแวดล้อม ซ่ึงเจ้าหน้าท่ีควบคุมภาวะฉุกเฉินของโครงการ 
(Site Emergency Response Team: SERT) ไม่สามารถควบคุม
ได้โดยลำพัง และต้องขอความช่วยเหลือจาก ESIE (Eastern 
 Seaboard Industrial Estate) สำหรับทีมที ่จะเข้าช่วยควบคุม
เหตุการณ์งานดับเพลิง และ/หรือโรงพยาบาล สำหรับความ
ช่วยเหลือทางการแพทย์ 
 

 

- ภาคผนวก ข-30 
แผนควบคุมภาวะ
ฉุกเฉินตามระดับ 

ความรุนแรง 

 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-46 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัย
และความปลอดภัย 
(ต่อ) 
9.3 แผนปฏิบัติการ
ฉุกเฉิน 

3) ภาวะฉุกเฉินระดับท่ี 3 เป็นภาวะฉุกเฉินท่ีจัดเป็นภัยพิบัติท่ีไม่สามารถ
ควบคุมสถานการณ์ได้ โดยเจ้าหน้าท่ีควบคุมภาวะฉุกเฉินของโครงการ 
(Site Emergency Response Team: SERT) และ ESIE จำเป็นต้อง
ขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานราชการในการควบคุมเหตุการณ์และ
ความช่วยเหลือทางการแพทย์ ซึ่งถ้าต้องมีการอพยพ Site Incident 
Management Team (SMT) Coordinator จะต้องตัดสินใจสั ่งการ
อพยพตามความเหมาะสม โดย Site Incident Management Team 
(SIMT) และ Site Emereencv Response Team (SERT) จะอยู่
ประสานงานกับทีมควบคุมภาวะฉุกเฉินจากหน่วยงานภายนอก/
หน่วยงานราชการเพื่อดำเนินการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

3) ภาวะฉุกเฉินระดับท่ี 3 เป็นภาวะฉุกเฉินท่ีจัดเป็นภัยพิบัติท่ีไม่สามารถ
ควบคุมสถานการณ์ได้ โดยเจ้าหน้าที ่ควบคุมภาวะฉุกเฉินของ
โครงการ (Site Emergency Response Team: SERT) และ ESIE 
จำเป็นต้องขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานราชการในการควบคุม
เหตุการณ์และความช่วยเหลือทางการแพทย์ ซึ่งถ้าต้องมีการอพยพ 
Site Incident Management Team (SMT) Coordinator จะต้อง
ตัดสินใจสั ่งการอพยพตามความเหมาะสม โดย Site Incident 
Management Team (SIMT) และ  Site Emereencv Response 
Team (SERT) จะอยู่ประสานงานกับทีมควบคุมภาวะฉุกเฉินจาก
หน่วยงานภายนอก/หน่วยงานราชการเพื่อดำเนินการควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน 

- - 

- จัดให้มีการฝึกซ้อมปฏิบัติการในภาวะฉุกเฉินเป็นประจำทุก  1 ปี 
ภายในโครงการเอง และร่วมกับนิคมฯ ตามกำหนดระยะเวลาที่ทาง
นิคมฯ กำหนด 

- โครงการได้จัดให้มีการฝึกซ้อมปฏิบัติการในภาวะฉุกเฉินเป็นประจำ   
ไตรมาสละ 1 ครั้ง ภายในโครงการเอง และร่วมกับนิคมฯ ตามกำหนด
ระยะเวลาที่ทางนิคมฯ กำหนด ซึ่งมีการฝึกซ้อมล่าสุดในช่วงระหว่าง
เดือนกันยายน-พฤศจิกายน พ.ศ. 2568 โดยปีพ.ศ. 2569 มีแผนการ
ฝึกซ้อมในช่วงระหว่างเดือนกันยายน-พฤศจิกายน พ.ศ. 2569 

- ภาคผนวก ข-31 
การฝึกซ้อมแผน
ฉุกเฉินประจำปี  

พ.ศ 2568 

- จัดให้มีแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน การจัดทำรายงานเหตุฉุกเฉิน ท่ี
เกิดขึ้นและการป้องกันการเกิดเหตุซํ้า โดยการสอบสวนเพื่อหาสาเหตุ 
ท่ีแท้จริงของเหตุการณ์ท่ีเกิดขึ้น 

- ในกรณีที่เกิดเหตุฉุกเฉินทางโครงการได้กำหนดให้มีแผนฟื้นฟูหลังระงับ
เหตุฉุกเฉิน การจัดทำรายงานเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้นและการป้องกันการ
เกิดเหตุซํ้า โดยการสอบสวนเพื่อหาสาเหตุที ่แท้จริงของเหตุการณ์ท่ี
เกิดขึ้น 

- - 
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ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัย
และความปลอดภัย 
(ต่อ) 
9.3 แผนปฏิบัติการ
ฉุกเฉิน 

 
 
 
-  จัดให้มีการชดเชยค่าเสียหายกรณีเกิดผลกระทบจากโรงงานต่อ

พนักงาน ผู้รับเหมา และประชาชน  

 
 
 
- ในกรณีท่ีเกิดเหตุฉุกเฉินทางโครงการได้จัดให้มีการชดเชยค่าเสียหาย

กรณีเกิดผลกระทบจากโรงงานต่อพนักงาน ผู้รับเหมา และประชาชน 

 
 
 
- 

 
 
 
- 
 

9.4 การเก็บสารเคมี 
9.4.1 มาตรการ
ท่ัวไป 

- ถังเก็บผลิตภัณฑ์จัดทำเป็นถังปิดและเมื่อทำการซ่อมบำรุงที่ถังเก็บ 
จะต้องปฏิบัติตาม Work Permit เพื ่อความปลอดภัยในการเข้าไป
ทำงาน 

- โครงการกำหนดให้ถังเก็บผลิตภัณฑ์จัดทำเป็นถังปิดและเมื่อทำการ
ซ่อมบำรุงที ่ถ ังเก ็บจะต้องปฏิบัต ิตาม  Work Permit เพื ่อความ
ปลอดภัยในการเข้าไปทำงาน 

- ภาพท่ี 2-38  
ถังเก็บผลิตภัณฑ์

แบบปิด 
- ต่อสายดิน (Grounding System) เข ้าก ับถ ังเก ็บผลิตภ ัณฑ์และ

อุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องเพื่อให้ไฟฟ้าไหลได้สะดวกและป้องกันการเกิด
ไฟฟ้าสถิต 

- โครงการได้ดำเนินการต่อสายดิน (Grounding System) เข้ากับถัง
เก็บผลิตภัณฑ์และอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องเพื่อให้ไฟฟ้าไหลได้สะดวกและ
ป้องกันการเกิดไฟฟ้าสถิต 

- ภาพท่ี 2-39  
สายดิน (Grounding 

System) 
เข้ากับถังเก็บ
ผลิตภัณฑ์ 

- จัดเก ็บสารเคมีต ่าง ๆ ไว้ในที ่ เก ็บอย่างปลอดภัย และถูกหลัก  
อาชีวอนามัย โดยแยกประเภทและข้อบ่งชี้อย่างชัดเจน 

- โครงการได้ทำการจัดเก็บสารเคมีต่าง ๆ ไว้ในที่เก็บอย่างปลอดภัย 
และถูกหลักอาชีวอนามัย โดยแยกประเภทและข้อบ่งชี้อย่างชัดเจน 

- ภาพท่ี 2-40  
การจัดเก็บสารเคมี 

- จัดให้มีข้อกำหนดการปฏิบัติงานในการจัดเก็บสารเคมีทุกประเภท - โครงการได้จัดให้มีข้อกำหนดการปฏิบัติงานในการจัดเก็บสารเคมีทุก
ประเภท 

- ภาคผนวก ข-32 
ข้อกำหนดการ

ปฏิบัติงานในการ
จัดเก็บสารเคมี 

- จัดทำ Check List เพื่อให้พนักงานใช้ตรวจสอบ/บันทึกการทำงาน 
ของอุปกรณ์ต่างๆ เพื่อความพร้อมในการทำงาน 

- โครงการได้มีการจัดทำ Check List เพื ่อให้พนักงานใช้ตรวจสอบ/
บันทึกการทำงานของอุปกรณ์ต่างๆ เพื่อความพร้อมในการทำงาน 

- ภาคผนวก ข-33 
Check List 

สำหรับตรวจสอบ/ 
บันทึกการทำงาน

ของอุปกรณ์ 
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ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9.4 การเก็บสารเคมี 
(ต่อ) 
9.4.1 มาตรการ
ท่ัวไป (ต่อ) 

- ให้พนักงานปฏิบัติตาม Safety Procedures เพื ่อป้องกันและลด
โอกาสท่ีจะสัมผัสกับไอระเหยและสารเคมีโดยตรง ประกอบด้วย 
1) Hot Work Permit, General Work Permit 
2) Confined Space Entry Procedure 
3) Lock out Procedure 

- กำหนดให้พนักงานต้องปฏิบัติตาม Safety Procedures เพื่อป้องกัน
และลดโอกาสท่ีจะสัมผัสกับไอระเหยและสารเคมีโดยตรง ประกอบด้วย 
1)  Hot Work Permit, General Work Permit 
2) Confined Space Entry Procedure 
3) Lock out Procedure 

- - 

-  พนักงานทุกคนจะต้องทำ Incident Report เมื่อเกิดเหตุการณ์ผิดปกติ
ในการทำงานเตรียมสารเคมีเพื่อใช้เป็นข้อมูลสำหรับทำการสอบสวน
และปรับปรุงการทำงาน 

-  กำหนดให้พนักงานต้องทำ Incident Report เมื่อเกิดเหตุการณ์ผิดปกติ
ในการทำงานเตรียมสารเคมีเพื่อใช้เป็นข้อมูลสำหรับทำการสอบสวน
และปรับปรุงการทำงาน 

- - 

-  จัดเตรียมพื้นที่ภายในอาคารเก็บสารเคมีสำหรับจัดเก็บสารที่เข้ากัน 
ไม่ได ้(Incompatibility) โดยเฉพาะ โดยมีการระบุวิธีการจัดเก็บไว้ใน 
คู่มือการปฏิบัติงาน เพื่อใช้สำหรับฝึกอบรมพนักงานของคลังสินค้า
และแยกห้องของสารเคมีที่เข้ากันไม่ได้ออกจากกัน มีประตูเข้า/ออก
แยกโดยสิ้นเชิง 

-  โครงการได้จัดเตรียมพื้นที่ภายในอาคารเก็บสารเคมีสำหรับจัดเก็บสาร
ที ่เข้ากันไม่ได้ (Incompatibility) โดยเฉพาะ โดยมีการระบุวิธีการ
จัดเก็บไว้ในคู่มือการปฏิบัติงาน เพื่อใช้สำหรับฝึกอบรมพนักงานของ
คลังสินค้าและแยกห้องของสารเคมีที่เข้ากันไม่ได้ออกจากกัน มีประตู
เข้า/ออกแยกโดยสิ้นเชิง 

- ภาพท่ี 2-40  
การจัดเก็บสารเคมี 

-  หลีกเลี่ยงการเก็บผลิตภัณฑ์ในถังเก็บผลิตภัณฑ์ในกระบวนการผลิตขั้น
สุดท้าย นานเกินกว่า 1 เดือน เนื่องจากเป็นสารท่ีดูดน้ําและความชื้น 

-  โครงการได้หลีกเลี ่ยงการเก็บผลิตภัณฑ์ในถังเก ็บผลิตภัณฑ์ใน
กระบวนการผลิตขั้นสุดท้าย นานเกินกว่า 1 เดือน เนื่องจากเป็นสารที่
ดูดน้ําและความชื้น 

- - 

- ใช้สายสูบ (Hose) เฉพาะวัตถุดิบแต่ละชนิด เพื่อป้องกันผลกระทบ 
จากปฏิกิริยาเคมีจากการสูบถ่ายสารผิดประเภท 

- โครงการได้จัดให้มีสายสูบ (Hose) เฉพาะวัตถุดิบแต่ละชนิด เพื่อ
ป้องกันผลกระทบจากปฏิกิริยาเคมีจากการสูบถ่ายสารผิดประเภท 

- ภาพท่ี 2-27  
ข้อต่อแบบ Dry 

Break Coupling 
ท่ี Unloading 

Valve 
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ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9.4 การเก็บ
สารเคมี (ต่อ) 
9.4.2 มาตรการ
สำหรับถังเก็บ 
Acrylic Acid 

- ควบคุมอุณหภูมิที ่ถ ังเก ็บกัก  Acrylic Acid และถัง Acrylic Acid 
Residue ท่ี 15-25 องศาเซลเซียส โดยทำการติดตั ้งระบบตรวจวัด
อุณหภูมิ (Temperature Transmitter) ซึ่งจะส่งสัญญาณเตือน เมื่อ
พบว่าอุณหภูมิที่ถัง สูงถึง 30 องศาเซลเซียส จะหยุดการขนถ่ายโดย
ทันที ได้แก่  
1) ติดตั้ง Temperature Transmitter 3 จุด กระจายท่ีบริเวณก้นถัง

เก็บ Crude Acrylic Acid และ Glacial Acrylic Acid ที่ตำแหน่ง 
0 องศา 90 องศา และ 270 องศา เพื่อต่ออุปกรณ์วัดอุณหภูมิและ
ระบบ Safety Temperature Interlock เพื ่อหยุดการสูบถ่าย 
Acrylic Acid ในกรณีอุณหภูมิสูงถึง 30 องศาเซลเซียส 

2) ติดตั้ง Temperature Transmitter 2 จุด บริเวณถังเก็บ Acrylic 
Acid Residue ที ่ตำแหน ่ง  0 องศา และ  180 องศา เพื่อต่อ
อ ุปกรณ ์ว ัดอ ุณหภ ูม ิและระบบ Safety Temperature เพื่อ
ตรวจสอบระดับอุณหภูมิในกรณีอุณหภูมิสูงถึง 30 องศาเซลเซียส 

- ควบคุมอ ุณหภูม ิท ี ่ถ ังเก ็บก ัก  Acrylic Acid และถ ัง Acrylic Acid 
Residue ท่ี 15-25 องศาเซลเซียส โดยทำการติดตั ้งระบบตรวจวัด
อุณหภูมิ (Temperature Transmitter) ซึ่งจะส่งสัญญาณเตือน เมื่อ
พบว่าอุณหภูมิที่ถังสูงถึง 30 องศาเซลเซียส จะหยุดการขนถ่ายโดย
ทันที ทั ้งนี ้โครงการยังไม่มีการใช้วัตถุดิบแบบ Acrylic Acid แบบ 
Crude โดยปัจจุบันโครงการยังคงใช้ Glacial Acrylic Acid อย่างไรก็
ตามหากโครงการมีการใช้วัตถุดิบแบบ Acrylic Acid แบบ Crude จะ
ดำเนินการตามท่ีมาตรการกำหนดไว้อย่างเคร่งครัด 

- - 
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ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9.4 การเก็บ
สารเคมี (ต่อ) 
9.4.2 มาตรการ
สำหรับถังเก็บ 
Acrylic Acid (ต่อ) 

- ในกรณีที ่อุณหภูมิของถังกักเก็บไม่เป็นไปตามค่าควบคุมจะมีการ
ดำเนินการดังน้ี 
1) อุณหภูมิเพิ่มขึ้นอยู่ในช่วง 25-30 องศาเซลเซียส ทางโครงการจะ 

ทำการตรวจสอบระบบน้ำเย็นหมุนเวียนออกซิเจน และตรวจสอบ 
ว่ามีกรณีไฟไหม้ใกล้เคียงถังหรือไม่ 

2) ในกรณีที่อุณหภูมิเพิ่มสูงขึ้นถึง 30 องศาเซลเซียส จะเข้าสู่แผน 
ปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

3) ในกรณีท ี ่อ ุณหภูมิ เพ ิ ่มส ูงข ึ ้นถ ึง  35-45 องศาเซลเซ ียส จะ
ดำเนินการฉีด RESTAB 

- ในกรณีที ่อ ุณหภูมิของถังกักเก็บไม่เป็นไปตามค่าควบคุมจะมีการ
ดำเนินการดังน้ี 
1) อุณหภูมิเพิ่มขึ้นอยู่ในช่วง 25-30 องศาเซลเซียส ทางโครงการจะ 

ทำการตรวจสอบระบบน้ำเย็นหมุนเวียนออกซิเจน และตรวจสอบ 
ว่ามีกรณีไฟไหม้ใกล้เคียงถังหรือไม่ 

2) ในกรณีที ่อุณหภูมิเพิ่มสูงขึ้นถึง 30 องศาเซลเซียส จะเข้าสู ่แผน 
ปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

3) ในกรณีท่ีอุณหภูมิเพ่ิมสูงขึ้นถึง 35-45 องศาเซลเซียส จะดำเนินการ
ฉีด RESTAB 

- - 

 - จัดให้มี High Level Alarm ร้อยละ 80 ที่ถังเก็บ Acrylic Acid เพื่อ
ส่งสัญญาณเตือนในบริเวณลานถังและที ่ห้องควบคุม  (Control 
Room) เพื่อให้พนักงานตรวจสอบและหยุดการสูบถ่ายจากรถขนส่ง
วัตถุดิบ และจัดให้มี High-High Level Switch ซึ่งตั้งค่าไว้ที่ร้อยละ 
90 เพื่อหยุดการสูบถ่ายวัตถุดิบโดยอัตโนมัติกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- โครงการได้จัดให้มี High Level Alarm ร้อยละ 80 ที่ถังเก็บ Acrylic 
Acid เพ ื ่อส ่งส ัญญาณเตือนในบริเวณลานถังและที ่ห ้องควบคุม 
(Control Room) เพื่อให้พนักงานตรวจสอบและหยุดการสูบถ่ายจาก
รถขนส่งวัตถุดิบ และจัดให้มี High-High Level Switch ซึ่งตั้งค่าไว้ท่ี
ร้อยละ 90 เพื่อหยุดการสูบถ่ายวัตถุดิบโดยอัตโนมัติกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- - 

- จัดให้มี Manual Valves ที่ถังเก็บ Acrylic Acid สำหรับปิดป้องกัน 
การรั่วไหลกรณีมีการซ่อมบำรุง 

- โครงการได้จัดให้มี Manual Valves ท่ีถังเก็บ Acrylic Acid สำหรับปิด
ป้องกันการรั่วไหลกรณีมีการซ่อมบำรุง 

- ภาพท่ี 2-41 
Manual Valves  
ท่ีถังเก็บ Acrylic 

Acid 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-51 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9.4 การเก็บสารเคมี 
(ต่อ) 
9.4.2 มาตรการ
สำหรับถังเก็บ (ต่อ) 

- จัดให้มีระบบน้ำเย็นหมุนเวียนที ่ถังเก็บกัก  Acrylic Acid และถัง 
Acrylic Acid Residue เพื่อรักษาระดับของอุณหภูมิภายในถังเก็บ 
ไม่ให้มีความร้อนสะสมขึ้นจนเป็นเหตุให้เกิดการระบายออกของไอ
สาร Acrylic Acid ดังน้ี 
1) ถังเก ็บ Acrylic Acid ขนาด 100 ลูกบาศก์เมตรและถังเก็บ 

Acrylic Acid Residue ขนาด 25 ลูกบาศก์เมตร เป็นระบบ
แลกเปลี ่ยนความร้อนภายนอก (External Heat Exchanger) 
โดยกรดอะคริลิกอยู่ภายใน Tube และสารแลกเปลี่ยนความร้อน
อยู่ใน Shell โดยถังเก็บและระบบท่อหุ้มด้วยฉนวน 

2) ถังเก็บ Acrylic Acid ขนาด 200 ลูกบาศก์เมตร เป็นแบบที่สาร 
แลกเปลี่ยนความร้อนหมุนเวียนอยู่ใน Coil ภายในถังเก็บ โดย 
ถังเก็บและระบบท่อหุ้มด้วยฉนวน 

- โครงการได้จัดให้มีระบบน้ำเย็นหมุนเวียนที่ถังเก็บกัก  Acrylic Acid 
และถัง Acrylic Acid Residue เพื่อรักษาระดับของอุณหภูมิภายในถัง
เก็บ ไม่ให้มีความร้อนสะสมขึ้นจนเป็นเหตุให้เกิดการระบายออกของไอ
สาร Acrylic Acid ดังน้ี 
1) ถังเก ็บ Acrylic Acid ขนาด 100 ล ูกบาศก ์ เมตรและถ ัง เก็บ 

Acrylic Acid Residue ขนาด  25 ล ูกบาศก ์ เมตร เป ็นระบบ
แลกเปลี่ยนความร้อนภายนอก (External Heat Exchanger) โดย
กรดอะคริลิกอยู่ภายใน Tube และสารแลกเปลี่ยนความร้อนอยู่ใน 
Shell โดยถังเก็บและระบบท่อหุ้มด้วยฉนวน 

2) ถังเก็บ Acrylic Acid ขนาด 200 ลูกบาศก์เมตร เป็นแบบที่สาร 
แลกเปลี่ยนความร้อนหมุนเวียนอยู่ใน Coil ภายในถังเก็บ โดย 
ถังเก็บและระบบท่อหุ้มด้วยฉนวน 

- - 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-52 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9.4 การเก็บสารเคมี 
(ต่อ) 
9.4.2 มาตรการ
สำหรับถังเก็บ 

- จัดให้มี Portable Gas Detector สำหรับตรวจจับไอของ Acrylic 
Acid เมื่อเข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณพื้นที่ส่วนผลิต เช่น กรณีมีการ
เปิด ระบบเพื่อซ่อมบำรุงโดยตั้งค่า Alarm ไว้ท่ี 2 ppm (ACGIH. 
1999 เพื่อให้พนักงานดำเนินการตรวจสอบหาสาเหตุและแก้ไข 

- โครงการจัดให้มี Portable Gas Detector สำหรับตรวจจับไอของ 
Acrylic Acid เมื่อเข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณพื้นท่ีส่วนผลิต เช่น กรณีมี
การเปิดระบบเพื่อซ่อมบำรุงโดยตั้งค่า Alarm ไว้ท่ี 2 ppm (ACGIH. 
1999 เพื่อให้พนักงานดำเนินการตรวจสอบหาสาเหตุและแก้ไข 

- ภาพท่ี 2-42 
Portable Gas 

Detector 
สำหรับตรวจจับไอ
ของ Acrylic Acid 

- จัดให้มีการตรวจวัดความเข้มข้นของ Acrylic Acid และ Propylene 
Glycol บริเวณพื้นที่ส่วนผลิตและลานถัง ซึ่งจะทำการตรวจวัดโดย 
หน่วยงานภายนอกทุก  6 เดือน โดยจะใช้ว ิธีการตรวจวัดแบบ 
Sorbent Tube/Air Sampling Pump โดยหากพบค่าความเข้มข้น
ของ Acrylic Acid สูงกว่า 2 ppm โครงการจะดำเนินการตรวจสอบ
หาสาเหตุและแก้ไข 

- โครงการได้จัดให้มีการตรวจวัดความเข้มข้นของ  Acrylic Acid และ 
Propylene Glycol บริเวณพื้นท่ีส่วนผลิตและลานถัง ทุก 6 เดือน โดย
จะใช้วิธีการตรวจวัดแบบ Sorbent Tube/Air Sampling Pump โดย
หากพบค่าความเข้มข้นของ Acrylic Acid สูงกว่า 2 ppm โครงการจะ
ดำเนินการตรวจสอบหาสาเหตุและแก้ไข โดยได้ดำเนินการตรวจวัดใน
วันท่ี 16 กุมภาพันธ์ และ 14 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 จำนวน พบว่า 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกำหนด ดังน้ี  

   บริเวณลานถังเก็บโพรพริลีนไกลคอล = <0.10 ppm 
   บริเวณลานถังเก็บกรดอะคริลิก = <0.10 ppm 

- ภาคผนวก ค 
ใบรับรองผลการ

วิเคราะห์ 

- ต ิดต ั ้ ง  Flame Arrestor และ  Conservation Vent ( ระบายไป 
Caustic Scrubber) บนถ ัง  Acrylic Acid เพ ื ่อป ้องก ัน  External 
Ignition Source 

- โครงการได้มีการติดตั ้ง Flame Arrestor และ Conservation Vent 
(ระบายไป  Caustic Scrubber) บนถ ัง  Acrylic Acid เพ ื ่อป ้องกัน 
External Ignition Source 

- - 

- เติมอากาศเข้า Acrylic Acid Storage Tank ผ่านทาง Dip Tube 
ตลอดเวลาเพื่อให ้Inhibitor มีประสิทธิภาพเสมอ 

- โครงการได้มีการเติมอากาศเข้า Acrylic Acid Storage Tank ผ่านทาง 
Dip Tube ตลอดเวลาเพื่อให ้Inhibitor มีประสิทธิภาพเสมอ 

- - 

- จัดให้มีท่อ Recirculation Acrylic Acid จากอาคารกระบวนการ
ผลิต กลับสู ่ถ ังเก็บและมี Dip Tube เพื ่อให้ Acrylic Acid มีการ
หมุนเวียนตลอด 

- โครงการได ้จ ัดให ้ม ีท ่อ  Recirculation Acrylic Acid จากอาคาร
กระบวนการผลิตกลับสู่ถังเก็บและมี Dip Tube เพื่อให้ Acrylic Acid 
มีการหมุนเวียนตลอด 

- - 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-53 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9.4 การเก็บสารเคมี 
(ต่อ) 
9.4.2 มาตรการ
สำหรับถังเก็บ 
Acrylic Acid (ต่อ) 

- ติดตั้งอุปกรณ์วัดอัตราการไหลของลมอัด (Compressed Air) ที่จ่าย
เข้าสู่ถังเก็บกัก Acrylic Acid และมีการเตือนให้ทราบเมื่ออัตราการ
ไหลลดลงถึง 8 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง (จากอัตราการไหลที่ใช้งานคือ 
16 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง) เพื่อให้ผู้ปฏิบัติงานตรวจสอบระบบจ่าย
ลมถ้าหากเกิดเหตุขัดข้อง 

- โครงการได้ดำเนินการติดตั ้งอุปกรณ์ว ัดอัตราการไหลของลมอัด 
(Compressed Air) ที ่จ ่ายเข้าสู ่ถ ังเก็บกัก Acrylic Acid และมีการ
เตือนให้ทราบเมื่ออัตราการไหลลดลงถึง 8 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง (จาก
อัตราการไหลท่ีใช้งานคือ 16 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง) เพื่อให้ผู้ปฏิบัติงาน
ตรวจสอบระบบจ่ายลมถ้าหากเกิดเหตุขัดข้อง 

- - 

- จัดให้มีเครื่องจ่ายลมสำรองอย่างน้อย 1 เครื่อง สำหรับถังเก็บกัก 
Acrylic Acid เพื่อสลับการใช้งานเมื่อต้องทำการซ่อมบำรุง 

- โครงการได้จัดให้มีเครื่องจ่ายลมสำรองอย่างน้อย 1 เครื่อง สำหรับถัง
เก็บกัก Acrylic Acid เพื่อสลับการใช้งานเมื่อต้องทำการซ่อมบำรุง 

- ภาพท่ี 2-43  
เครื่องจ่ายลม

สำรอง 
สำหรับถังเก็บกัก 

Acrylic Acid 
- จัดให้มีระบบการติดตั ้ง Recirculation Pump และ Tempered 

Water ที่ถังเก็บกัก Acrylic Acid โดยเฉพาะเพื่อรักษาระดับของ
อุณหภูมิภายในถังเก็บให้ตํ่ากว่า 30 องศาเซลเซียส และไม่ให้มีความ
ร้อนสะสมขึ ้น และจัดให้มีไฟฟ้าสำรองจาก  Diesel Emergency 
Generator จ่ายให้ระบบ Tempered Water System เพื่อควบคุม
อุณหภูม ิAcrylic Acid ได้ตลอดเวลากรณีกระแสไฟฟ้าขัดข้อง 

- โครงการได ้จ ัดให ้ม ีระบบการต ิดต ั ้ ง  Recirculation Pump และ 
Tempered Water ที่ถังเก็บกัก Acrylic Acid โดยเฉพาะเพื่อรักษา
ระดับของอุณหภูมิภายในถังเก็บให้ตํ่ากว่า 30 องศาเซลเซียส และไม่ให้
มีความร้อนสะสมขึ้น และจัดให้มีไฟฟ้าสำรองจาก Diesel Emergency 
Generator จ่ายให้ระบบ Tempered Water System เพื ่อควบคุม
อุณหภูม ิAcrylic Acid ได้ตลอดเวลากรณีกระแสไฟฟ้าขัดข้อง 

- ภาคผนวก ข-28 
ระบบไฟฟ้าสำรอง  

- จัดให้มีระบบ Automatic Interlock เพื่อหยุดปั๊มที่สูบจ่าย Acrylic 
Acid ไปสู่กระบวนการผลิต ในกรณีที่วัดอุณหภูมิที่ทางเข้าและออก
จากปั๊ม ได้เกิน 30 องศาเซลเซียส และในกรณีที ่มีสัญญาณ No 
Flow จาก Flow Transmitter ท่ีทางออกของปั๊ม 

- โครงการได้ติดตั้งระบบ Automatic Interlock เพื่อหยุดปั๊มที่สูบจ่าย 
Acrylic Acid ไปสู่กระบวนการผลิต ในกรณีท่ีวัดอุณหภูมิท่ีทางเข้าและ
ออกจากปั๊ม ได้เกิน 30 องศาเซลเซียส และในกรณีที่มีสัญญาณ No 
Flow จาก Flow Transmitter ท่ีทางออกของปั๊ม 

- - 

- ติดตั้ง Fire Monitor จำนวน 7 จุด และ Fire Hydrants จำนวน 20 
จุด ซ่ึงครอบคลุมพื้นท่ีบริเวณลานถัง 

- โครงการได้ดำเนินการติดตั ้ง Fire Monitor จำนวน 7 จุด และ Fire 
Hydrants จำนวน 20 จุด ซ่ึงครอบคลุมพื้นท่ีบริเวณลานถัง 

- ภาพท่ี 2-37 
อุปกรณ์ดับเพลิง 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-54 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9.4 การเก็บสารเคมี 
(ต่อ) 
9.4.2 มาตรการ
สำหรับถังเก็บ 
Acrylic Acid (ต่อ) 

- ติดตั ้งปั ๊มสูบถ่ายสารเคมีบริเวณจุดจอดรถบรรทุกสารเคมีซึ่งเป็น 
Curbed Containment Area พร้อมทั้งจัดให้มีบ่อพักน้ำ (Sump) 
สำหรับ Curbed Containment Area แต่ละแห่งเพื่อรองรับการหก
ของสารเคมี (Spill) จากการสูบถ่ายสารเคมีเพื ่อสูบส่งไปย ังถัง
รวบรวมนํ้าเสีย (Wastewater Tank) ขนาด 90 ลูกบาศก์เมตร และ 
250 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไปเผากำจัดยังหน่วยงานภายนอกท่ีได้รับ
อนุญาตจากทางราชการต่อไป 

- โครงการได้ดำเนินการติดตั้งปั๊มสูบถ่ายสารเคมีบริเวณจุดจอดรถบรรทุก
สารเคมีซึ่งเป็น Curbed Containment Area พร้อมทั้งจัดให้มีบ่อพัก
น้ำ (Sump) สำหรับ Curbed Containment Area แต่ละแห่งเพื่อ
รองรับการหกของสารเคมี (Spill) จากการสูบถ่ายสารเคมีเพื่อสูบส่งไป
ยังถังรวบรวมนํ้าเสีย (Wastewater Tank) ขนาด 90 ลูกบาศก์เมตร 
และ 250 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไปเผากำจัดยังหน่วยงานภายนอกท่ี
ได้รับอนุญาตจากทางราชการต่อไป 

- ภาพท่ี 2-14 
ถังรวบรวมน้ำเสีย 
(Wastewater 

Tank) ขนาด 90 
ลูกบาศก์เมตร 
ภาพท่ี 2-44  

ปั๊มสูบถ่ายสารเคมี 
บริเวณจุดจอด

รถบรรทุกสารเคมี
ภาพท่ี 2-45 

บ่อพักน้ำ (Sump) 
- ถังเก ็บสารเคมีและระบบท่อให้ทำการตรวจสอบ  Hydrostatic 

Pressure Test ก่อนการใช้งาน 
- โครงการได้ทำการตรวจสอบ Hydrostatic Pressure Test ของถังเก็บ

สารเคมีและระบบท่อก่อนการใช้งาน 
- - 

9.5 การจัดการกับ
สารเคมีท่ีรั่วไหลใน
อาคารเก็บสารเคมี 

- จัดให้มีคันคอนกรีต (Secondary Containment) โดยรอบอาคาร
เก็บ สารเคมีเพื่อรองรับสารเคมีกรณีหกรั ่วไหล และป้องกันไม่ให้
สารเคมีท่ีหกรั่วไหลลงสู่ท่อระบายน้ำฝนหรือแหล่งน้ำสาธารณะ ซ่ึงมี
ปริมาตรรองรับสารเคมีได ้10 ลูกบาศก์เมตร ก่อนท่ีจะส่งไปยังถังเก็บ
นํ ้าเสีย (ประกอบด้วยถังขนาด 90 ลูกบาศก์เมตร ที ่มีอยู ่แล้วใน
ปัจจุบัน และ ถังขนาด 250 ลูกบาศก์เมตรที่ก่อสร้างใหม่) เพื่อรอส่ง
เผากำจัดยัง หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

- โครงการได้จัดให้มีคันคอนกรีต (Secondary Containment) โดยรอบ
อาคารเก็บสารเคมีเพื่อรองรับสารเคมีกรณีหกรั่วไหล และป้องกันไมใ่ห้
สารเคมีที่หกรั่วไหลลงสู่ท่อระบายน้ำฝนหรือแหล่งน้ำสาธารณะ ซึ่งมี
ปริมาตรรองรับสารเคมีได้ 10 ลูกบาศก์เมตร ก่อนที่จะส่งไปยังถังเก็บ
น้ําเสีย (ประกอบด้วยถังขนาด 90 ลูกบาศก์เมตร ท่ีมีอยู่แล้วในปัจจุบัน 
และถังขนาด 250 ลูกบาศก์เมตรที่ก่อสร้างใหม่) เพื่อรอส่งเผากำจัดยัง 
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

- ภาพท่ี 2-46  
คันคอนกรีต 
(Secondary 

Containment) 
โดยรอบอาคารเก็บ

สารเคมี 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-55 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9.4 การเก็บ
สารเคมี (ต่อ) 
9.5 การจัดการกับ
สารเคมีที่รั ่วไหลใน
อาคารเก็บสารเคมี 
(ต่อ) 

- จัดให้มีวัสดุดูดซับ (Adsorbent Materials) เพื่อใช้ซับกรณีท่ีสารเคมี 
หกรั่วไหลในปริมาณเล็กน้อย โดยหากเป็นของเหลวหกรั่วไหล เช่น 
ของเหลวไวไฟหรือของเหลวออกซิไดซ์ให้ดูดซับด้วยวัสดุดูดซับ ท่ี
เหมาะสมกับสารนั้นๆ ซึ่งทางโครงการจะใช้วัสดุดูดซับชนิดโพลีโพร
ไพลีน สปันบอนด์ (Polypropylene spun-bond) ซึ่งสามารถใช้ได้
กับสารเคมีทุกประเภท รวมถึงน้ำมันก่อนจะถูกรวบรวมไว้ในภาชนะ
ที่ปิดมิดชิดและเก็บในพื้นที่ที่เหมาะสมก่อนนำไปกำจัดอย่างถูกวิธี 
โดยจะจัดเก็บวัสดุดูดซับที่ใช้งานแล้วแยกออกจากกันเพื่อหลีกเลี่ยง
การเข้ากันไม่ได้ของสารเคมี หากเป็นสารที่มีสถานะเป็นของแข็งให้
เก็บรวบรวมตามคำแนะนำในข้อมูลความปลอดภัยและคำแนะนำ 
จากผู้ผลิตก่อนใส่ในภาชนะที่ปิดมิดชิดและส่งไปกำจัดโดยหน่วยงาน
รับกำจัดกากของเสียท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- โครงการได้จัดให้มีวัสดุดูดซับ (Adsorbent Materials) เพื่อใช้ซับกรณี
ท่ีสารเคมีหกรั่วไหลในปริมาณเล็กน้อย โดยหากเป็นของเหลวหกรั่วไหล 
เช่น ของเหลวไวไฟหรือของเหลวออกซิไดซ์ให้ดูดซับด้วยวัสดุดูดซับ  
ท่ีเหมาะสมกับสารน้ันๆ ซ่ึงทางโครงการจะใช้วัสดุดูดซับชนิดโพลีโพรไพลีน 
สปันบอนด์ (Polypropylene spun-bond) ซึ่งสามารถใช้ได้กับสารเคมี 
ทุกประเภท รวมถึงน้ำมันก่อนจะถูกรวบรวมไว้ในภาชนะที่ปิดมิดชิด
และเก็บในพื้นที่ที่เหมาะสมก่อนนำไปกำจัดอย่างถูกวิธี โดยจะจัดเก็บ
วัสดุดูดซับที่ใช้งานแล้วแยกออกจากกันเพื่อหลีกเลี่ยงการเข้ากันไม่ได้
ของสารเคมี หากเป็นสารที่มีสถานะเป็นของแข็งให้เก็บรวบรวมตาม
คำแนะนำในข้อมูลความปลอดภัยและคำแนะนำ จากผู้ผลิตก่อนใส่ใน
ภาชนะที่ปิดมิดชิดและส่งไปกำจัดโดยหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียท่ี
ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- ภาพท่ี 2-47  
วัสดุดูดซับ 

(Adsorbent 
Materials) 

- จัดให้มีแผนฉุกเฉินใช้ในการควบคุมกรณีสารเคมีหกรั ่วไหล เพื่อ
ควบคุมผลกระทบที่จะเกิดต่อสภาพแวดล้อม สถานที่เกิดเหตุและ
ระดับความรุนแรง 

- โครงการได้จัดให้มีแผนฉุกเฉินใช้ในการควบคุมกรณีสารเคมีหกรั่วไหล 
เพื่อควบคุมผลกระทบที่จะเกิดต่อสภาพแวดล้อม สถานที่เกิดเหตุและ
ระดับความรุนแรง 

- ภาคผนวก ข-30 
แผนควบคุมภาวะ
ฉุกเฉินตามระดับ

ความรุนแรง 
- ติดตั้งป้ายเตือนรั้วกั้นแนวบริเวณที่เกิดเหตุเพื่อกันไม่ให้บุคคลเข้าไป 

ในบริเวณพื้นท่ีท่ีมีการหกรั่วไหลของสารเคมี 
- หากเกิดเหตุสารเคมีหกรั่วไหล โครงการจะดำเนินการติดตั้งป้ายเตือน

รั้วกั้นแนวบริเวณท่ีเกิดเหตุเพื่อกันไม่ให้บุคคลเข้าไป ในบริเวณพื้นท่ีท่ีมี
การหกรั่วไหลของสารเคมี 

- - 

- กรณีเป็นการหกรั่วไหลของสารที่มีคุณสมบัติไวไฟและระเบิด ให้มี
การแจ้งเตือนเรื ่องการติดไฟ ประกายไฟ และอันตรายจากการ
กระทบ กระแทกระหว่างทำความสะอาดแก่พนักงาน 

- หากเกิดกรณีหกรั่วไหลของสารที่มีคุณสมบัติไวไฟและระเบิด โครงการ
จะดำเนินการแจ้งเตือนเรื่องการติดไฟ ประกายไฟ และอันตรายจาก
การกระทบ กระแทกระหว่างทำความสะอาดแก่พนักงาน 

- - 
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ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9.5 การจัดการกับ
สารเคมีที่รั ่วไหลใน
อาคารเก็บสารเคมี 
(ต่อ) 

- จัดทำรายงานสาเหตุการหกรั่วไหล ขนาดการหกรั่วไหล การจัดการ 
และข้อเสนอแนะการป้องกันเหตุน้ัน ๆ 

- หากเกิดเหตุการณ์หกรั ่วไหลของสารเคมี โครงการจะจัดทำรายงาน 
สาเหตุการหกรั่วไหล ขนาดการหกรั่วไหล การจัดการ และข้อเสนอแนะ
การป้องกันเหตุน้ันๆ ตามท่ีมาตรการกำหนด 

- ภาคผนวก ข-34 
 ข้อกำหนดการ

ปฏิบัติงานในการ
จัดการของเสียใน

กรณีปกติ และกรณี
เกิดการหกรั่วไหล

ของสารเคมี 
- สารเคมีหรือวัตถุอันตรายท่ีเป็นของเสียจากการหกรั่วไหล วัสดุดูดซับ

ท่ีใช้แล้ว น้ำจากการชะล้างหลังการเก็บสารท่ีหกรั่วไหล สารเคมีหรือ
วัตถุอันตรายท่ีหมดอายุ บรรจุภัณฑ์ที่ปนเปื้อน แผ่นรองสินค้าชำรุดท่ี
ปนเปื้อนและสิ่งปนเปื้อนอื่นๆ ให้ส่งกำจัดยังหน่วยงานรับกำจัดกาก
ของเสียท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- หากเกิดกรณีสารเคมีหกรั่วไหลของสารเคมี จะดำเนินการนำสารเคมี
หรือวัตถุอันตรายที่เป็นของเสียจากการหกรั่วไหล วัสดุดูดซับที่ใช้แล้ว 
น้ำจากการชะล้างหลังการเก็บสารที ่หกรั ่วไหล สารเคมีหรือวัตถุ
อันตรายที่หมดอายุ บรรจุภัณฑ์ที ่ปนเปื ้อน แผ่นรองสินค้าชำรุดท่ี
ปนเปื้อนและสิ่งปนเปื้อนอื่นๆ ให้ส่งกำจัดยังหน่วยงานรับกำจัดกาก 
ของเสียท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- - 

9.6 การสูบถ่าย
สารเคมี 

- ตรวจสอบอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องกับการลำเลียงสารเคมีแต่ละประเภท 
ได้แก่ ปั๊ม สายสูบ ปีละ 1 ครั้ง 

- โครงการได้จัดให้มีการตรวจสอบอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องกับการลำเลียง
สารเคมีแต่ละประเภท ได้แก่ ปั๊ม สายสูบ ทุก 6 เดือน 

- ภาคผนวก ข-35 
การตรวจสอบ

อุปกรณ์ท่ีเกี่ยวข้อง
กับการลำเลียง
สารเคมีแต่ละ

ประเภท 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-57 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9.6 ก า ร ส ู บ ถ ่ า ย
สารเคมี (ต่อ) 

- ข้อต่อของสายสูบถ่ายของสารเคมีให้ใช้แบบ Dry Break Coupling 
เพื ่อป้องกันการหยด (Spill) ของสารเคมีในขณะทำการต่อ/ถอด 
สายสูบ 

- โครงการได้กำหนดให้ข้อต่อของสายสูบถ่ายของสารเคมีให้ใช้แบบ  Dry 
Break Coupling เพื่อป้องกันการหยด (Spill) ของสารเคมีในขณะทำ
การต่อ/ถอดสายสูบ 

- ภาพท่ี 2-27  
ข้อต่อแบบ Dry 

Break Coupling 
ท่ี Unloading 

Valve 
- จัดให้มี Grounding Station 2 จุด สำหรับ Acrylic Acid Unloading 

และ NaOH Truck Unloading 
- โครงการได้จัดให้มี Grounding Station 2 จุด สำหรับ Acrylic Acid 

Unloading และ NaOH Truck Unloading 
- ภาพท่ี 2-39  

สายดิน 
(Grounding 

System) 
เข้ากับถังเก็บ
ผลิตภัณฑ์ 

- จัดให้มีระบบ Dip Tube สำหรับ Acrylic Acid และ NaOH Truck 
Unloading 

- โครงการได้จัดให้มีระบบ Dip Tube สำหรับ Acrylic Acid และ NaOH 
Truck Unloading  

- - 

 - จัดให้มีระบบ Automatic Interlock เพื่อหยุด Acrylic Acid Truck 
Unloading Pump ในกรณีที่วัดอุณหภูมิที่ทางเข้าและทางออกของ
ปั๊มได้เกิน 30 องศาเซลเซียส และในกรณีที ่มีสัญญาณ No Flow 
จาก Flow Transmitter ท่ีทางออกจากปั๊ม 

- โครงการได้จัดให้มีระบบ Automatic Interlock เพื ่อหยุด Acrylic 
Acid Truck Unloading Pump ในกรณีที ่วัดอุณหภูมิที ่ทางเข้าและ
ทางออกของปั๊มได้เกิน 30 องศาเซลเซียส และในกรณีที่มีสัญญาณ No 
Flow จาก Flow Transmitter ท่ีทางออกจากปั๊ม 

- - 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-58 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9.6 ก า ร ส ู บ ถ ่ า ย
สารเคมี (ต่อ) 

- กรณีที่มี Acrylic Acid และ NaOH หกรั่วไหลให้ระบายลงสู่บ่อเก็บ
กัก (Sump) บริเวณลานถังเพื่อสูบลงไปยังถังรวบรวมน้ำเสียขนาด 
90 ลูกบาศก์เมตร และขนาด 250 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไปกำจัดยัง
หน่วยงานรับกำจัดกากของเสียท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- ในกรณีที่มี Acrylic Acid และ NaOH หกรั่วไหลให้ระบายลงสู่บ่อเก็บ
กัก (Sump) บริเวณลานถังเพื่อสูบลงไปยังถังรวบรวมน้ำเสียขนาด 90 
ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไปกำจัดยังหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียท่ีได้รับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการตามท่ีมาตรการกำหนดไว้ 

- ภาพท่ี 2-14  
ถังรวบรวมน้ำเสีย 
(Wastewater 

Tank) ขนาด 90 
ลูกบาศก์เมตร 
ภาพท่ี 2-45  

บ่อพักน้ำ (Sump) 
9.7 ความปลอดภัย
ในกระบวนการผลิต 

- จัดให้มีระบบระบายอากาศ (Ventilation System) ที่ดีเพียงพอใน
พื ้นที ่ที ่มีผู ้ปฏิบัติงาน ได้แก่ Part Storage, Utility Room, Wet 
End Additives Room, Extruder Area, Disc Dryer Area, 
Finished Product Area, Band Dryer Room แ ล ะ  Poly Belt 
Area 

- โครงการได้จัดให้มีระบบระบายอากาศ (Ventilation System) ที่ดี
เพียงพอในพื้นที่ที่มีผู้ปฏิบัติงาน ได้แก่ Part Storage, Utility Room, 
Wet End Additives Room, Extruder Area, Disc Dryer Area, 
Finished Product Area, Band Dryer Room และ Poly Belt Area 

- - 

- จัดทำวิธีการเตรียมสารเคมีต่าง ๆ และติดไว้บริเวณการทำงานเพื่อให้
พนักงานทุกคนปฏิบัต ิงานได้อย ่างถูกต้องตามขั ้นตอนรวมท้ัง
ตรวจสอบระบบระบายอากาศและแสงสว่างในสถานที่ทำงานให้
เพียงพอต่อการเตรียมสารเคมี 

- โครงการได้มีการจัดให้มีการเตรียมสารเคมีต่าง ๆ และติดไว้บริเวณการ
ทำงานเพื่อให้พนักงานทุกคนปฏิบัติงานได้อย่างถูกต้องตามขั้นตอน
รวมท้ังตรวจสอบระบบระบายอากาศและแสงสว่างในสถานท่ีทำงานให้
เพียงพอต่อการเตรียมสารเคมี 

- - 

- จัดให้มีระบบหล่อเย็นท่ี Monomer Preparation Tank เพื่อควบคุม
อุณหภูมิการเตรียมโมโนเมอร์ 

- โครงการได้มีการจัดให้มีระบบหล่อเย็นที ่ Monomer Preparation 
Tank เพื่อควบคุมอุณหภูมิการเตรียมโมโนเมอร์ 

- - 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-59 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9.7 ความปลอดภัย
ในกระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

- การผสมสารต่างๆใน Monomer Preparation ให้มีการใช้นํ ้าเป็น
ส่วนผสมตามอัตราส่วนที ่กำหนด เพื ่อระบายความร้อนจากการ
เตรียม 

- โครงการกำหนดให้การผสมสารต่างๆใน Monomer Preparation ให้มี
การใช้นํ้าเป็นส่วนผสมตามอัตราส่วนที่กำหนด เพื่อระบายความร้อน
จากการเตรียม 

- - 

- ออกแบบระบบหมุนเวียน (Circulation) ที ่ Monomer Storage 
Tank เพื่อควบคุมอุณหภูมิของโมโนเมอร์ให้คงที่ตามค่ากำหนด 

- โครงการได้ออกแบบระบบหมุนเวียน (Circulation) ที ่ Monomer 
Storage Tank เพื ่อควบคุมอุณหภูมิของโมโนเมอร์ให้คงที ่ตามค่า
กำหนด 

- - 

- ออกแบบระบบหล่อเย็นเพื่อควบคุมอุณหภูมิของโมโนเมอร์ที่เตรียมแล้ว 
ก่อนส่งเข้าถัง Monomer Storage Tank และระบบ Polymerization 

- โครงการได้ออกแบบระบบหล่อเย็นเพื่อควบคุมอุณหภูมิของโมโนเมอร์
ที ่เตรียมแล้ว ก่อนส่งเข้าถัง Monomer Storage Tank และระบบ 
Polymerization 

- - 

- ออกแบบ Polymerization ให้มีการระบายความร้อนและแสดง
สภาวะการเดินเครื ่องของอุปกรณ์ไปยังห้องควบคุม ถ้าอุปกรณ์
ขัดข้อง/หยุดลงจะต้องหยุดส่งโมโนเมอร์เข้าสู่ Polymerization 

- โครงการได้ออกแบบ Polymerization ให้มีการระบายความร้อนและ
แสดงสภาวะการเดินเครื่องของอุปกรณ์ไปยังห้องควบคุม ถ้าอุปกรณ์
ขัดข้อง/หยุดลงจะต้องหยุดส่งโมโนเมอร์เข้าสู่ Polymerization 

- - 

- กรณีเกิดเหตุขัดข้องให้หยุดการทำงานของอุปกรณ์ดังกล่าวหรือ
ขั้นตอนการผลิตที ่เกี ่ยวข้องหรือทั ้งหมด แล้วแต่กรณี เพื่อแก้ไข/
ซ่อมแซมก่อนทำการผลิตใหม่อีกครั้ง 

- หากมีกรณีเกิดเหตุขัดข้องโครงการจะหยุดการทำงานของอุปกรณ์
ดังกล่าวหรือขั้นตอนการผลิตที่เกี่ยวข้องหรือทั้งหมด แล้วแต่กรณี เพื่อ
แก้ไข/ซ่อมแซมก่อนทำการผลิตใหม่อีกครั้ง 

- - 

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-60 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

10. อันตรายร้ายแรง 
มาตรการป ้ องกั น
การเก ิดปฏ ิก ิ ร ิยา 
Uncontrolled 
Polymerizaion 
บร ิ เวณถ ังก ักเก็บ 
Acrylic Acid 

- จัดเตรียมอุปกรณ์เพื่อป้องกันปฏิกิริยา Uncontrolled Polymerization 
ด้วยการม ีRestabilizer Unit เพื่อใช้ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- โครงการได้มีการจัดเตรียมอุปกรณ์เพื่อป้องกันปฏิกิริยา Uncontrolled 
Polymerization ด้วยการมี Restabilizer Unit เพื่อใช้ในกรณีเกิดเหตุ
ฉุกเฉิน 

- - 

- เมื่อระบบตรวจจ ับอ ุณหภ ูมิ  (Temperature Sensor) ตรวจพบ
อุณหภูม ิของถ ังก ักเก ็บส ูงถ ึง  30 องศาเซลเซ ียส ซ ึ ่งแสดงถึง 
การเกิดปฏิกิริยาโพลีเมอร์ไรเซชั่นที่ไม่สามารถควบคุมได้ (Runaway 
Polymerization) ระบบจะส่งสัญญาณเตือนเพื่อให้ผู้ที่เกี่ยวข้องทำ
การตรวจสอบระบบทำความเย็น (Chiller) พร้อมทั้งเริ่มแผนฉุกเฉิน
ทันที 

- หากระบบตรวจจับอุณหภูมิ (Temperature Sensor) ตรวจพบอุณหภูมิ 
ของถังกักเก็บสูงถึง 30 องศาเซลเซียส ซึ ่งแสดงถึงการเกิดปฏิกิริยา 
โพลีเมอร์ไรเซชั่นที่ไม่สามารถควบคุมได้ (Runaway Polymerization) 
ระบบจะส่งสัญญาณเตือนเพื่อให้ผู้ที่เกี่ยวข้องทำการตรวจสอบระบบทำ
ความเย็น (Chiller) พร้อมท้ังเริ่มแผนฉุกเฉินทันที 

- - 

- โครงการจะเริ่มใช้ RESTAB ฉีดเข้าไปในถังเก็บ เพื่อท่ีจะหยุดปฏิกิริยา 
และป้องกันความเสียหายที่จะเกิดขึ้นทันที เมื่อพบเหตุการณ์ต่างๆ 
ดังน้ี 
1) พบการปนเปื้อนของสารเคมีหรือ Initiator อื ่นๆ หรือโซดาไฟ 

ในถังเก็บ 
2) เกิดเหตุเพลิงไหม้ในบริเวณใกล้เคียงถังเก็บกัก 
3) อุณหภูมิของถังเก็บกักเพิ ่มสูงขึ ้นมากกว่า  5 องศาเซลเซียส 

ทุก 1 ชั่วโมง 
4) อุณหภูมิของถังเก็บกักเพิ่มสูงขึ้นตั้งแต่ 35 องศาเซลเซียส จนถึง 

45 องศาเซลเซียส 

- โครงการจะเริ่มใช้ RESTAB ฉีดเข้าไปในถังเก็บ เพื่อที่จะหยุดปฏิกิริยา 
และป้องกันความเสียหายที่จะเกิดขึ้นทันที เมื่อพบเหตุการณ์ต่างๆ ดังน้ี 
1) พบการปนเปื ้อนของสารเคมีหรือ  Initiator อ ื ่นๆ หรือโซดาไฟ 

ในถังเก็บ 
2) เกิดเหตุเพลิงไหม้ในบริเวณใกล้เคียงถังเก็บกัก 
3) อุณหภูมิของถังเก ็บกักเพิ ่มสูงข ึ ้นมากกว่า  5 องศาเซลเซียส 

ทุก 1 ชั่วโมง 
4) อุณหภูมิของถังเก็บกักเพิ่มสูงขึ้นตั้งแต่ 35 องศาเซลเซียส จนถึง 45 

องศาเซลเซียส 

- - 

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-61 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

10. อันตรายร้ายแรง 
มาตรการป ้ องกั น
การเก ิดปฏ ิก ิ ร ิยา 
Uncontrolled 
Polymerizaion 
บร ิ เวณถ ังก ักเก็บ 
Acrylic Acid (ต่อ) 

- ในกรณีที่ใช้ RESTAB แล้ว แต่ยังไม่สามารถควบคุมอุณหภูมิของถัง
กักเก็บได้ และอุณหภูมิย ังคงมีแนวโน้มเพิ ่มสูงขึ ้นถึง 60 องศา
เซลเซียส จะต้องแจ้งอพยพพนักงานออกนอกโรงงานทันที รวมท้ัง
แจ้งโรงงานข้างเคียงทราบทันที และแจ้งไปยังการนิคมฯ ให้ปิดถนน
ด้านหลังโรงงาน พร้อมทั้งกันชุมชนและเพื่อนบ้านให้ออกห่างจาก
พื้นที่โครงการ ให้มากที่สุด (ไม่น้อยกว่า 800 เมตร ซึ่งไกลกว่าระยะ
ที่ได้รับผลกระทบสูงสุดจากกรณีถังเก็บเกิด Fireball) ให้ออกไปยัง
พื้นที่ปลอดภัยตามที่กำหนดไว้ในแผนฉุกเฉินของหน่วยงานท้องถิ่น 
เพื ่อลดความสูญเสีย เนื ่องจากหากเกิน 60 องศาเซลเซียส จะไม่
สามารถควบคุมการเกิดปฏิกิริยาได้ ส่วนเจ้าหน้าที ่ดับเพลิงจะไป 
stand-by ท่ีหน้าโรงงาน 

- ในกรณีที่ใช้ RESTAB แล้ว แต่ยังไม่สามารถควบคุมอุณหภูมิของถังกัก
เก็บได้ และอุณหภูมิยังคงมีแนวโน้มเพิ่มสูงขึ้นถึง 60 องศาเซลเซียส 
จะต้องแจ้งอพยพพนักงานออกนอกโรงงานทันที รวมทั้งแจ้งโรงงาน
ข้างเคียงทราบทันที และแจ้งไปยังการนิคมฯ ให้ปิดถนนด้านหลัง
โรงงาน พร้อมท้ังกันชุมชนและเพื่อนบ้านให้ออกห่างจากพื้นท่ีโครงการ 
ให้มากที่สุด (ไม่น้อยกว่า 800 เมตร ซึ่งไกลกว่าระยะที่ได้รับผลกระทบ
สูงสุดจากกรณีถังเก็บเกิด Fireball) ให้ออกไปยังพื้นที่ปลอดภัยตามท่ี
กำหนดไว้ในแผนฉุกเฉินของหน่วยงานท้องถิ ่น เพื่อลดความสูญเสีย 
เนื ่องจากหากเกิน 60 องศาเซลเซียส จะไม่สามารถควบคุมการ
เกิดปฏิกิริยาได้ ส่วนเจ้าหน้าท่ีดับเพลิงจะไป stand-by ท่ีหน้าโรงงาน 

- - 

- จัดหาถัง RESTAB มาให้พร้อมใช้งานก่อนท่ีจะนำถังเก็บกรดอะคริลิก 
ท่ีทำความสะอาดแล้วกลับมาใช้งานในการเก็บกรดอะคริลิกอีกครั้ง 

- โครงการจะจัดหาถัง RESTAB มาให้พร้อมใช้งานก่อนที่จะนำถังเก็บ
กรดอะคริลิก ที ่ทำความสะอาดแล้วกลับมาใช้งานในการเก็บกรด
อะคริลิกอีกครั้ง 

- ภาพท่ี 2-49  
ถัง RETAB 

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-62 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

10. อันตรายร้ายแรง 
มาตรการป ้ องกั น
การเก ิดปฏ ิก ิ ร ิยา 
Uncontrolled 
Polymerizaion 
บร ิ เวณถ ังก ักเก็บ 
Acrylic Acid (ต่อ) 

- จัดให้มีถัง RESTAB ไว้ใช้งานสำหรับถังเก็บกรดอะคริลิกแต่ละถังดังน้ี 
1) ถัง RESTAB ขนาด 50 ลิตร จำนวน 2 ถัง สำหรับถังเก็บ Crude 

Acrylic Acid ขนาด 200 ลูกบาศก์เมตร  
2) ถัง RESTAB ขนาด 50 ลิตร จำนวน 1 ถัง สำหรับถังเก็บ Glacial 

Acrylic Acid ขนาด 100 ลูกบาศก์เมตร 
3) ถัง RESTAB ขนาด 50 ลิตร จำนวน 1 ถัง สำหรับถังเก็บ Acrylic 

Acid Residue ขนาด 25 ลูกบาศก์เมตร 
- ถัง RESTAB ขนาด 50 ลิตร สำรอง จำนวน 1 ถัง 

- โครงการได้จัดให้มีถัง RESTAB ไว้ใช้งานสำหรับถังเก็บกรดอะคริลิก 
แต่ละถังดังน้ี 
1) ถัง RESTAB ขนาด 50 ลิตร จำนวน 1 ถัง สำหรับถังเก็บ Glacial 

Acrylic Acid ขนาด 100 ลูกบาศก์เมตร 
2) ถัง RESTAB ขนาด 50 ลิตร จำนวน 1 ถัง สำหรับถังเก็บ Acrylic 

Acid Residue ขนาด 25 ลูกบาศก์เมตร 
3) ถัง RESTAB ขนาด 50 ลิตร สำรอง จำนวน 1 ถัง 

- ทั้งนี ้โครงการยังไม่มีการใช้วัตถุดิบแบบ Acrylic Acid แบบ Crude 
อย่างไรก็ตามหากโครงการมีการใช้วัตถุดิบแบบ Acrylic Acid แบบ 
Crude จะดำเนินการตามท่ีมาตรการกำหนดไว้อย่างเคร่งครัด 

- ภาพท่ี 2-49  

ถัง RETAB 

- ถัง RETAB มีอายุการใช้งานประมาณ 5 ปี โครงการจะต้องจัดส่งชุด 
RESTAB กลับไปยังผู้ผลิต เพื่อเปลี่ยนสาร PTZ ทุกๆ 5 ปี โดยจะ
ส่งไปซ่อมบำรุงทีละถัง 

- โครงการจะนำถัง RETAB มีอายุการใช้งานประมาณ 5 ปี โครงการ
จะต้องจัดส่งชุด RESTAB กลับไปยังผู้ผลิต เพื่อเปลี่ยนสาร PTZ ทุกๆ 5 
ปี โดยจะส่งไปซ่อมบำรุงทีละถัง 

- - 

11.สุนทรียภาพ - จัดให้มีพื ้นที ่ส ีเขียว รวม 2,560 ตร.ม. หรือร้อยละ 5 ของพื ้นท่ี
ท้ังหมด รวมท้ังจัดให้มีการบำรุงรักษาตามแผนท่ีกำหนดไว้ 

- ปัจจุบันโครงการมีพื้นที่สีเขียว รวม 2,560 ตร.ม. หรือร้อยละ 5 ของ
พื้นท่ีท้ังหมด รวมท้ังจัดให้มีการบำรุงรักษาตามแผนท่ีกำหนดไว้ 

- ภาพท่ี 2-50 
แผนผังแสดงพื้นท่ี 

สีเขียวบริเวณ
โครงการ 

12. สุขภาพ - จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าทำงานและตรวจสุขภาพ
พนักงานประจำปี และกำหนดให้มีการตรวจสุขภาพของพนักงานที่
ปฏิบัต ิงานในพื ้นที ่ เส ี ่ยง (อย่างน้อยปีละ 1 คร ั ้ง ) โดยแพทย์ 
อาชีวเวชศาสตร์ 

- โครงการได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าทำงานและตรวจ
สุขภาพพนักงานประจำปี และกำหนดให้มีการตรวจสุขภาพของ
พนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่เสี่ยง (อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง) โดยแพทย์ 
อาชีวเวชศาสตร์ โดยล่าสุดดำเนินการตรวจสุขภาพพนักงานประจำปี 
ในช่วงเดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2568 และปีพ.ศ. 2569 มีแผนการตรวจ
สุขภาพในเดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2569 

- ภาคผนวก ข-25 
ผลการตรวจสุขภาพ
พนักงาน ประจำปี 

พ.ศ. 2568 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 2-63 

 

ตารางที่ 2-1 ตารางสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา / อุปสรรค  

และ การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

12. สุขภาพ (ต่อ) - กำหนดให้มีสถานพยาบาลเบื้องต้นภายในโครงการสำหรับพนักงาน 
พร้อมทั้งจัดหาสถานพยาบาลให้กับพนักงานของโครงการ เพื่อลด
ความแออัดของสถานพยาบาลชุมชน 

- โครงการได้จัดให้มีสถานพยาบาลเบื ้องต้นภายในโครงการสำหรับ
พนักงาน พร้อมทั้งจัดหาสถานพยาบาลให้กับพนักงานของโครงการ 
เพื่อลดความแออัดของสถานพยาบาลชุมชน ท่ีคลินิกสมิติเวชศรีราชา 

- ภาพท่ี 2-35  
ห้องพยาบาล 
อุปกรณ์ปฐม

พยาบาล   
 

- ปฏิบัติตามมาตรการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย และ
มาตรการด้านอันตรายร้ายแรงอย่างเคร่งครัด 

- โครงการได้กำหนดให้พนักงานปฏิบัติตามมาตรการด้านอาชีวอนามัย
และความปลอดภัย และมาตรการด้านอันตรายร้ายแรงอย่างเคร่งครัด 

- - 

- จัดส่งข้อมูลจำนวนพนักงาน ข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี (SDS) 
(กรณีท่ีมีการเปลี่ยนแปลงหรือเพิ่มเติมจากเดิม) และข้อมูลจำเป็นอื่น ๆ 
ให้หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที ่ เพื ่อใช้ในการวางแผนทางด้าน
สุขภาพและเป็นฐานข้อมูลกรณีเกิดอุบัติเหตุ/อุบัติภัยต่อไป 

- โครงการได้จัดให้มีการส่งข้อมูลจำนวนพนักงาน ข้อมูลความปลอดภัย
ของสารเคมี (SDS) (กรณีที่มีการเปลี่ยนแปลงหรือเพิ่มเติมจากเดิม) 
และข้อมูลจำเป็นอื่นๆ ให้หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ เพื่อใช้ในการ
วางแผนทางด้านสุขภาพและเป็นฐานข้อมูลกรณีเกิดอุบัติเหตุ/อุบัติภัย
ต่อไป  

- ภาคผนวก ข-36 
หนังสือนำส่ง 

การจัดส่งข้อมูล ให้
หน่วยงาน

สาธารณสุขในพื้นท่ี 

- เผยแพร่รายละเอียดโครงการรวมทั ้งเปิดเผยข้อมูลการจัดการ
สิ่งแวดล้อมของโครงการผ่านช่องทางประชาสัมพันธ์ เช่น เว็บไซต์ 
แผ่นพับ กิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ เป็นต้น ให้ประชาชนได้รับทราบ 
เพื่อลดความกังวลใจเกี่ยวกับการดำเนินงานของโครงการ 

- โครงการได้เผยแพร่รายละเอียดโครงการรวมทั ้งเปิดเผยข้อมูล 
การจัดการสิ่งแวดล้อมของโครงการผ่านช่องทางประชาสัมพันธ์ เช่น 
เว็บไซต์ แผ่นพับ กิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ เป็นต้น ให้ประชาชนได้  
รับทราบ เพื่อลดความกังวลใจเกี่ยวกับการดำเนินงานของโครงการ 

- ภาคผนวก ข-37 
เอกสารการ

ประชาสัมพันธ์
รายละเอียด
โครงการ 

- สนับสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ทั้งในด้านการส่งเสริม ฟื้นฟู 
ป้องกันและการดูแลรักษาสุขภาพ 

- โครงการได้สนับสนุนอุปกรณ์และของใช้แก่ชุมชนและโรงพยาบาล 
ส่งเสริมสุขภาพตำบลมาบยางพร เพื่อส่งเสริม ฟื้นฟู ป้องกันและดูแล
รักษาสุขภาพ 

- ภาคผนวก ข-38 
การสนับสนุน

หน่วยงาน
สาธารณสุขในพื้นท่ี 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด      หน้า 2-64 

  

    
ภาพที่ 2-1 ปล่องหม้อผลิตไอน้ำชุดที่ 1 (Boiler 1) ภาพที่ 2-2 ปล่อง Caustic Scrubber ชุดที่ 1 

  

         

ภาพที่ 2-3 ปล่อง Process Baghouse (BH-1001) ภาพที่ 2-4 ปล่อง Packaging Baghouse (BH-1080) 
  

 

ภาพที่ 2-5 ปล่อง Pneumatic Conveying Baghouse 1 (PC1070) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด      หน้า 2-65 

 

  

   

  
ภาพที่ 2-6 อุปกรณ์และอะไหล่สำรองของ Low Nox Burner 

  

ภาพที่ 2-7 Air Compressor สำรอง ภาพที่ 2-8 Inline Filter 

 
ภาพที่ 2-9 Scrubber Recirculation Pump 

                                   
ภาพที่ 2-10 สายพานและ Bearing สำรอง 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด      หน้า 2-66 

 

  

  

ภาพที่ 2-11 บ่อพักน้ำขนาด 100 ลูกบาศก์เมตร และขนาด 5 ลูกบาศก์เมตร 
  

  

ภาพที่ 2-12 ถังเก็บน้ำ Softener ภาพที่ 2-13  บ่อพักน้ำ ขนาด 310 ลูกบาศก์เมตร 

  

 

ภาพที่ 2-14 ถังรวบรวมน้ำเสีย (Wastewater Tank) ขนาด 90 ลูกบาศก์เมตร 

  

ภาพที่ 2-15 ท่อขนส่งน้ำเสีย ภาพที่ 2-16 คันคอนกรีตรอบถังรวบรวมน้ำเสีย 
(Wastewater Tank) 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด      หน้า 2-67 

  
ภาพที่ 2-17 อุปกรณ์วัดอัตราการไหลของน้ำเสีย ภาพที่ 2-18 คันกั้นกักนำ้เสียกรณีเกิดเหตุรั่วไหล 

บริเวณพ้ืนที่สูบถ่าย 
  

  
ภาพที่ 2-19 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

เช่น ปลั๊กอุดหู ที่ครอบหู เป็นต้น 
ภาพที่ 2-20 อุปกรณ์ลดระดับเสียงครอบเครื่องจักร 

บริเวณ Pneumatic Blowers 
  

  
ภาพที่ 2-21 ป้ายเตือนการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงในบริเวณพ้ืนที่ที่มีระดับเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล (เอ) 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด      หน้า 2-68 

    
ภาพที่ 2-22 ป้ายจำกัดความเร็วของยานพาหนะ 

ไม่ให้เกิน 30 กม./ชม. 
ภาพที่ 2-23 พ้ืนที่จอดรถ 

 
 

ภาพที่ 2-24 เบอร์โทรศัพท์ที่รถขนส่ง 

  
ภาพที่ 2-25 Tank Truck ภาพที่ 2-26 พ้ืนที่จอดรถขนส่งวัตถุดิบ 

  
ภาพที่ 2-27 ข้อต่อแบบ Dry Break Coupling 

ที่ Unloading Valve 
ภาพที่ 2-28 รางระบายน้ำฝนรูปตัว “U” 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด      หน้า 2-69 

  
ภาพที่ 2-29 การคัดแยกกากของเสียจากอาคารสำนักงาน 

 
ภาพที่ 2-30 ถังเหล็ก ขนาด 200 ลิตร 

                                  
ภาพที่ 2-31 สถานที่กักเก็บของเสียที่เป็นของแข็ง 

  
ภาพที่ 2-32 กิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ ภาพที่ 2-33 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย

ส่วนบุคคล 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด      หน้า 2-70 

  

  

  
ภาพที่ 2-34 ที่ชำระล้างฉุกเฉิน  (Emergency Washing Station) 

 

  

  

  

ภาพที่ 2-35 ห้องพยาบาล อุปกรณ์ปฐมพยาบาล   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด      หน้า 2-71 

  

  

  

ภาพที่ 2-36 อุปกรณ์ตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด      หน้า 2-72 

 

   

   

   

   

 ภาพที่ 2-37 อุปกรณ์ดับเพลิง  

   

ภาพที่ 2-38 ถังเก็บผลิตภัณฑ์แบบปิด ภาพที่ 2-39 สายดิน (Grounding System) 
เข้ากับถังเก็บผลิตภัณฑ์ 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด      หน้า 2-73 

  
ภาพที่ 2-40 การจัดเก็บสารเคมี 

  
ภาพที่ 2-41 Manual Valves ที่ถังเก็บ Acrylic Acid ภาพที่ 2-42 Portable Gas Detector 

สำหรับตรวจจับไอของ Acrylic Acid 
  

  

ภาพที่ 2-43 เครื่องจ่ายลมสำรอง 
สำหรับถังเก็บกัก Acrylic Acid 

ภาพที่ 2-44 ปั๊มสูบถ่ายสารเคมี 
บริเวณจุดจอดรถบรรทุกสารเคมี 

  

  
ภาพที่ 2-45 บ่อพักน้ำ (Sump) ภาพที่ 2-46 คันคอนกรีต (Secondary Containment) 

โดยรอบอาคารเก็บสารเคมี 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด      หน้า 2-74 

  

  
ภาพที่ 2-47 วัสดุดูดซับ (Adsorbent Materials) 

  
ภาพที่ 2-48 Roll-Over Protection ภาพที่ 2-49 ถัง RETAB 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  

 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด       หน้า 2-75 

        

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 2-50 แผนผังแสดงพ้ืนที่สีเขียวบริเวณโครงการ 
 



 
 
 
 
 
 

บทที่ บทที่ 33  
การติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด  หน้า 3-1 

บทท่ี 3 
การติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

  
บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด ได้มอบหมายให้ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 

ดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 โดยมีรายละเอียด
ดังต่อไปนี้ 

 
3.1 คุณภาพอากาศ 
3.1.1 คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 
 ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 มาตรการกำหนดให้ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ปีละ 2 ครั ้ง จำนวน 7 สถานี 
ประกอบด้วยปล่อง Bolier ชุดที ่  1 ปล่อง Caustic Scrubber ชุดที ่  1 ปล่อง Process Baghouse (BH-1001)  
ปล่อง Packaging Baghouse (BH-1080) ปล่อง Pneumatic Conveying Baghouse 1 (PC1070) ปล่อง Boiler  
ชุดที่ 2 และปล่อง Caustic Scrubber ชุดที่ 2 
 โครงการได้ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
ในวันที่ 12 มิถุนายน พ.ศ. 2569 จำนวน 4 สถานี คือ ปล่อง Bolier ชุดที่ 1 ปล่อง Caustic Scrubber ชุดที่ 1 ปล่อง 
Process Baghouse (BH-1001) และปล ่อง Packaging Baghouse (BH-1080) สำหร ับบร ิ เวณปล ่อง Pneumatic 
Conveying baghouse ยังไม่มีการก่อสร้าง และไม่มีแผนลงทุนขยายขนาดของการผลิต Sodium Polyacrylate ตาม
หนังสือที่ อก 5102.3.1/39 ลงวันที่ 7 มกราคม 2563 เนื่องด้วยเหตุผลทางการตลาด และเศรษฐกิจ รายละเอียดดัง
ภาคผนวก ก-4 
 สำหรับปล่อง Boiler ชุดที่ 2 และปล่อง Caustic Scrubber ชุดที่ 2 เป็นปล่องที่อยู่ในพื้นที่ของส่วนขยาย 
ของโครงการ โดยในปัจจุบันโครงการยังไม่มีกำหนดการในการขยายพ้ืนที่ดังกล่าว หากโครงการได้ดำเนินการขยายพ้ืนที่
กำลังการผลิต โครงการจะดำเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบายดังกล่าวตามที่มาตรการกำหนดไว้  
อย่างเคร่งครัด 

จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ  เมื่อนำมาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 เรื่อง กำหนดค่าปริมาณสารเจือปน ในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน และเกณฑ์ที่
กำหนดในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) ตำแหน่งการตรวจวัดดังแสดงในภาพที่ 3.1-1 สามารถสรุป
ได้ดังตารางท่ี 3.1-1 ถึง ตารางท่ี 3.1-5 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด              หน้า 3-2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ภาพที ่3.1-1 แสดงตำแหน่งการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย  

1 

2 

3 4 5 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด              หน้า 3-3 

 

ตารางท่ี 3.1-1 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ปล่อง Bolier ชุดที่ 1 ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

วันที่ตรวจวัด  :   12 มิถุนายน พ.ศ. 2569  เวลาขณะเก็บตัวอย่าง :  11.25-12.27 น. 
ข้อมูลเชื้อเพลิง   

- ชนิดของเชื้อเพลิง  : ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas)  
ข้อมูลลักษณะปล่อง 

- ตำแหน่งพิกัด  : X = 733116, Y = 1438796   - ความสูง    : 24 เมตร 
- เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  : 0.49 เมตร    - ลักษณะปากปล่อง : กลม 
- อุณหภูมิภายในปล่อง  : 153 องศาเซลเซียส   - อัตราการไหลของอากาศ : 1,118 ลูกบาศก์เมตรต่อช่ัวโมง 
- ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง  : 2.74 เมตรต่อวินาท ี   - ร้อยละออกซิเจน   : 5.65 
- ร้อยละความชื้น  : 13.25     - ร้อยละคาร์บอนไดออกไซด์ : 8.57 
 

ดัชนีคุณภาพ 

อากาศ 
หน่วย 

ค่าความเข้มข้น  
มาตรฐาน 

อัตราการระบาย 

(g/s) 

เกณฑ์อัตราการระบาย  

(g/s) 

อัตราการระบาย 

(kg/rai/day) 

เกณฑ์อัตราการระบาย  

(kg/rai/day) @Actual O2 @7% O2  

ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx)  ppm 50.77 46.29 1001/, 2002/ 0.030 0.0971/ , 0.06843/ 0.0801 - 

มาตรฐาน :  1/ ค่าที่กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA)  
          :  2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
  :  3/ ค่าที่กำหนดโดยนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์นซีบอร์ด (ระยอง) 
 
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม : บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง/บันทึก  : นายนราธิป         เทือกชัยคำ ทะเบียนเลขที่  : ว-204-จ-0003 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ : นายศรายุทธ จิตรานนท์ ทะเบียนเลขที่  : ว-204-ค-0003  
เบอร์โทรศัพท์   : 0-2760-3000 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด              หน้า 3-4 

ตารางท่ี 3.1-2 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ปล่อง Caustic Scrubber ชุดที่ 1 ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

วันที่ตรวจวัด  :   12 มิถุนายน พ.ศ. 2569  เวลาขณะเก็บตัวอย่าง :  13.40-14.10 น. 
ข้อมูลลักษณะปล่อง 

- ตำแหน่งพิกัด  : X = 733096, Y = 1438791   - ความสูง    : 24 เมตร 
- เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  : 1.59 เมตร    - ลักษณะปากปล่อง : กลม 
- อุณหภูมิภายในปล่อง  : 58.0 องศาเซลเซียส   - อัตราการไหลของอากาศ : 68,633 ลูกบาศก์เมตรต่อช่ัวโมง 
- ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง  : 12.4 เมตรต่อวินาท ี   - ร้อยละออกซิเจน   : 19.0 
- ร้อยละความชื้น  : 13.39     - ร้อยละคาร์บอนไดออกไซด์ : 1.0 
 

ดัชนีคุณภาพ 

อากาศ 
หน่วย 

ค่าความเข้มข้น  
มาตรฐาน 

อัตราการระบาย 

(g/s) 

เกณฑ์อัตราการระบาย  

(g/s) 

อัตราการระบาย 

(kg/rai/day) 

เกณฑ์อัตราการระบาย  

(kg/rai/day) @Actual O2 @7% O2  

กรดอะคลิลิก (Acrylic Acid) ppm <1.0 - 2.01/  <0.02 0.1121/ <0.1518 - 

สารประกอบอินทรียร์ะเหยง่าย  

(Total VOCs) 

ppm 17.5 - - 0.49 - 1.3263 - 

มาตรฐาน :  1/ ค่าที่กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA)  
          :  2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
  :  3/ ค่าที่กำหนดโดยนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์นซีบอร์ด (ระยอง) 
 
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม : บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง/บันทึก  : นายจิตกร สีวะสา, นายนราธิป เทือกชัยคำ 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ : นางสาวกนกกร  เอนก  ทะเบียนเลขที่  : ว-204-ค-0004 
ชื่อผู้วิเคราะห์ : นางสาวศรัณยา    เฉลิมธำรงค ์ ทะเบียนเลขที่  : ว-204-จ-0011 
เบอร์โทรศัพท์   : 0-2760-3000 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด              หน้า 3-5 

 

ตารางท่ี 3.1-2 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ปล่อง Caustic Scrubber ชุดที่ 1 ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

วันที่ตรวจวัด  :    12 มิถุนายน พ.ศ. 2569     เวลาขณะเก็บตัวอย่าง :  11.40-12.42 น. 
ข้อมูลลักษณะปล่อง 

- ตำแหน่งพิกัด   : X = 733096, Y = 1438791  - ความสูง    : 24 เมตร 
- เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง   : 1.59 เมตร   - ลักษณะปากปล่อง : กลม 
- อุณหภูมิภายในปล่อง   : 58 องศาเซลเซียส  - อัตราการไหลของอากาศ : 68,672 ลูกบาศก์เมตรต่อช่ัวโมง 
- ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง   : 12.41 เมตรต่อวินาท ี  - ร้อยละออกซิเจน   : 18.96 
- ร้อยละความชื้น    : 13.21    - ร้อยละคาร์บอนไดออกไซด์ : 0.95 
 

ดัชนีคุณภาพ 

อากาศ 
หน่วย 

ค่าความเข้มข้น  
มาตรฐาน 

อัตราการระบาย 

(g/s) 

เกณฑ์อัตราการระบาย  

(g/s) 

อัตราการระบาย 

(kg/rai/day) 

เกณฑ์อัตราการระบาย  

(kg/rai/day) @Actual O2 @7% O2  

ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx)  ppm 1.16 8.34 4.31/, 2002/ 0.042 0.1541/ 0.1128 - 

มาตรฐาน :  1/ ค่าที่กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA)  
          :  2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
  :  3/ ค่าที่กำหนดโดยนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์นซีบอร์ด (ระยอง) 
 
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม : บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง/บันทึก  : นายนราธิป         เทือกชัยคำ ทะเบียนเลขที่  : ว-204-จ-0003 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ : นายศรายุทธ จิตรานนท์ ทะเบียนเลขที่  : ว-204-ค-0003  
เบอร์โทรศัพท์   : 0-2760-3000 

 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด              หน้า 3-6 

 

ตารางท่ี 3.1-3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ปล่อง Process Baghouse (BH-1001) ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

วันที่ตรวจวัด  :   12 มิถุนายน พ.ศ. 2569  เวลาขณะเก็บตัวอย่าง :  10.30-11.20 น. 
ข้อมูลลักษณะปล่อง 

- ตำแหน่งพิกัด  : X = 733140, Y = 1438817   - ความสูง    : 21 เมตร 
- เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  : 0.50 x 0.45  เมตร   - ลักษณะปากปล่อง : สี่เหลี่ยมผืนผ้า 
- อุณหภูมิภายในปล่อง  : 95.0 องศาเซลเซียส   - อัตราการไหลของอากาศ : 14,537 ลูกบาศก์เมตรต่อช่ัวโมง 
- ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง  : 23.1 เมตรต่อวินาท ี   - ร้อยละออกซิเจน   : 20.9 
- ร้อยละความชื้น  : 3.03     - ร้อยละคาร์บอนไดออกไซด์ : 0.0 
 

ดัชนีคุณภาพ 

อากาศ 
หน่วย 

ค่าความเข้มข้น  
มาตรฐาน 

อัตราการระบาย 

(g/s) 

เกณฑ์อัตราการระบาย  

(g/s) 

อัตราการระบาย 

(kg/rai/day) 

เกณฑ์อัตราการระบาย  

(kg/rai/day) @Actual O2 @7% O2  

ฝุ่นละอองรวม  

(Total Suspended Particulate) 
mg/m3 <0.5 - 53.31/ , 4002/ <0.002 0.2061/ <0.005452 0.746 

มาตรฐาน :  1/ ค่าที่กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA)  
          :  2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
  :  3/ ค่าที่กำหนดโดยนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์นซีบอร์ด (ระยอง) 
 
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม : บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง/บันทึก  : นายสุทธ์ิดำรงค ์   โชคปิตินันท์ 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ : นายเดช   ช้างชน  ทะเบียนเลขที่  : ว-323-ค-0001 
ชื่อผู้วิเคราะห์ : นางสาวธนิตา  กุลสุริวงศ ์ ทะเบียนเลขที่  : ว-323-จ-0029 
เบอร์โทรศัพท์   : 0-2760-3000 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด              หน้า 3-7 

 
 

ตารางท่ี 3.1-4 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ปล่อง Packaging Baghouse (BH-1080) ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

 
วันที่ตรวจวัด  :    12 มิถุนายน พ.ศ. 2569   เวลาขณะเก็บตัวอย่าง : 11.30-12.20 น. 
ข้อมูลลักษณะปล่อง 

- ตำแหน่งพิกัด  : X = 733163, Y = 1438822   - ความสูง    : 21 เมตร 
- เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  : 0.45 x 0.35 เมตร   - ลักษณะปากปล่อง : สี่เหลี่ยมผืนผ้า 
- อุณหภูมิภายในปล่อง  : 45.0 องศาเซลเซียส   - อัตราการไหลของอากาศ : 4,006 ลูกบาศก์เมตรต่อช่ัวโมง 
- ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง  : 7.8 เมตรต่อวินาท ี   - ร้อยละออกซิเจน   : 20.9 
- ร้อยละความชื้น  : 3.01     - ร้อยละคาร์บอนไดออกไซด์ : 0.0 
 

ดัชนีคุณภาพ 

อากาศ 
หน่วย 

ค่าความเข้มข้น  
มาตรฐาน 

อัตราการระบาย 

(g/s) 

เกณฑ์อัตราการระบาย  

(g/s) 

อัตราการระบาย 

(kg/rai/day) 

เกณฑ์อัตราการระบาย  

(kg/rai/day) @Actual O2 @7% O2  

ฝุ่นละอองรวม  

(Total Suspended Particulate) 
mg/m3 <0.5 - 45.01/ , 4002/ <0.0001 0.0631/ <0.0015 0.746 

มาตรฐาน :  1/ ค่าที่กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA)  
          :  2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
  :  3/ ค่าที่กำหนดโดยนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์นซีบอร์ด (ระยอง) 
 
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม : บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง/บันทึก  : นายสุทธ์ิดำรงค ์   โชคปิตินันท์ 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ : นายเดช   ช้างชน  ทะเบียนเลขที่  : ว-323-ค-0001 
ชื่อผู้วิเคราะห์ : นางสาวธนิตา  กุลสุริวงศ ์ ทะเบียนเลขที่  : ว-323-จ-0029 
เบอร์โทรศัพท์   : 0-2760-3000 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด              หน้า 3-8 

 
 

ตารางท่ี 3.1-5 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ปล่อง Pneumatic Conveying Baghouse 1 (PC1070) ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

 
วันที่ตรวจวัด  : -    เวลาขณะเก็บตัวอย่าง :  - 
ข้อมูลลักษณะปล่อง 

- ตำแหน่งพิกัด  : X = 733081, Y = 1438808   - ความสูง    : 20 เมตร 
- เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  : 0.08 เมตร    - ลักษณะปากปล่อง  : วงกลม 
- อุณหภูมิภายในปล่อง  : - องศาเซลเซียส   - อัตราการไหลของอากาศ : - ลูกบาศก์เมตรต่อช่ัวโมง 
- ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง  : -  เมตรต่อวินาท ี   - ร้อยละออกซิเจน   : - 
- ร้อยละความชื้น  : -     - ร้อยละคาร์บอนไดออกไซด์ : - 
 

ดัชนีคุณภาพ 

อากาศ 
หน่วย 

ค่าความเข้มข้น  
มาตรฐาน 

อัตราการระบาย 

(g/s) 

เกณฑ์อัตราการระบาย  

(g/s) 

อัตราการระบาย 

(kg/rai/day) 

เกณฑ์อัตราการระบาย  

(kg/rai/day) @Actual O2 @7% O2  

ฝุ่นละอองรวม  

(Total Suspended Particulate) 
mg/m3 อยู่ในระหว่างดำเนินการเจาะปล่อง 24.71/ , 4002/ - 0.0071/ - 0.746 

มาตรฐาน :  1/ ค่าที่กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA)  
          :  2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
  :  3/ ค่าที่กำหนดโดยนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์นซีบอร์ด (ระยอง) 
 
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม : - 
ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง/บันทึก  : -  
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ : -    ทะเบียนเลขที่  : -  
ชื่อผู้วิเคราะห์ : -    ทะเบียนเลขที่  : - 
เบอร์โทรศัพท์   : - 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด  หน้า 3-9 

3.1.2 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ ระหว่างป ีพ.ศ. 2566-2569 
 
 ผลการต ิดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล ่องระบายอากาศ โครงการโรงงานผลิต Sodium 
Polyacrylate ครั้งที่ 1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 โดยทำการตรวจวัดค่าความ
เข้มข้นของฝุ่นละออง ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน และกรดอะคลิลิก พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในค่าที่กำหนด  
ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมและกระทรวง
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ดังแสดงในรูปที่ 3.1-1 รายละเอียดดังแสดงในตารางท่ี 3.1-6 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด  หน้า 3-10 

 

ตารางท่ี 3.1-6 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายจากปล่องระบาย ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

รายละเอียด หน่วย 

ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน ปล่อง Bolier ชุดที่ 1 

30 มิ.ย. 66 12 ธ.ค. 66 17 มิ.ย. 67 9 ธ.ค. 67 19 มิ.ย. 68 4 พ.ย. 68 12 มิ.ย. 69 

ข้อมูลทั่วไป          

เส้นผา่นศูนย์กลางปล่อง m 0.49 0.49 0.49 0.49 0.49 0.49 0.49 - 

อุณหภูม ิ oC 142 160 143 131 150 140 153 - 

ความเร็วของก๊าซ m/s 2.60 2.67 3.20 2.57 2.65 4.12 2.74 - 

อัตราการไหล Nm3/hr 1,109 1,079 1,337 1,112 1,059 1,711 1,118 - 

ออกซิเจน % 6.49 7.39 8.21 7.02 6.47 6.38 5.65 - 

ความช้ืน % 11.98 12.48 13.04 12.64 15.09 14.26 13.25 - 

ประเภทของแหล่งกำเนิด - Combustion Combustion Combustion Combustion Combustion Combustion Combustion - 

เชื้อเพลิง - Natural Gas Natural Gas Natural Gas Natural Gas Natural Gas Natural Gas Natural Gas - 

พารามิเตอร์  @7% O2 @7% O2 @7% O2 @7% O2 @7% O2 @7% O2 @7% O2  

Oxides of Nitrogen ppm 55.93 57.92 65.80 68.51 49.90 50.35 46.29 1001/, 2002/ 

  @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2  

 g/s 0.0324 0.0317 0.0419 0.0398 0.0287 0.0470 0.030 0.0971/, 0.06843/ 

 Kg/Year 506.927 992.600 644.967 1,222.647 416.287 1,429.89 453.641 3,0511/ 

มาตรฐาน   :  1/ ค่าที่กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA)  
          :  2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
  :  3/ ค่าที่กำหนดโดยนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์นซีบอร์ด (ระยอง) 

 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด  หน้า 3-11 

 

ตารางท่ี 3.1-6 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศท่ีระบายจากปล่องระบาย ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

รายละเอียด หน่วย 
ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน ปล่อง Caustic Scrubber ชุดที ่1 
30 มิ.ย. 66 12 ธ.ค. 66 17 มิ.ย. 67 9 ธ.ค. 67 19 มิ.ย. 68 4 พ.ย. 68 12 มิ.ย. 69 

ข้อมูลทั่วไป          
เส้นผา่นศูนย์กลางปล่อง m 1.59 1.59 1.59 1.59 1.59 1.59 1.59 - 
อุณหภูม ิ oC 57 63 54 47 61 54 58 - 

ความเร็วของก๊าซ m/s 12.65 14.08 17.34 11.97 11.49 11.46 12.41 - 
อัตราการไหล Nm3/hr 70,350 75,778 97,506 67,982 61,681 63,700 68,672 - 
ออกซิเจน % 18.77 19.01 18.72 20.02 19.5 19.57 18.96 - 
ความช้ืน % 13.38 14.26 12.48 13.72 14.76 13.70 13.21 - 
ประเภทของแหล่งกำเนิด - Process Process Process Process Process Process Process - 
พารามิเตอร ์  @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2  
Oxides of Nitrogen ppm 0.52 0.72 0.48 2.05 0.77 1.11 1.16 4.31/, 2002/ 

 g/s 0.0191 0.0286 0.0245 0.0728 0.0249 0.0370 0.042 0.1541/ 
 Kg/Year 298.98 891.81 376.17 2,240.21 360.61 1,123.82 638.86 4,8581/ 

มาตรฐาน    :  1/ ค่าที่กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA)  
          :  2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
  :  3/ ค่าที่กำหนดโดยนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์นซีบอร์ด (ระยอง) 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด  หน้า 3-12 

ตารางท่ี 3.1-6 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศท่ีระบายจากปล่องระบาย ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

รายละเอียด หน่วย 
ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน ปล่อง Caustic Scrubber ชุดที ่1 
30 มิ.ย. 66 12 ธ.ค. 66 17 มิ.ย. 67 9 ธ.ค. 67 19 มิ.ย. 68 4 พ.ย. 68 12 มิ.ย. 69 

ข้อมูลทั่วไป          
เส้นผา่นศูนย์กลางปล่อง m 1.59 1.59 1.59 1.59 1.59 1.59 1.59 - 
อุณหภูม ิ oC 57.0 62.7 54.0 46.8 60.5 54.0 58.0 - 
ความเร็วของก๊าซ m/s 12.6 14.1 17.34 12.0 11.5 11.5 12.4 - 
อัตราการไหล Nm3/hr 70,221 75,529 97,682 68,096 61,660 63,785 68,633 - 
ออกซิเจน % 18.8 19.0 18.7 20.0 19.5 19.6 19.0 - 
ความช้ืน % 13.44 14.48 12.42 13.84 14.92 13.68 13.39 - 
ประเภทของแหล่งกำเนิด - Process Process Process Process Process Process Process - 
พารามิเตอร ์  @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2  
Acrylic Acid ppm <1.0 <1.0 <1.0 <1.0 <1.0 <1.0 <1.0 2.01/  

 g/s <0.0575 <0.0618 <0.080 <0.0558 <0.0514 <0.02 <0.02 0.1121/ 
 Kg/Year <899.03 <1,933.97 <1,229.88 <1,714.74 <745.84 <1,588.14 <859.23 3,5401/ 
Total VOCs ppm 53.4 23.0 15.3 165 55.5 68.3 17.5 - 
 g/s 1.53 0.71 0.61 4.60 1.40 1.78 0.49 - 

 Kg/Year 23,984.01 22,173.78 9,400.71 141,348.25 20,316.12 54,189.71 7,512.41 - 

มาตรฐาน    :  1/ ค่าที่กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA)  
          :  2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
  :  3/ ค่าที่กำหนดโดยนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์นซีบอร์ด (ระยอง) 
 

 

 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด  หน้า 3-13 

 

ตารางท่ี 3.1-6 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศท่ีระบายจากปล่องระบาย ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

รายละเอียด หน่วย 

ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน Process Bag House Stack 

29 มิ.ย. 66 13 ธ.ค. 66 18 มิ.ย. 67 9 ธ.ค. 67 20 มิ.ย. 68 4 พ.ย. 68 12 มิ.ย. 69 

ข้อมูลทั่วไป          

เส้นผา่นศูนย์กลางปล่อง m 0.50 x 0.45 0.50 x 0.45 0.50 x 0.45 0.50 x 0.45 0.50 x 0.45 0.50 x 0.45 0.50 x 0.45 - 

อุณหภูม ิ oC 102 99.6 100 98.5 100 101 95.0 - 

ความเร็วของก๊าซ m/s 21.2 25.1 21.3 23.2 23.4 23.9 23.1 - 

อัตราการไหล Nm3/hr 13,166 15,577 13,160 14,500 14,417 14,851 14,537 - 

ออกซิเจน % 21.2 20.8 20.9 20.9 20.9 20.9 20.9 - 

ความช้ืน % 3.52 3.57 3.28 3.03 2.71 3.01 3.03 - 

ประเภทของแหล่งกำเนิด - Process Process Process Process Process Process Process - 

พารามิเตอร์  @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2  

Total Suspended  mg/m3 0.8 <0.5 <0.5 <0.5 <0.5 <0.5 <0.5 53.31/ , 4002/ 

Particulate g/s 0.003 <0.002 <0.002 <0.002 <0.002 <0.002 <0.002 0.2061/ 

 Kg/Year 45.75 <67.67 <28.11 <61.94 <29.06 <62.73 <30.88 6,5003/ 

มาตรฐาน  :  1/ ค่าที่กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA)  
          :  2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
  :  3/ ค่าที่กำหนดโดยนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์นซีบอร์ด (ระยอง) 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด  หน้า 3-14 

 

ตารางท่ี 3.1-6 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศท่ีระบายจากปล่องระบาย ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

รายละเอียด หน่วย 

ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน Packaging Bag House Stack 

29 มิ.ย. 66 13 ธ.ค. 66 18 มิ.ย. 67 9 ธ.ค. 67 20 มิ.ย. 68 4 พ.ย. 68 12 มิ.ย. 69 

ข้อมูลทั่วไป          

เส้นผา่นศูนย์กลางปล่อง m 0.45 x 0.35 0.45 x 0.35 0.45 x 0.35 0.45 x 0.35 0.45 x 0.35 0.45 x 0.35 0.45 x 0.35 - 

อุณหภูม ิ oC 49.3 49.3 48.0 48.0 54.0 49.0 45.0 - 

ความเร็ว m/s 5.9 5.9 7.2 7.4 6.7 7.0 7.8 - 

อัตราการไหล Nm3/hr 2,998 2,800 3,637 3,725 3,292 3,548 4,006 - 

ออกซิเจน % 20.9 20.8 20.9 20.9 20.9 20.9 20.9 - 

ความช้ืน % 2.90 3.55 2.76 3.00 2.82 2.65 3.01 - 

ประเภทของแหล่งกำเนิด - Process Process Process Process Process Process Process - 

พารามิเตอร์  @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2 @Actual O2  

Total Suspended  mg/m3 0.5 <0.5 <0.5 <0.5 <0.5 <0.5 <0.5 45.01/ , 4002/ 

Particulate g/s 0.0004 <0.0004 <0.0005 <0.0005 <0.0005 <0.0005 <0.001 0.0631/ 

 Kg/Year 6.51 <12.16 <7.77 <15.91 <6.64 <14.99 <8.51 1,9803/ 

มาตรฐาน  :  1/ ค่าที่กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA)  
          :  2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
  :  3/ ค่าที่กำหนดโดยนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์นซีบอร์ด (ระยอง) 
 

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-15  

 

 

 
รูปที่ 3.1-1 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 
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รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-16  

 
รูปที่ 3.1-1 (ต่อ) กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

 

 

3.1.3 คุณภาพอากาศ นบรรยากาศโดยทั่วไป ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 มาตรการกำหนดให้ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จำนวน 2 สถานี ได้แก่ บริเวณภายใน
นิคมอุตสาหกรรม และบริเวณบ้านห้วยปราบ โดยกำหนดให้ตรวจวัดปริมาณก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ และปริมาณ  
ฝุ่นละอองทั้งหมด ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง ในช่วงเดียวกับท่ีมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 
 โครงการได้ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ บริเวณใกล้เคียงโครงการเป็นเวลา 7 วัน  
ในช่วงระหว่างวันที่ 8-15 มิถุนายน พ.ศ. 2569 จำนวน 2 สถานี ได้แก่ บริเวณภายในนิคมอุตสาหกรรม (ESIE) และ
บริเวณบ้านห้วยปราบ เมื่อนำมาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ เรื่องกำหนด
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป พ.ศ. 2569 ซึ ่งกำหนดให้มีปริมาณก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ 
(Nitrogen Dioxide; NO2) ในเวลา 1 ชั่วโมง ไม่เกิน 120 ส่วนในพันล้านส่วน (ppb) และปริมาณฝุ่นละอองทั้งหมด ใน
เวลา 24 ชั่วโมง จะต้องไม่เกิน 200 ไมโครกรัมต่อลูกบาศก์เมตร ซึ่ง จากการตรวจวัด พบว่า คุณภาพอากาศใน
บรรยากาศทั้ง 2 สถานี มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานฯ กำหนด ตำแหน่งการตรวจวัดดังแสดงในภาพที่ 3.1-2 รายละเอียด
ผลการตรวจวัดแสดงในตารางท่ี 3.1-7 ถึงตารางท่ี 3.1-8 
 นอกจากนี้ ทางโครงการได้ทำการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลมเพื่อใช้ในการประเมินผลร่วมด้วย พบว่า  
ในช่วงวันและเวลาดังกล่าวลมส่วนใหญ่พัดมาจากทางทิศตะวันตกเฉียงใต้ค่อนไปทางทิศตะวันตก โดยมีความเร็วลม
เฉลี่ย <0.3-8.0 เมตรต่อวินาที และคิดเป็นลมสงบร้อยละ 27.38 ดังตารางท่ี 3.1-8 

 จากการพิจารณาผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ แสดงได้ว่า ทางโครงการได้มีมาตรการการ
จัดการคุณภาพอากาศที่ดี โดยมีการเฝ้าระวังด้านการระบายมลภาวะอากาศ รวมทั้งจัดให้มีการซ่อมบำรุงเครื่องจักร  
อย่างสม่ำเสมอ เป็นต้น 
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มาตร านไม่เกิน     มก. ลบ.ม. (กรณีไม่มีการเผาไหม้เ ื้อเพลิง)

 ุ นละอองที่ระบายออกจากปล่อง 

ค่าที่ EIA ก าหนดไม่เกิน 53.3 มก. ลบ.ม. ค่าที่ EIA ก าหนดไม่เกิน 45.0 มก. ลบ.ม.

ค่าที่ EIA ก าหนดไม่เกิน 2 .  มก. ลบ.ม.



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-17  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ภาพที่  3.1-2 แสดงตำแหน่งการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณโครงการ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-18  

ตารางท่ี 3.1-7  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ บริเวณภายในนิคมอุตสาหกรรม  
  ระหว่างวันที่ 8-15 มิถุนายน พ.ศ. 2569 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ 
 1 ชั่วโมง สูงสุด (ppb) 

ฝุ่นละอองเฉลี่ย 24 ชั่วโมง
(µg/m3) 

บริเวณภายในนิคมอตุสาหกรรม 

8-9 มิ.ย. 69 6.4 28.8 

9-10 มิ.ย. 69 5.4 33.6 
10-11 มิ.ย. 69 5.1 32.7 

11-12 มิ.ย. 69 7.2 26.1 
12-13 มิ.ย. 69 7.1 30.6 

13-14 มิ.ย. 69 7.5 33.6 
14-15 มิ.ย. 69 7.8 28.9 

ค่าต่ำสุด 5.1 26.1 

ค่าสูงสุด 7.8 33.6 
มาตรฐาน 120 200 

มาตรฐาน :  ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ เรื่องกำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป พ.ศ. 2569 

 

ชื่อผู้ตรวจวัด/วิเคราะห์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก  ประจำสถานีตรวจวัด  นายฉัตรชัย           สุขเปีย   

ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นางสาวกนกกร      เอนก เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-204-ค-0004 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ     รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 

ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวธนิตา         กุลสุริวงศ์ เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0029 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-19  

ตารางท่ี 3.1-8  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ บริเวณบ้านห้วยปราบ  
  ระหว่างวันที่ 8-15 มิถุนายน พ.ศ. 2569 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ 
 1 ชั่วโมง สูงสุด (ppb) 

ฝุ่นละอองเฉลี่ย 24 ชั่วโมง
(µg/m3) 

บริเวณบา้นห้วยปราบ 

8-9 มิ.ย. 69 15.4 40.9 

9-10 มิ.ย. 69 14.8 37.6 
10-11 มิ.ย. 69 16.0 43.1 

11-12 มิ.ย. 69 22.5 38.0 
12-13 มิ.ย. 69 22.0 50.2 

13-14 มิ.ย. 69 19.0 49.1 
14-15 มิ.ย. 69 19.3 45.8 

ค่าต่ำสุด 14.8 37.6 

ค่าสูงสุด 22.5 50.2 
มาตรฐาน 120 200 

มาตรฐาน :  ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ เรื่องกำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป พ.ศ. 2569 
 

ชื่อผู้ตรวจวัด/วิเคราะห์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก  ประจำสถานีตรวจวัด  นายฉัตรชัย           สุขเปีย   

ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นางสาวกนกกร      เอนก เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-204-ค-0004 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ     รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 

ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวธนิตา         กุลสุริวงศ์ เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0029 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
      
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-20  

ตารางท่ี 3.1-9  ร้อยละของการเกิดทิศทางลมในช่วงความเร็วลมที่ต่างกัน บริเวณพ้ืนที่โครงการ  
  ระหว่างวันที่ 8-15 มิถุนายน พ.ศ. 2569 

เวลา (น.  
8-9 มิ.ย. 69 9-1  มิ.ย. 69 1 -11 มิ.ย. 69 11-12 มิ.ย. 69 12-13 มิ.ย. 69 13-14 มิ.ย. 69 14-15 มิ.ย. 69 

WS 
(m/s) 

WD 
WS 

(m/s) 
WD 

WS 
(m/s) 

WD 
WS 

(m/s) 
WD 

WS 
(m/s) 

WD 
WS 

(m/s) 
WD 

WS 
(m/s) 

WD 

10.00 – 11.00 5.1 SSW 3.7 W 1.3 WSW 3.2 W 0.6 S 1.3 WNW 0.1 - 

11.00 – 12.00 5.4 WSW 2.2 W 3.1 SW 3.0 WSW 1.8 WNW 3.9 WSW 2.0 WNW 

12.00 – 13.00 1.0 SSE 3.9 WSW 3.4 W 4.0 SW 2.7 SW 2.5 WNW 3.5 WNW 

13.00 – 14.00 3.8 WNW 2.0 WNW 2.5 WNW 5.9 WSW 2.1 WSW 2.7 W 2.5 WSW 

14.00 – 15.00 2.1 WNW 1.6 W 0.6 SW 1.4 W 1.6 WSW 0.0 - 1.4 W 

15.00 – 16.00 3.5 WSW 2.6 WNW 2.6 W 0.5 WNW 1.1 SSW 1.2 SSE 1.3 SSW 

16.00 – 17.00 2.0 WSW 4.3 W 1.1 SSW 0.0 - 0.8 S 1.8 WNW 3.0 WSW 

17.00 – 18.00 0.8 W 4.4 SW 0.2 - 0.0 - 0.8 SE 0.0 - 1.9 WSW 

18.00 – 19.00 1.6 WSW 2.5 S 1.1 W 2.4 SE 1.0 SE 0.5 W 2.2 S 

19.00 – 20.00 0.0 - 2.1 S 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

20.00 – 21.00 0.0 - 1.8 SSW 0.9 W 1.4 ESE 0.0 - 0.0 - 0.7 S 

21.00 – 22.00 0.7 SW 1.6 SSE 0.0 - 1.6 ESE 0.0 - 0.0 - 1.6 WSW 

22.00 – 23.00 0.4 WSW 2.8 WSW 0.8 S 1.6 SSE 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

23.00 – 00.00 0.0 - 2.4 WSW 0.0 - 1.1 SE 0.3 WNW 0.0 - 0.0 - 

00.00 – 01.00 0.5 SE 2.1 WSW 0.0 - 0.6 SE 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

01.00 – 02.00 0.0 - 1.6 WSW 0.0 - 1.2 WSW 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

02.00 – 03.00 0.0 - 1.6 SSW 1.3 SE 0.9 S 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

03.00 – 04.00 0.0 - 1.7 SW 1.1 ENE 1.2 WSW 0.4 WNW 1.6 W 0.0 - 

04.00 – 05.00 0.6 W 0.0 - 0.0 - 1.1 SW 2.0 W 2.7 WNW 1.2 SW 

05.00 – 06.00 0.7 S 1.2 S 0.2 - 2.2 WSW 2.4 W 1.6 W 0.7 SSE 

06.00 – 07.00 0.5 WSW 2.4 S 2.2 WSW 0.3 SE 1.9 NW 2.4 WSW 0.4 S 

07.00 – 08.00 4.1 SW 3.1 W 0.4 SW 4.1 WSW 2.0 NW 0.4 NW 0.0 - 

08.00 – 09.00 4.2 WSW 4.8 SW 3.2 WNW 1.3 WSW 0.2 - 0.8 N 0.4 S 

09.00 – 10.00 2.8 WSW 4.1 WSW 2.8 WNW 2.9 WSW 1.5 NW 0.6 SW 0.0 - 

 

บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 

ชื่อผู้บันทึก  ประจำสถานีตรวจวัด  นายฉัตรชัย สุขเปีย   
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายศรายุทธ จิตรานนท์ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-204-ค-0003 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-21  

   

 

 WS (m/s) %  
  > 1 .0 0.00  

  8. -1 .  0.00  

  5.5-8.  0.60  
  3.3-5.5 10.12  

  1.7-3.3 25.60  

  0.3-1.7 36.31  
8-15 มิถุนายน พ.ศ. 2569   Calms 27.38  

    

 

สรุปผลการตรวจวัด : ในช่วงวันและเวลาดังกล่าวลมส่วนใหญ่พัดมาจากทางทิศตะวันตกเฉียงใต้ค่อนไปทางทิศ
ตะวันตก โดยมีความเร็วลมเฉลี่ย <0.3-8.0 เมตรต่อวินาที และคิดเป็นลมสงบร้อยละ 27.38 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-22  

3.1.4 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศ นบรรยากาศโดยท่ัวไป ระหว่างป ีพ.ศ. 2566-2569 
 จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศทั่วไปในบรรยากาศบริเวณใกล้เคียงโครงการ จำนวน 2 สถานี คือ บริเวณ 
บ้านห้วยปราบ (Ban Huay Prab) และนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์น ซีบอร์ด (ระยอง) (ESIE) ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569  
พบว่า  ทั้งสองสถานีมีปริมาณฝุ่นละอองรวมทั้งหมด และปริมาณก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม
ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ เรื่องกำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป พ.ศ. 2569  
(รายละเอียดผลการตรวจวัดในตารางท่ี 3.1-10 และรูปที่ 3.1-2)  
 

ตารางท่ี 3.1-10 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

บริเวณที่ทำการตรวจวัด วันที่ทำการตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 

ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ 
 1 ชั่วโมง สูงสุด 

ฝุ่นละอองเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

(ppb) (µg/m3) 
ภายในนิคมอุตสาหกรรม 24-25 มิ.ย. 66 19.0 53.0 

 25-26 มิ.ย. 66 12.0 56.0 

 26-27 มิ.ย. 66 7.0 46.0 
 27-28 มิ.ย. 66 8.0 62.0 

 28-29 มิ.ย. 66 19.0 65.0 
 29-30 มิ.ย. 66 14.0 51.0 

 30 มิ.ย.–1 ก.ค. 66 12.0 48.0 
 11-12 ธ.ค. 66 23.0 98.0 
 12-13 ธ.ค. 66 24.0 124.0 
 13-14 ธ.ค. 66 16.0 59.0 
 14-15 ธ.ค. 66 26.0 77.0 
 15-16 ธ.ค. 66 35.0 102.0 
 16-17 ธ.ค. 66 31.0 111.0 

 17-18 ธ.ค. 66 13.0 62.0 
 15-16 มิ.ย. 67 8.0 40.0 

 16-17 มิ.ย. 67 5.0 43.0 
 17-18 มิ.ย. 67 9.0 38.0 

 18-19 มิ.ย. 67 11.0 34.0 
 19-20 มิ.ย. 67 7.0 32.0 

 20-21 มิ.ย. 67 3.0 33.0 
 21-22 มิ.ย. 67 4.0 33.0 

มาตรฐาน 12  2   

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ เรื่องกำหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป พ.ศ. 2569



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-23  

ตารางท่ี 3.1-10 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

บริเวณที่ทำการตรวจวัด วันที่ทำการตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ 

 1 ชั่วโมงสูงสุด 
ฝุ่นละอองเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

(ppb) (µg/m3) 
ภายในนิคมอุตสาหกรรม 6-7 ธ.ค. 67 3.6 93.0 

(ต่อ) 7-8 ธ.ค. 67 3.8 97.0 
 8-9 ธ.ค. 67 1.8 71.0 

 9-10 ธ.ค. 67 1.3 72.0 
 10-11 ธ.ค. 67 2.6 114.0 

 11-12 ธ.ค. 67 1.6 86.0 
 12-13 ธ.ค. 67 2.0 58.0 
 14-15 มิ.ย. 68 3.7 22.0 

 15-16 มิ.ย. 68 6.7 27.0 
 16-17 มิ.ย. 68 3.6 39.0 

 17-18 มิ.ย. 68 6.8 32.0 
 19-20 มิ.ย. 68 6.7 36.0 

 20-21 มิ.ย. 68 8.5 45.0 
 21-22 มิ.ย. 68 5.6 45.0 

 3-4 พ.ย. 68 20.5 17.0 
 4-5 พ.ย. 68 12.7 18.0 
 5-6 พ.ย. 68 12.1 23.0 

 6-7 พ.ย. 68 18.0 47.0 
 7-8 พ.ย. 68 19.9 68.0 
 8-9 พ.ย. 68 16.9 38.0 
 9-10 พ.ย. 68 15.3 43.0 

 8-9 มิ.ย. 69 6.4 28.8 
 9-10 มิ.ย. 69 5.4 33.6 

 10-11 มิ.ย. 69 5.1 32.7 
 11-12 มิ.ย. 69 7.2 26.1 
 12-13 มิ.ย. 69 7.1 30.6 
 13-14 มิ.ย. 69 7.5 33.6 
 14-15 มิ.ย. 69 7.8 28.9 

มาตรฐาน 12  2   

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ เรื่องกำหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป พ.ศ. 2569



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-24  

ตารางท่ี 3.1-10 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

บริเวณที่ทำการตรวจวัด วันที่ทำการตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ 

 1 ชั่วโมงสูงสุด 
ฝุ่นละอองเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

(ppb) (µg/m3) 
บ้านห้วยปราบ 24-25 มิ.ย. 66 30.0 52.0 

 25-26 มิ.ย. 66 16.0 53.0 
 26-27 มิ.ย. 66 16.0 53.0 

 27-28 มิ.ย. 66 16.0 81.0 
 28-29 มิ.ย. 66 35.0 93.0 

 29-30 มิ.ย. 66 18.0 98.0 
 30 มิ.ย.–1 ก.ค. 66 14.0 92.0 
 11-12 ธ.ค. 66 17.0 116.0 

 12-13 ธ.ค. 66 14.0 129.0 
 13-14 ธ.ค. 66 12.0 70.0 

 14-15 ธ.ค. 66 15.0 100.0 
 15-16 ธ.ค. 66 18.0 151.0 

 16-17 ธ.ค. 66 20.0 172.0 
 17-18 ธ.ค. 66 19.0 84.0 

 15-16 มิ.ย. 67 3.0 45.0 
 16-17 มิ.ย. 67 6.0 60.0 

 17-18 มิ.ย. 67 4.0 59.0 

 18-19 มิ.ย. 67 4.0 50.0 
 19-20 มิ.ย. 67 3.0 48.0 
 20-21 มิ.ย. 67 3.0 38.0 
 21-22 มิ.ย. 67 5.0 52.0 

 6-7 ธ.ค. 67 4.1 102.0 
 7-8 ธ.ค. 67 4.9 117.0 

 8-9 ธ.ค. 67 3.8 81.0 
 9-10 ธ.ค. 67 3.9 91.0 
 10-11 ธ.ค. 67 4.9 148.0 
 11-12 ธ.ค. 67 4.8 80.0 
 12-13 ธ.ค. 67 4.0 56.0 

มาตรฐาน 12  2   

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ เรื่องกำหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป พ.ศ. 2569



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-25  

ตารางท่ี 3.1-10 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

บริเวณที่ทำการตรวจวัด วันที่ทำการตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ 

 1 ชั่วโมงสูงสุด 
ฝุ่นละอองเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

(ppb) (µg/m3) 
บ้านห้วยปราบ (ต่อ) 14-15 มิ.ย. 68 2.7 26.0 

 15-16 มิ.ย. 68 4.9 37.0 
 16-17 มิ.ย. 68 5.0 32.0 

 17-18 มิ.ย. 68 3.3 31.0 
 19-20 มิ.ย. 68 5.5 37.0 

 20-21 มิ.ย. 68 4.2 42.0 
 21-22 มิ.ย. 68 2.9 30.0 
 3-4 พ.ย. 68 41.3 28.0 

 4-5 พ.ย. 68 22.0 24.0 
 5-6 พ.ย. 68 20.5 50.0 

 6-7 พ.ย. 68 40.4 78.0 
 7-8 พ.ย. 68 20.6 98.0 

 8-9 พ.ย. 68 27.0 72.0 
 9-10 พ.ย. 68 27.1 94.0 

 8-9 มิ.ย. 69 15.4 40.9 
 9-10 มิ.ย. 69 14.8 37.6 
 10-11 มิ.ย. 69 16.0 43.1 

 11-12 มิ.ย. 69 22.5 38.0 
 12-13 มิ.ย. 69 22.0 50.2 
 13-14 มิ.ย. 69 19.0 49.1 
 14-15 มิ.ย. 69 19.3 45.8 

มาตรฐาน 12  2   

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ เรื่องกำหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป พ.ศ. 2569  
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รูปที่ 3.1-2 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศทั่วไป ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 
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ไมโครกรัมต่อลูกบาศก์เมตร

บ้านห้วยปราบ ภายในนิคมอุตสาหกรรม (ESIE) มาตรฐานเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง 

มาตร านก าหนดไม่เกิน 2   ไมโครกรัมต่อล กบาศก เมตร

ปริมาณ ุ นละออง  นเวลา 2   ั่วโมง
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3.2 คุณภาพน้ำ 
3.2.1 คุณภาพน้ำ ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 มาตรการกำหนดให้ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพน้ำ  ก่อนส่งไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ 
บริเวณบ่อพักน้ำ (Inspection Pit) ขนาด 5 ลบ.ม. และ 100 ลบ.ม. ก่อนส่งไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของ
นิคมฯ โดยให้ดำเนินการตรวจวัดอุณหภูมิ ความเป็นกรด-ด่าง ของแข็งแขวนลอยทั้งหมด ไนโตรเจนรวม บีโอดี  
ซีโอดี น้ำมันและไขมัน และฟอสเฟต เดือนละ 1 ครั้ง  
 โครงการได้ดำเนินการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะน้ำทิ ้ง จากสำนักงานบริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำ 
(Inspection pit) ในช่วงระหว่างเดือนกรกฎาคมถึงธันวาคม พ.ศ. 2568 เมื่อนำมาเปรียบเทียบกับประกาศการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายนํ้าเสียลงสู่ระบบบำบัดนํ้าเสีย
ส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม พบว่า คุณลักษณะน้ำทิ้งที่ทำการตรวจวิเคราะห์ทั้งหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานฯ 
กำหนด ตามรายละเอียดผลการตรวจวัดในตารางท่ี 3.2-1  

อย่างไรก็ตาม น้ำทิ้งส่วนนี้ทางโครงการได้ส่งเข้าระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของการนิคมฯ เพ่ือทำการบำบัดต่อไป 
 

ตารางที่ 3.2-1 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะน้ำทิ้ง จากสำนักงานบริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำ (Inspection pit) 

วันที่เก็บ
ตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH  
COD 

(mg/L) 
BOD5 

(mg/L) 

Oil & 
Grease 
(mg/L) 

Temperature 
(oC) 

TSS 
(mg/L) 

Phosphate 
(mg/L) 

TKN 
(mg/L) 

12 ม.ค. 69 9.0 31 7.3 <3 38.8 <5 1.04 21.0 
10 ก.พ. 69 8.0 59 4.6 <3 36.9 6 2.74 9.8 
11 มี.ค. 69 6.7 44 15.1 <3 39.0 5 1.27 19.4 
3 เม.ย. 69 8.6 57 8.4 <3 41.0 9 1.37 9.3 
12 พ.ค. 69 7.3 54 12.9 <3 34.0 <5 1.29 15.9 
11 มิ.ย. 69 7.5 56 10.7 <3 38.2 18 0.92 18.7 
ค่าต่ำสุด 6.7 31 4.6 <3 34.0 <5 0.92 9.3 
ค่าสูงสุด 9.0 59 15.1 <3 41.0 18 2.74 21.0 
มาตรฐาน 5.5-9.0 <750 <500 <10 <45 <200 - <100 

มาตรฐาน :  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 45/2541 เรื่อง หลักเกณฑ์ทั่วไปในการระบายน้ำท้ิง 
  จากโรงงานอุตสาหกรรมในนิคมอุตสาหกรรม สำหรับนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์น ซีบอร์ด (ระยอง) 
 : ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 78/2554 เรื่อง หลักเกณฑ์ทั่วไปในการระบายน้ำเสียเข้าสู่        
        ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม สำหรับนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์น ซีบอร์ด (ระยอง) 
  : ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ําเสียลงสู่ 
                          ระบบบำบัดน้ําเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม 

บริษัทผู้ตรวจวดั/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้ตรวจวัด/บันทึก นายนฤนาท ธรรมสะโร, นายพงษ์เทพ สิทธิเลาะ, นายวรัญญู ฉิมพาลี, นายอมลวิชญ์ วงศ์ษาไชย, นายวสันต์ คินันติ และ  

นายณัฐวุฒิ อถมพรมราช 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายเดช ช้างชน เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0001 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวจิตสุภา ประเทืองสุข เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0004 
 นางพจนา สีดา เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0028 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   
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3.2.2 เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะน้ำทิ้ง ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 
 สำหรับการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะน้ำทิ้ง จากสำนักงานบริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำ (Inspection Pit)  
ของ บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 พบว่า คุณลักษณะน้ำทิ้งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 
ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 45/2541 เรื่อง หลักเกณฑ์ทั่วไปในการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน
อุตสาหกรรมในนิคมอุตสาหกรรม และประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 78/2554 เรื่อง หลักเกณฑ์ทั่วไป
ในการระบายน้ำเสียเข้าสู ่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม สำหรับนิคมอุตสาหกรรม อีสเทิร์น  
ซีบอร์ด (ระยอง) ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบาย
นํ้าเสียลงสู่ระบบบำบัดนํ้าเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม มีผลบังคับใช้ตั้งแต่วันที่ 28 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 (ประกาศ
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายนํ้าเสียลงสู่ระบบบำบัด 
นํ้าเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม ถูกยกเลิก) รายละเอียดผลการตรวจวิเคราะห์ดังตารางที่ 3.2-2 และรูปที่ 3.2-1 
  

ตารางท่ี 3.2-2 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะน้ำทิ้งจากสำนักงานบริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำ  
     (Inspection Pit) ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

เดือน 
ผลการตรวจวัด 

pH COD BOD Oil & Grease  Temperature TSS Phosphate TKN 
 (mg/L) (mg/L) (mg/L) (oC) (mg/L) (mg/L) (mg/L) 

มกราคม 2566 7.7 221 46.9 5 29.1 36 5.414 57.4 
กุมภาพันธ์ 2566 8.2 70 14.5 5 34.3 42 3.063 15.9 

มีนาคม 2566 7.8 79 7.8 5 31.7 6 4.100 16.0 
เมษายน 2566 8.4 54 5.9 <3 34.2 10 2.609 12.4 

พฤษภาคม 2566 7.7 61 8.3 <3 32.7 10 3.353 23.5 
มิถุนายน 2566 7.5 74 16.7 <3 31.7 5 3.255 9.4 
กรกฎาคม 2566 7.5 64 10.6 <3 31.5 8 3.857 16.6 
สิงหาคม 2566 7.5 68 8.0 <3 31.8 26 3.361 13.5 
 กันยายน 2566 7.8 95 7.9 5 32.4 16 2.822 31.5 
ตุลาคม 2566 7.6 58 8.6 <3 31.2 7 2.752 8.4 

พฤศจิกายน 2566 7.6 42 9.8 <3 32.7 9 1.987 10.3 

ธันวาคม 2566 7.9 67 19.2 <3 34.7 16 1.879 19.5 
มกราคม 2567 7.6 44 5.3 <3 31.0 <5 3.492 15.4 

กุมภาพันธ์ 2567 7.1 125 16.5 <3 34.2 15 2.401 20.6 
มีนาคม 2567 7.7 57 13.4 <3 31.8 10 2.623 20.2 

เมษายน 2567 7.3 57 9.8 <3 32.5 10 1.491 21.1 
พฤษภาคม 2567 8.1 181 37.4 3 32.8 33 2.980 37.8 
มิถุนายน 2567 7.6 42 14.4 <3 32.7 12 1.289 23.8 

มาตรฐาน 5.5-9.0 <750 <500 <10 <45 <200 - <100 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-29  

ตารางท่ี 3.2-2 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะน้ำทิ้งจากสำนักงานบริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำ  
  (Inspection Pit) ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

เดือน 

ผลการตรวจวัด 

pH 
COD BOD Oil&Grease  Temperature TSS Phosphate TKN 

(mg/L) (mg/L) (mg/L) (oC) (mg/L) (mg/L) (mg/L) 

กรกฎาคม 2567 7.4 75 7.8 <3 30.4 18 2.982 20.2 
สิงหาคม 2567 7.6 188 40.2 4 30.7 22 3.733 30.7 

 กันยายน 2567 7.1 53 9.8 <3 31.7 12 2.356 17.8 
ตุลาคม 2567 6.5 381 130 <3 34.6 41 1.315 10.2 

พฤศจิกายน 2567 8.0 126 33.7 <3 32.2 27 4.592 35.0 
ธันวาคม 2567 7.8 71 25.0 <3 30.8 19 4.541 31.2 
มกราคม 2568 8.0 85 24.1 4 34.7 20 3.087 50.0 

กุมภาพันธ์ 2568 7.8 77 16.0 <3 31.0 18 4.216 26.9 
มีนาคม 2568 7.8 136 49.8 <3 30.6 25 3.102 67.0 

เมษายน 2568 7.8 164 49.3 3 31.5 28 4.910 62.3 
พฤษภาคม 2568 7.7 38 10.6 <3 34.3 13 0.852 11.5 

มิถุนายน 2568 7.8 46 8.4 <3 36.0 30 0.812 12.9 
กรกฎาคม 2568 7.8 257 37.6 4 31.5 34 2.282 37.1 

สิงหาคม 2568 7.5 64 19.2 <3 33.2 10 2.219 13.9 
 กันยายน 2568 8.5 <25 <2.0 <3 37.7 10 1.126 2.5 
ตุลาคม 2568 7.9 33 14.2 3 38.8 11 1.52 22.9 

พฤศจิกายน 2568 7.3 48 12.7 4 38.4 16 0.99 22.7 
ธันวาคม 2568 8.3 28 5.8 <3 37.8 9 1.75 19.0 

มกราคม 2569 9.0 31 7.3 <3 38.8 <5 1.04 21.0 
กุมภาพันธ์ 2569 8.0 59 4.6 <3 36.9 6 2.74 9.8 

มีนาคม 2569 6.7 44 15.1 <3 39.0 5 1.27 19.4 
เมษายน 2569 8.6 57 8.4 <3 41.0 9 1.37 9.3 

พฤษภาคม 2569 7.3 54 12.9 <3 34.0 <5 1.29 15.9 
มิถุนายน 2569 7.5 56 10.7 <3 38.2 18 0.92 18.7 

มาตรฐาน 5.5-9.0 <750 <500 <10 <45 <200 - <100 

มาตรฐาน :  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 45/2541 เรื่อง หลกัเกณฑท์ั่วไปในการระบายน้ำทิ้ง 
  จากโรงงานอุตสาหกรรมในนิคมอุตสาหกรรม สำหรับนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์น ซีบอร์ด (ระยอง) 
 : ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 78/2554 เรื่อง หลักเกณฑ์ทั่วไปในการระบายน้ำเสียเข้าสู่        
  ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม สำหรับนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์น ซีบอร์ด (ระยอง) 
  : ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ําเสียลงสู่ 
                         ระบบบำบัดน้ําเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-30  

 

 

 

รูปที่ 3.2-1 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะน้ำทิ้ง ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 
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ค่าความเป็นกรด-ด่าง

มาตร านค่าความเป็นกรดและด่างอย ่ระหว่าง 5.5-9. 
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COD

มาตร านค่า ีโอดี ไม่เกิน  5 มิลลิกรัมต่อลิตร.
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                BOD5
มาตร านค่าบีโอดี ไม่เกิน 5  มิลลิกรัมต่อลิตร



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
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ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-31  

 

 

 

รูปที่ 3.2-1 (ต่อ) กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะน้ำทิ้ง ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 
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                ค่าน้ ามันและไขมัน

มาตร านน้ ามันและไขมัน ไม่เกิน   มิลลิกรัมต่อลิตร
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oC อุณหภ มิ
มาตร านอุณหภ มิ ไม่เกิน  5 องศาเ ลเ ียส
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                ค่าของแข็งแขวนลอยทั้งหมด 

มาตร านค่าของแข็งแขวนลอยทั้งหมด ไม่เกิน 2  มิลลิกรัมต่อ
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-32  

 

 

 

รูปที่ 3.2-1 (ต่อ) กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะน้ำทิ้ง ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 
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                ฟอสเฟต

ไม่มีเกณ  มาตร านก าหนด
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                ปริมาณไนโตรเจนทั้งหมด

มาตร าน ทีเคเอ็นไม่เกิน     มิลลิกรัมต่อลิตร
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-33  

3.3 ระดับเสียง 

3.3.1 ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

 มาตรการกำหนดให้ดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง จำนวน 4 สถานี ได้แก่ บริเวณกึ่งกลางรั้ว
ด้านทิศเหนือภายในโรงงาน บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศใต้ภายในโรงงาน บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศตะวันออกภายใน
โรงงาน และบริเวณก่ึงกลางรั้วด้านทิศตะวันตกภายในโรงงาน ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง 

 โครงการได้ดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง ในช่วงระหว่างวันที่ 8-15 มิถุนายน พ.ศ. 2569 เมื่อ
นำมาเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 พ.ศ. 2540 ซึ่งกำหนดไว้
ไม่เกิน 70 เดซิเบล (เอ) พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนดทั้งหมด ตำแหน่งการตรวจวัดดังแสดงในภาพที่ 3.3-1 
รายละเอียดผลการตรวจวัดแสดงดังตารางท่ี 3.3-1 ถึงตารางท่ี 3.3-4 

ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq (24 hrs)) 

บริเวณก่ึงกลางรั้วด้านทิศเหนือภายในโรงงาน พบค่าระหว่าง 56.4-57.6 เดซิเบล (เอ) 
บริเวณก่ึงกลางรั้วด้านทิศใต้ภายในโรงงาน พบค่าระหว่าง 62.9-64.0 เดซิเบล (เอ) 
บริเวณก่ึงกลางรั้วด้านทิศตะวันออกภายในโรงงาน พบค่าระหว่าง 51.6-53.9 เดซิเบล (เอ) 
บริเวณก่ึงกลางรั้วด้านทิศตะวันตกภายในโรงงาน พบค่าระหว่าง 60.1-60.9 เดซิเบล (เอ) 

 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด          หน้า 3-34  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ภาพที่ 3.3-1 แสดงตำแหน่งการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง

4 
3 

2 

1 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-35 

ตารางท่ี 3.3-1  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศเหนือของโรงงาน  
  ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

ช่วงเวลา 

ผลการตรวจวัด บริเวณก่ึงกลางรั้วด้านทิศเหนือของโรงงาน (เดซิเบล  เอ ) 

8-9 มิ.ย. 69 9-1  มิ.ย. 69 1 -11 มิ.ย. 69 11-12 มิ.ย. 69 12-13 มิ.ย. 69 13-14 มิ.ย. 69 14-15 มิ.ย. 69 

Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax 

10:00-11:00 น. 59.4 87.9 56.6 71.5 58.4 82.7 60.7 82.0 59.1 80.9 58.2 79.1 56.3 63.2 

11:00-12:00 น. 56.7 67.4 56.6 64.0 56.3 66.7 56.6 72.7 56.9 67.2 57.2 63.5 56.0 61.9 

12:00-13:00 น. 56.2 65.9 56.2 61.9 56.3 67.0 56.0 61.5 56.4 63.5 56.7 63.0 55.9 65.0 

13:00-14:00 น. 57.0 65.0 56.9 65.7 56.7 65.6 56.1 63.9 56.7 62.2 56.8 62.2 56.2 61.4 

14:00-15:00 น. 57.0 66.3 57.2 66.4 56.4 66.3 57.5 63.9 56.7 61.6 56.7 64.2 56.3 63.5 

15:00-16:00 น. 57.5 75.9 57.1 70.5 58.1 72.3 56.9 66.0 56.6 64.7 56.5 62.0 57.2 66.8 

16:00-17:00 น. 57.2 67.7 56.7 65.0 57.0 71.0 57.0 65.5 56.8 67.7 57.0 70.6 56.4 74.6 

17:00-18:00 น. 57.4 72.9 56.6 66.5 56.7 65.6 57.5 72.6 56.7 65.0 56.7 67.5 56.3 69.4 

18:00-19:00 น. 57.9 75.3 57.3 68.5 57.0 66.1 59.5 72.4 57.2 68.7 57.3 69.1 57.0 68.3 

19:00-20:00 น. 56.9 70.7 56.9 63.6 56.9 62.6 57.9 63.8 57.1 64.7 56.8 61.8 56.5 76.4 

20:00-21:00 น. 57.0 67.6 57.0 68.4 57.5 65.2 57.8 78.3 57.1 68.2 56.9 71.5 56.6 74.4 

21:00-22:00 น. 57.7 74.9 56.9 61.9 57.4 71.3 56.9 71.0 56.9 60.6 56.8 62.5 56.4 69.1 

22:00-23:00 น. 57.0 61.6 56.6 65.9 60.7 84.8 56.6 66.7 56.6 65.8 56.5 70.0 56.3 62.4 

23:00-00:00 น. 56.9 61.2 56.7 76.2 59.6 79.6 57.0 61.3 56.7 70.4 56.9 61.2 56.3 63.3 

24:00-01:00 น. 56.5 64.5 56.6 64.1 57.6 61.5 56.8 61.2 57.1 66.1 57.0 65.2 56.3 60.4 

01:00-02:00 น. 56.5 62.0 56.4 65.4 57.5 67.0 56.7 67.3 57.4 64.5 57.0 64.8 56.3 62.1 

02:00-03:00 น. 56.8 65.3 56.4 61.7 57.5 62.8 56.7 67.8 57.1 61.9 56.7 59.9 56.1 64.9 

03:00-04:00 น. 56.5 61.7 56.4 67.8 57.2 62.1 56.4 63.3 56.5 62.7 56.4 62.8 56.1 63.8 

04:00-05:00 น. 56.9 71.5 56.7 63.1 57.4 70.0 56.8 61.7 56.9 67.8 57.2 71.5 56.2 69.1 

05:00-06:00 น. 57.3 70.9 57.0 71.0 58.0 73.2 57.2 69.1 57.3 68.9 56.8 70.2 56.8 69.8 

06:00-07:00 น. 56.7 69.5 56.6 65.0 57.6 70.1 57.1 69.3 57.1 62.3 56.6 69.3 56.2 64.8 

07:00-08:00 น. 56.8 68.2 56.7 69.9 57.6 67.2 57.2 76.4 56.9 73.0 56.5 62.0 56.3 63.1 

08:00-09:00 น. 56.7 73.0 56.5 70.8 57.0 62.8 57.3 74.0 56.6 67.7 57.2 72.9 56.2 67.7 

09:00-10:00 น. 56.4 70.7 56.2 61.6 56.8 70.8 56.6 73.7 56.8 62.7 56.7 63.3 56.7 70.5 

Leq 24 hrs 57.1 - 56.7 - 57.6 - 57.3 - 57.0 - 56.9 - 56.4 - 

Lmax - 87.9 - 76.2 - 84.8 - 82.0 - 80.9 - 79.1 - 76.4 

มาตรฐาน  70 115 70 115 70 115 70 115 70 115 70 115 70 115 

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป  

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 

ชื่อผู้บันทึก นายฉัตรชัย   สุขเปีย 

ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์    สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 

ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา    สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห์ ว-323-จ-0031 

เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-36 

ตารางท่ี 3.3-2  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณก่ึงกลางรั้วด้านทิศใต้ของโรงงาน  
  ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

ช่วงเวลา 

ผลการตรวจวัด บริเวณก่ึงกลางรั้วด้านทิศ ต้ของโรงงาน (เดซิเบล  เอ ) 

8-9 มิ.ย. 69 9-1  มิ.ย. 69 1 -11 มิ.ย. 69 11-12 มิ.ย. 69 12-13 มิ.ย. 69 13-14 มิ.ย. 69 14-15 มิ.ย. 69 

Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax 

10:00-11:00 น. 64.3 84.3 64.3 82.5 64.0 82.3 62.4 78.7 63.4 82.8 63.9 79.9 63.4 68.1 

11:00-12:00 น. 63.9 80.7 64.3 87.1 63.3 81.8 61.2 78.1 63.4 78.4 63.9 81.5 63.6 70.1 

12:00-13:00 น. 65.4 82.9 63.8 79.1 63.3 69.3 59.9 72.2 63.5 82.5 64.2 80.6 63.6 67.3 

13:00-14:00 น. 64.2 82.1 63.4 72.6 63.3 68.6 60.3 73.0 63.8 73.8 63.9 78.4 63.7 71.0 

14:00-15:00 น. 63.8 69.4 63.9 83.4 63.0 69.7 60.6 75.1 64.0 79.1 64.4 80.7 63.6 68.3 

15:00-16:00 น. 63.3 80.3 63.8 80.1 63.1 71.3 62.0 90.4 63.8 81.0 63.4 72.4 63.7 70.5 

16:00-17:00 น. 63.2 75.5 63.5 71.8 63.3 70.9 62.1 71.6 63.7 74.7 64.3 75.4 62.8 74.0 

17:00-18:00 น. 63.4 75.8 63.5 75.8 63.5 69.8 62.8 72.4 64.3 81.3 63.5 74.2 62.0 75.7 

18:00-19:00 น. 63.6 75.5 63.8 76.3 63.7 74.7 64.2 78.7 63.8 78.4 63.2 71.9 63.0 71.7 

19:00-20:00 น. 63.5 71.7 63.8 75.1 63.7 70.9 64.2 74.4 63.9 83.1 63.7 73.4 63.3 67.9 

20:00-21:00 น. 62.2 68.7 63.8 69.7 63.6 67.8 64.2 85.0 63.9 67.3 63.6 69.6 63.4 76.7 

21:00-22:00 น. 61.4 76.1 63.6 69.3 63.2 67.7 64.0 70.1 64.1 67.7 63.6 66.8 63.5 71.8 

22:00-23:00 น. 60.3 74.9 63.6 68.2 65.8 81.9 64.2 69.4 64.1 68.5 63.7 68.9 63.6 66.9 

23:00-00:00 น. 60.6 66.8 63.5 67.6 65.1 77.7 63.9 67.4 64.2 67.9 63.8 67.8 63.8 66.9 

24:00-01:00 น. 61.7 66.3 63.6 70.0 62.0 67.5 63.9 67.3 64.2 70.5 63.9 68.5 63.9 69.3 

01:00-02:00 น. 60.8 64.1 63.5 66.8 60.2 66.0 64.1 75.9 64.0 67.2 63.8 72.4 63.9 69.7 

02:00-03:00 น. 60.2 71.0 63.7 72.1 61.1 67.3 64.7 68.7 64.5 67.9 64.1 67.2 63.9 66.7 

03:00-04:00 น. 61.0 66.0 64.1 67.8 62.2 67.2 65.0 67.8 64.8 67.5 64.8 67.9 64.3 67.2 

04:00-05:00 น. 61.7 70.7 63.9 68.3 61.8 69.3 64.6 70.6 64.3 70.4 64.4 67.4 64.6 67.5 

05:00-06:00 น. 61.8 73.2 63.8 68.8 60.8 74.6 64.3 70.1 63.9 70.3 64.0 74.9 63.9 71.6 

06:00-07:00 น. 62.5 72.9 64.0 71.6 61.8 73.0 64.3 69.7 64.0 74.6 63.9 70.0 64.0 75.4 

07:00-08:00 น. 63.7 76.0 64.1 75.5 61.7 74.6 64.0 78.4 63.8 75.3 63.8 75.6 64.0 78.6 

08:00-09:00 น. 63.9 77.7 63.9 78.0 61.9 81.6 63.9 79.2 63.9 84.4 63.6 70.8 63.7 80.0 

09:00-10:00 น. 63.9 76.2 63.6 79.4 61.9 79.6 63.7 81.0 63.9 75.7 63.4 66.7 63.6 82.9 

Leq 24 hrs 62.9 - 63.8 - 63.0 - 63.5 - 64.0 - 63.9 - 63.6 - 

Lmax - 84.3 - 87.1 - 82.3 - 90.4 - 84.4 - 81.5 - 82.9 

มาตรฐาน  70 115 70 115 70 115 70 115 70 115 70 115 70 115 

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป  

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 

ชื่อผู้บันทึก นายฉัตรชัย   สุขเปีย 

ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์    สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 

ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา    สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห์ ว-323-จ-0031 

เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-37 

ตารางท่ี 3.3-3  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณก่ึงกลางรั้วด้านทิศตะวันออกของโรงงาน  
  ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

ช่วงเวลา 

ผลการตรวจวัด บริเวณก่ึงกลางรั้วด้านทิศตะวันออกของโรงงาน (เดซิเบล  เอ ) 

8-9 มิ.ย. 69 9-1  มิ.ย. 69 1 -11 มิ.ย. 69 11-12 มิ.ย. 69 12-13 มิ.ย. 69 13-14 มิ.ย. 69 14-15 มิ.ย. 69 

Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax 

10:00-11:00 น. 56.5 79.1 53.5 72.8 54.8 70.8 54.0 76.8 53.2 70.6 55.2 71.3 52.0 69.7 

11:00-12:00 น. 55.1 69.6 53.6 68.0 52.8 71.6 52.7 70.8 53.7 68.3 53.6 70.0 51.0 68.6 

12:00-13:00 น. 52.6 68.4 53.0 66.2 52.9 69.9 52.3 69.4 52.6 66.1 52.6 67.1 51.1 69.3 

13:00-14:00 น. 54.6 71.4 55.0 73.1 54.3 69.6 53.6 65.5 53.2 68.2 56.7 68.4 51.6 64.7 

14:00-15:00 น. 54.2 71.8 54.2 73.0 53.6 68.5 54.7 67.5 54.3 66.5 56.5 69.2 51.4 65.1 

15:00-16:00 น. 54.5 72.4 54.5 71.1 54.8 76.0 53.8 73.8 53.3 70.3 52.5 67.8 53.3 71.7 

16:00-17:00 น. 54.1 77.3 53.4 67.7 54.1 77.4 54.1 69.1 52.1 67.8 57.0 69.5 52.0 76.7 

17:00-18:00 น. 54.9 80.5 52.3 66.6 52.4 67.2 54.3 71.5 51.6 70.4 52.5 69.7 52.4 69.4 

18:00-19:00 น. 53.4 69.2 52.9 71.8 52.2 70.4 56.5 74.3 52.3 71.6 52.7 72.4 52.8 72.0 

19:00-20:00 น. 52.1 71.6 52.1 68.9 52.5 72.6 54.3 65.7 52.4 72.8 51.9 70.2 51.4 72.4 

20:00-21:00 น. 53.6 68.9 53.0 73.4 54.4 68.3 53.7 71.1 52.9 67.2 53.5 69.9 51.9 68.2 

21:00-22:00 น. 53.6 69.9 52.0 72.5 53.5 76.9 52.2 69.6 51.9 68.4 53.0 69.7 50.8 67.8 

22:00-23:00 น. 52.3 68.7 52.2 73.2 58.5 74.9 52.1 70.2 51.7 69.5 52.2 67.2 50.3 68.7 

23:00-00:00 น. 52.7 66.7 53.1 70.5 57.9 76.8 52.6 72.2 51.6 74.5 52.2 67.9 49.6 68.4 

24:00-01:00 น. 52.8 67.9 51.9 69.4 53.2 71.0 51.4 71.8 52.1 72.9 52.4 67.8 50.0 67.6 

01:00-02:00 น. 52.4 70.6 52.1 70.8 52.6 76.3 51.1 68.5 52.6 68.7 52.6 67.6 49.7 67.2 

02:00-03:00 น. 53.1 67.0 51.8 70.6 52.1 69.3 51.6 71.0 52.5 69.6 51.5 68.3 49.7 68.1 

03:00-04:00 น. 51.9 68.4 51.6 69.6 52.2 68.7 51.4 71.3 52.0 69.9 50.8 68.5 50.1 70.9 

04:00-05:00 น. 52.4 71.1 52.0 69.0 52.1 68.3 51.8 69.7 52.8 72.9 52.2 67.5 49.5 69.3 

05:00-06:00 น. 52.3 66.1 52.4 69.1 52.7 69.6 51.9 68.9 52.4 68.8 51.4 69.2 50.4 67.1 

06:00-07:00 น. 51.8 67.2 51.8 69.8 52.6 71.2 58.3 93.4 52.3 68.7 51.6 68.3 49.9 69.4 

07:00-08:00 น. 53.8 67.5 52.6 69.5 53.2 69.4 53.0 69.7 53.7 68.8 52.7 70.7 51.3 68.8 

08:00-09:00 น. 53.4 68.9 52.3 67.8 52.3 68.6 53.7 79.5 58.3 70.8 53.4 70.3 54.0 80.3 

09:00-10:00 น. 53.1 73.5 52.7 69.5 52.5 68.3 52.8 71.8 58.9 70.0 52.6 70.7 55.8 73.0 

Leq 24 hrs 53.5 - 52.8 - 53.9 - 53.6 - 53.6 - 53.4 - 51.6 - 

Lmax - 80.5 - 73.4 - 77.4 - 93.4 - 74.5 - 72.4 - 80.3 

มาตรฐาน  70 115 70 115 70 115 70 115 70 115 70 115 70 115 

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป  

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 

ชื่อผู้บันทึก นายฉัตรชัย   สุขเปีย 

ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์    สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 

ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา    สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห์ ว-323-จ-0031 

เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-38 

ตารางท่ี 3.3-4  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณก่ึงกลางรั้วด้านทิศตะวันตกของโรงงาน  
  ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

ช่วงเวลา 

ผลการตรวจวัด บริเวณก่ึงกลางรั้วด้านทิศตะวันตกของโรงงาน (เดซิเบล  เอ ) 

8-9 มิ.ย. 69 9-1  มิ.ย. 69 1 -11 มิ.ย. 69 11-12 มิ.ย. 69 12-13 มิ.ย. 69 13-14 มิ.ย. 69 14-15 มิ.ย. 69 

Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax 

10:00-11:00 น. 60.1 69.2 60.1 70.9 60.2 69.2 60.4 73.1 60.0 66.4 60.9 68.2 60.1 64.0 

11:00-12:00 น. 60.1 68.3 60.6 72.3 59.9 66.8 60.4 71.8 60.8 68.7 60.7 73.4 59.3 64.5 

12:00-13:00 น. 60.2 69.6 61.3 82.4 60.4 70.1 60.5 75.5 60.8 67.1 61.4 76.6 59.2 68.3 

13:00-14:00 น. 59.7 66.4 60.7 68.2 59.9 77.9 61.6 71.0 62.1 88.3 61.1 73.5 59.6 65.2 

14:00-15:00 น. 60.8 75.1 59.8 66.2 59.3 72.7 60.8 71.7 64.8 83.1 61.0 70.6 59.7 66.8 

15:00-16:00 น. 60.4 73.3 60.4 67.3 60.3 80.0 61.1 78.6 61.3 63.6 60.5 66.2 60.4 71.9 

16:00-17:00 น. 60.2 73.8 60.5 71.9 60.0 72.7 61.2 65.3 60.9 70.4 60.2 74.2 60.3 68.3 

17:00-18:00 น. 60.0 72.9 60.4 73.8 59.9 72.4 60.6 65.3 61.0 66.2 60.5 72.4 60.1 80.0 

18:00-19:00 น. 60.8 76.5 59.8 66.9 59.8 65.1 60.6 64.9 60.5 63.9 60.1 70.3 59.7 65.3 

19:00-20:00 น. 60.3 66.9 60.0 64.0 60.4 73.3 60.1 68.2 60.1 69.4 60.7 64.4 59.8 64.0 

20:00-21:00 น. 59.5 66.5 59.9 65.7 61.0 74.0 60.3 70.7 60.4 71.6 60.4 64.8 59.6 65.9 

21:00-22:00 น. 60.1 68.4 59.9 71.4 60.5 70.9 59.8 74.6 60.8 74.8 60.3 71.4 59.8 67.8 

22:00-23:00 น. 61.2 76.4 60.1 63.8 59.7 68.6 61.5 85.9 60.4 68.8 60.3 70.2 60.0 65.9 

23:00-00:00 น. 63.2 76.2 59.8 69.0 61.8 75.5 59.7 69.9 60.6 73.7 60.0 66.9 60.2 73.5 

24:00-01:00 น. 61.9 70.4 59.8 73.6 59.8 70.5 59.5 70.2 60.8 79.2 60.5 72.7 60.1 76.5 

01:00-02:00 น. 61.6 82.1 60.3 69.3 60.2 69.1 59.8 68.8 59.9 72.3 60.8 71.8 59.9 65.3 

02:00-03:00 น. 60.6 75.7 60.8 77.6 60.6 69.6 59.7 69.5 60.1 74.1 60.3 66.3 60.6 67.7 

03:00-04:00 น. 60.5 69.6 59.9 77.3 60.0 68.4 60.2 66.2 60.9 78.1 59.9 65.1 61.1 69.8 

04:00-05:00 น. 61.2 69.9 62.3 84.0 60.2 71.5 60.6 67.7 61.4 74.8 60.0 74.7 60.7 68.5 

05:00-06:00 น. 61.4 74.7 59.9 70.3 60.8 71.9 59.8 65.1 60.3 65.6 60.2 66.4 60.2 70.8 

06:00-07:00 น. 60.7 69.3 60.0 69.3 60.3 71.8 59.9 71.0 60.3 68.9 59.8 73.2 60.0 71.8 

07:00-08:00 น. 59.9 65.4 59.9 67.5 60.4 66.6 60.5 72.2 60.2 76.6 59.9 65.4 60.4 69.2 

08:00-09:00 น. 59.9 64.0 60.1 79.6 60.2 65.3 60.3 65.6 60.0 74.3 60.2 68.4 60.2 66.3 

09:00-10:00 น. 60.5 74.0 60.1 67.5 61.1 75.1 60.5 76.3 60.5 75.1 60.2 68.0 60.2 71.4 

Leq 24 hrs 60.7 - 60.3 - 60.3 - 60.4 - 60.9 - 60.4 - 60.1 - 

Lmax - 82.1 - 84.0 - 80.0 - 85.9 - 88.3 - 76.6 - 80.0 

มาตรฐาน  70 115 70 115 70 115 70 115 70 115 70 115 70 115 

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป  

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 

ชื่อผู้บันทึก นายฉัตรชัย   สุขเปีย 

ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์    สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 

ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา    สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห์ ว-323-จ-0031 

เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-39 

3.3-2 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียง ระหว่างป ีพ.ศ. 2566-2569 

ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงบริเวณรอบโครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที่ 1 ของ 
บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 ดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 
hrs) บริเวณก่ึงกลางรั้วด้านทิศเหนือภายในโรงงาน บริเวณก่ึงกลางรั้วด้านทิศใต้ภายในโรงงาน บริเวณกึ่งกลางรั้วด้าน 
ทิศตะวันออกภายในโรงงาน และบริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศตะวันตกภายในโรงงาน  รายละเอียดผลการตรวจวัด 
ดังแสดงในตารางท่ี 3.3-5 และรูปที่ 3.3-1 
 จากผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง พบว่า มีค่าใกล้เคียงกันทุกบริเวณที่ทำการตรวจวัด และมีค่า
ใกล้เคียงผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา ทั้งนี้ มีค่าอยู่ในมาตรฐานที่กำหนดทั้งหมด 
 
ตารางท่ี 3.3-5 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

ตำแหน่งตรวจวัด เดือนที่ตรวจวัด 
ระดับเสียง  เดซิเบล  เอ   

Leq (24 hrs) Lmax 
บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศเหนือ
ภายในโรงงาน 

24-25 มิ.ย. 66 57.9 84.2 
25-26 มิ.ย. 66 57.3 82.2 
26-27 มิ.ย. 66 58.0 82.3 
27-28 มิ.ย. 66 57.4 72.1 

28-29 มิ.ย. 66 58.0 93.5 
29-30 มิ.ย. 66 57.6 84.1 

30 มิ.ย.–1 ก.ค. 66 58.0 87.5 

 11-12 ธ.ค. 66 57.9 80.9 
 12-13 ธ.ค. 66 57.7 75.9 
 13-14 ธ.ค. 66 57.9 76.1 
 14-15 ธ.ค. 66 57.9 70.4 

 15-16 ธ.ค. 66 58.1 82.7 
 16-17 ธ.ค. 66 57.9 77.5 

 17-18 ธ.ค. 66 57.1 68.6 
 15-16 มิ.ย. 67 56.0 78.0 

16-17 มิ.ย. 67 56.3 90.5 

17-18 มิ.ย. 67 56.3 90.2 
18-19 มิ.ย. 67 56.2 86.9 
19-20 มิ.ย. 67 57.5 78.2 
20-21 มิ.ย. 67 57.2 84.8 

21-22 มิ.ย. 67 57.5 80.0 
ค่ามาตรฐาน 70 115 

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-40 

ตารางท่ี 3.3-5 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

ตำแหน่งตรวจวัด เดือนที่ตรวจวัด 
ระดับเสียง  เดซิเบล  เอ   

Leq (24 hrs) Lmax 
บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศเหนือ
ภายในโรงงาน (ต่อ) 

6-7 ธ.ค. 67 58.5 79.5 
7-8 ธ.ค. 67 58.1 79.2 
8-9 ธ.ค. 67 57.1 72.5 

9-10 ธ.ค. 67 58.4 81.2 
10-11 ธ.ค. 67 58.7 75.9 

11-12 ธ.ค. 67 58.0 75.9 
12-13 ธ.ค. 67 58.2 76.6 

 14-15 มิ.ย. 68 57.6 77.2 
15-16 มิ.ย. 68 56.6 81.5 

16-17 มิ.ย. 68 56.0 70.0 
17-18 มิ.ย. 68 56.3 68.9 
18-19 มิ.ย. 68 56.5 79.9 

19-20 มิ.ย. 68 56.6 77.1 
20-21 มิ.ย. 68 56.6 74.0 

 3-4 พ.ย. 68 59.0 84.0 
4-5 พ.ย. 68 57.1 73.6 

5-6 พ.ย. 68 56.8 73.9 
6-7 พ.ย. 68 56.8 75.2 
7-8 พ.ย. 68 56.4 76.5 
8-9 พ.ย. 68 57.4 87.9 

9-10 พ.ย. 68 56.8 78.5 
 8-9 มิ.ย. 69 57.1 87.9 

9-10 มิ.ย. 69 56.7 76.2 

10-11 มิ.ย. 69 57.6 84.8 
11-12 มิ.ย. 69 57.3 82.0 
12-13 มิ.ย. 69 57.0 80.9 
13-14 มิ.ย. 69 56.9 79.1 

14-15 มิ.ย. 69 56.4 76.4 
ค่ามาตรฐาน 70 115 

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-41 

ตารางท่ี 3.3-5 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

ตำแหน่งตรวจวัด เดือนที่ตรวจวัด 
ระดับเสียง  เดซิเบล  เอ   

Leq (24 hrs) Lmax 
บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศใตภ้ายใน
โรงงาน 

24-25 มิ.ย. 66 64.2 90.5 
25-26 มิ.ย. 66 63.9 90.3 
26-27 มิ.ย. 66 64.3 91.6 
27-28 มิ.ย. 66 64.2 90.8 
28-29 มิ.ย. 66 64.7 94.9 
29-30 มิ.ย. 66 64.3 90.8 

30 มิ.ย.–1 ก.ค.66 64.9 90.0 
11-12 ธ.ค. 66 64.4 91.8 
12-13 ธ.ค. 66 64.5 86.9 
13-14 ธ.ค. 66 67.0 91.0 
14-15 ธ.ค. 66 64.5 90.7 
15-16 ธ.ค. 66 64.7 87.7 
16-17 ธ.ค. 66 64.4 88.4 
17-18 ธ.ค. 66 64.5 88.6 

 15-16 มิ.ย. 67 63.9 90.1 
16-17 มิ.ย. 67 64.4 80.0 
17-18 มิ.ย. 67 64.3 89.7 
18-19 มิ.ย. 67 64.0 91.3 
19-20 มิ.ย. 67 64.0 92.0 
20-21 มิ.ย. 67 64.1 89.5 
21-22 มิ.ย. 67 63.2 92.9 

 6-7 ธ.ค. 67 63.6 83.8 
 7-8 ธ.ค. 67 63.8 82.7 
 8-9 ธ.ค. 67 63.5 76.6 
 9-10 ธ.ค. 67 63.5 80.1 
 10-11 ธ.ค. 67 63.3 80.0 
 11-12 ธ.ค. 67 62.1 85.2 
 12-13 ธ.ค. 67 63.7 80.4 
 14-15 มิ.ย. 68 63.4 85.5 
 15-16 มิ.ย. 68 61.7 85.7 
 16-17 มิ.ย. 68 60.8 83.1 
 17-18 มิ.ย. 68 63.1 83.9 
 18-19 มิ.ย. 68 63.4 81.7 
 19-20 มิ.ย. 68 63.1 84.2 
 20-21 มิ.ย. 68 63.0 84.2 

ค่ามาตรฐาน 70 115 

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-42 

ตารางท่ี 3.3-5 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

ตำแหน่งตรวจวัด เดือนที่ตรวจวัด 
ระดับเสียง  เดซิเบล  เอ   

Leq (24 hrs) Lmax 
บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศใตภ้ายใน 
โรงงาน (ต่อ) 

3-4 พ.ย. 68 63.9 83.5 
4-5 พ.ย. 68 63.0 82.6 
5-6 พ.ย. 68 63.1 81.9 
6-7 พ.ย. 68 63.2 83.4 
7-8 พ.ย. 68 63.3 82.8 
8-9 พ.ย. 68 63.1 88.6 
9-10 พ.ย. 68 63.4 84.0 

 8-9 มิ.ย. 69 62.9 84.3 

9-10 มิ.ย. 69 63.8 87.1 
10-11 มิ.ย. 69 63.0 82.3 
11-12 มิ.ย. 69 63.5 90.4 
12-13 มิ.ย. 69 64.0 84.4 
13-14 มิ.ย. 69 63.9 81.5 

14-15 มิ.ย. 69 63.6 82.9 
บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศ
ตะวันออกภายในโรงงาน 
 

24-25 มิ.ย. 66 52.8 83.8 
25-26 มิ.ย. 66 52.0 82.1 
26-27 มิ.ย. 66 54.1 73.9 
27-28 มิ.ย. 66 53.1 73.7 
28-29 มิ.ย. 66 54.4 94.9 
29-30 มิ.ย. 66 53.7 75.8 

30 มิ.ย.–1 ก.ค.66 53.6 72.4 
 
 
 
 

11-12 ธ.ค. 66 54.2 80.1 
12-13 ธ.ค. 66 54.0 77.2 
13-14 ธ.ค. 66 53.1 77.1 
14-15 ธ.ค. 66 53.4 81.4 
15-16 ธ.ค. 66 54.2 74.1 
16-17 ธ.ค. 66 52.9 74.9 
17-18 ธ.ค. 66 51.3 73.0 

 15-16 มิ.ย. 67 53.4 84.2 
16-17 มิ.ย. 67 51.2 87.6 
17-18 มิ.ย. 67 53.7 101.1 
18-19 มิ.ย. 67 54.0 95.2 
19-20 มิ.ย. 67 54.4 88.0 
20-21 มิ.ย. 67 55.0 95.6 
21-22 มิ.ย. 67 56.9 98.4 

ค่ามาตรฐาน 70 115 

 มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-43 

ตารางท่ี 3.3-5 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

ตำแหน่งตรวจวัด เดือนที่ตรวจวัด 
ระดับเสียง  เดซิเบล  เอ   

Leq (24 hrs) Lmax 
บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศ
ตะวันออกภายในโรงงาน 
 

6-7 ธ.ค. 67 53.8 82.6 
7-8 ธ.ค. 67 53.8 78.4 
8-9 ธ.ค. 67 50.4 73.2 
9-10 ธ.ค. 67 53.7 76.8 
10-11 ธ.ค. 67 54.7 77.5 
11-12 ธ.ค. 67 52.9 82.7 
12-13 ธ.ค. 67 52.8 76.7 

 14-15 มิ.ย. 68 57.6 57.6 
15-16 มิ.ย. 68 52.2 52.2 
16-17 มิ.ย. 68 53.8 53.8 
17-18 มิ.ย. 68 56.9 56.9 
18-19 มิ.ย. 68 53.3 53.3 
19-20 มิ.ย. 68 53.4 53.4 
20-21 มิ.ย. 68 54.3 54.3 

 3-4 พ.ย. 68 56.9 81.9 
4-5 พ.ย. 68 52.7 79.6 
5-6 พ.ย. 68 52.8 74.0 
6-7 พ.ย. 68 54.1 71.8 
7-8 พ.ย. 68 53.2 76.9 
8-9 พ.ย. 68 55.8 78.5 
9-10 พ.ย. 68 56.6 76.5 

 8-9 มิ.ย. 69 53.5 80.5 
9-10 มิ.ย. 69 52.8 73.4 
10-11 มิ.ย. 69 53.9 77.4 
11-12 มิ.ย. 69 53.6 93.4 
12-13 มิ.ย. 69 53.6 74.5 
13-14 มิ.ย. 69 53.4 72.4 
14-15 มิ.ย. 69 51.6 80.3 

บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศตะวันตก 
ภายในโรงงาน 

24-25 มิ.ย. 66 60.4 82.9 
25-26 มิ.ย. 66 61.2 87.6 
26-27 มิ.ย. 66 61.6 84.9 
27-28 มิ.ย. 66 62.2 84.7 
28-29 มิ.ย. 66 61.4 95.2 
29-30 มิ.ย. 66 62.8 84.4 

30 มิ.ย.–1 ก.ค.66 61.4 92.4 
ค่ามาตรฐาน 70 115 

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-44 

ตารางท่ี 3.3-5 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

ตำแหน่งตรวจวัด เดือนที่ตรวจวัด 
ระดับเสียง  เดซิเบล  เอ   

Leq (24 hrs) Lmax 
บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศตะวันตก 24-25 มิ.ย. 66 60.4 82.9 
ภายในโรงงาน (ต่อ) 25-26 มิ.ย. 66 61.2 87.6 

 26-27 มิ.ย. 66 61.6 84.9 
 27-28 มิ.ย. 66 62.2 84.7 
 28-29 มิ.ย. 66 61.4 95.2 
 29-30 มิ.ย. 66 62.8 84.4 
 30 มิ.ย.–1 ก.ค.66 61.4 92.4 
 11-12 ธ.ค. 66 62.2 93.7 

 12-13 ธ.ค. 66 61.5 82.9 
 13-14 ธ.ค. 66 61.1 85.1 
 14-15 ธ.ค. 66 61.8 81.5 
 15-16 ธ.ค. 66 62.9 87.3 
 16-17 ธ.ค. 66 61.8 86.9 
 17-18 ธ.ค. 66 61.3 83.4 

 15-16 มิ.ย. 67 62.4 84.5 
 16-17 มิ.ย. 67 62.3 89.2 
 17-18 มิ.ย. 67 61.8 72.8 
 18-19 มิ.ย. 67 62.7 85.6 
 19-20 มิ.ย. 67 62.0 86.8 
 20-21 มิ.ย. 67 62.0 90.2 
 21-22 มิ.ย. 67 62.1 81.9 
 6-7 ธ.ค. 67 61.3 89.3 

7-8 ธ.ค. 67 61.1 87.7 
8-9 ธ.ค. 67 62.3 79.8 
9-10 ธ.ค. 67 61.1 90.2 
10-11 ธ.ค. 67 61.0 77.7 
11-12 ธ.ค. 67 60.6 87.8 
12-13 ธ.ค. 67 62.5 81.3 

 14-15 มิ.ย. 68 64.6 92.0 
15-16 มิ.ย. 68 61.1 85.3 
16-17 มิ.ย. 68 60.9 86.3 
17-18 มิ.ย. 68 61.3 83.6 
18-19 มิ.ย. 68 61.8 91.1 
19-20 มิ.ย. 68 62.8 81.8 
20-21 มิ.ย. 68 61.1 86.3 

ค่ามาตรฐาน 70 115 

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-45 

 

ตารางท่ี 3.3-5 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

ตำแหน่งตรวจวัด เดือนที่ตรวจวัด 
ระดับเสียง  เดซิเบล  เอ   

Leq (24 hrs) Lmax 
บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศตะวันตก 
ภายในโรงงาน (ต่อ) 

3-4 พ.ย. 68 65.2 88.4 
4-5 พ.ย. 68 62.7 88.0 
5-6 พ.ย. 68 62.3 84.2 
6-7 พ.ย. 68 60.7 85.1 
7-8 พ.ย. 68 62.1 91.6 
8-9 พ.ย. 68 61.1 84.5 
9-10 พ.ย. 68 60.8 84.1 

 8-9 มิ.ย. 69 60.7 82.1 
 9-10 มิ.ย. 69 60.3 84.0 
 10-11 มิ.ย. 69 60.3 80.0 
 11-12 มิ.ย. 69 60.4 85.9 
 12-13 มิ.ย. 69 60.9 88.3 
 13-14 มิ.ย. 69 60.4 76.6 
 14-15 มิ.ย. 69 60.1 80.0 

ค่ามาตรฐาน 70 115 

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-46 

 

 
 
 

 
 

รูปที่ 3.3-1 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 
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พ.ศ. 2566 พ.ศ. 2567 พ.ศ. 2568 พ.ศ. 2569

เดซิเบล (เอ)

วันท่ี

ระดับเสียงโดยทั่วไป (Leq 24 hrs) 

บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศเหนือภายในโรงงาน บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศใต้ภายในโรงงาน
บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศตะวันออกภายในโรงงาน บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศตะวันตกภายในโรงงาน

มาตรฐานก าหนด ห้มีค่าไม่เกิน 7  เดซิเบล (เอ)
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พ.ศ. 2566 พ.ศ. 2567 พ.ศ. 2568 พ.ศ. 2569

เดซิเบล (เอ)

วันท่ี

ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศเหนือภายในโรงงาน บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศใต้ภายในโรงงาน
บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศตะวันออกภายในโรงงาน บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศตะวันตกภายในโรงงาน

มาตร านก าหนด ห้มีค่าไม่เกิน   5 เด ิเบล (เอ)



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-47 

3.4 กากของเสีย 
 มาตรการกำหนดให้จัดทำรายงานสรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิดที ่เกิดจากการดำเนินงานของโรงงาน  
และสัดส่วนปริมาณของเสียที่นำไปรีไซเคิล (Recycle) และท่ีส่งไปกำจัด โดยให้ระบุชื่อผู้รับกำจัดและวิธีการให้ชัดเจน  
ทุก 6 เดือน 

3.4.1 การบันทึกชนิด ปริมาณ และน้ำหนักของกากของเสีย ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด ได้แบ่งประเภทของเสีย  ออกเป็น 3 ประเภท ได้แก่ ขยะอันตราย  
ขยะไม่อันตราย และขยะมูลฝอย  โดยได้ทำการจดบันทึกชนิด ปริมาณ น้ำหนัก แหล่งกำเนิด และการจัดการกากของเสีย
ที่เกิดจากกิจกรรมต่าง ๆ ภายในโรงงานตามมาตรการกำหนด โดยระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
โครงการเป็นผู้ดำเนินการจัดเก็บขยะมูลฝอยทั่วไป และบริษัทเอกชนเป็นผู้ทำการขนส่งและกำจัด ส่วนของเสียจาก
กระบวนการผลิต ได้มอบหมายให้บริษัทเอกชนที่ได้รับอนุญาตดำเนินการกำจัดของเสียอุตสาหกรรม จากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมเป็นผู้รับผิดชอบ ในการขนส่ง และกำจัดของเสีย 
 สำหรับของเสียจากกระบวนการผลิตของโรงงานที่เกิดขึ้น ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
ดังแสดงในภาคผนวก ข-15 
 
3.5 สังคม-เศรษฐกิจ 
 มาตรการกำหนดให้ดำเนินการสำรวจสภาพเศรษฐกิจและสังคมของครัวเรือนประชาชนในชุมชนโดยรอบ 
และชุมชนที่เก็บตัวอย่างดัชนีสิ่งแวดล้อมต่างๆ พร้อมทั้งสำรวจความคิดเห็นของครัวเรือนประชาชน ผู้นำชุมชน ผู้นำ
ท้องถิ่น และตัวแทนหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง และรวบรวมข้อมูลการร้องทุกข์จากการดำเนินงานของโรงงานพร้อมผลการ
ดำเนินการแก้ไขปัญหาไว้ทุกครั้ง โดยกำหนดให้ดำเนินการปีละ 1 ครั้ง 
 
3.5.1 การสำรวจด้านสังคม-เศรษฐกิจ ประจำปี พ.ศ. 2568 
 โครงการได้มีการดำเนินการสำรวจสภาพเศรษฐกิจและสังคมของครัวเรือนประชาชนในชุมชนโดยรอบ และ
ชุมชนที่เก็บตัวอย่างดัชนีสิ่งแวดล้อมต่าง ๆ พร้อมทั้งสำรวจความคิดเห็นของครัวเรือนประชาชน ผู้นำชุมชน ผู้นำ
ท้องถิ่น และตัวแทนหน่วยงานที่เกี ่ยวข้อง ในช่วงระหว่างวันที่ 14-15 ตุลาคม พ.ศ. 2568 โดยมีรายละเอียดดัง
ภาคผนวก ข-39 โดยในปีพ.ศ. 2569 มีแผนดำเนินการในเดือนตุลาคม ซึ่งจะนำเสนอในรายงานฉบับถัดไป 
 ทั้งนี ้ในระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 พบว่า ไม่มีข้อร้องเรียนจากการดำเนินงานของโรงงาน 
จากชุมชน หรือโรงงานข้างเคียง 
 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-48 

3.6 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
 
3.6.1 ระดับเสียง นพื้นที่ทำงาน 
 มาตรการกำหนดให้ดำเนินการตรวจวัดระดับเสียง 12 ชั่วโมง (Leq 12 hrss.) และตรวจวัดความถี่ของเสียงที่
แหล่งกำเนิด บริเวณพ้ืนที่ที่มีเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ) ทุก 3 เดือน 
 
3.6.1.1 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียง 12 ชั่วโมง (Leq 12 hrs.) ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 จากการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน ในวันที่ 16 กุมภาพันธ์ และ 25 พฤษภาคม 
พ.ศ. 2569 จำนวน 12 สถานี เมื่อนำมาเปรียบเทียบมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการ
คุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 ซึ่งกำหนดให้
พนักงานที่ปฏิบัติงาน 12 ชั่วโมง ได้รับระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงานไม่เกิน 87 เดซิเบล (เอ) จากผลการ
ตรวจวัด พบว่า ระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง มีค่าระดับเสียงส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานฯ กำหนด ยกเว้น  
บริเวณ Band Dryer Area (2nd Floor), BH 1101 4Fl, Extruder 2 (2nd Floor) ชั ้นลอย และ Utility Room (1st 
Floor) ในวันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 และบริเวณ BH 1101 (4th Floor), Extruder 2 (2nd Floor) ชั้นลอย และ 
Utility Room (1st Floor) ในวันที ่ 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569ตำแหน่งการตรวจวัดดังแสดงในภาพที่ 3.6-1 ดัง
รายละเอียดผลการตรวจวัดในตารางท่ี 3.6-1 
 อย่างไรก็ตาม บริเวณพ้ืนที่ดังกล่าวไม่มีพนักงานประจำ เนื่องจากเป็นเครื่องจักร และอาจมีพนักงานเข้าไปใน
บริเวณดังกล่าวบ้างเป็นบางครั้ง เพ่ือตรวจสภาพเครื่องจักร ทั้งนี้ ทางโครงการได้ทำการเฝ้าระวังโดยพิจารณาจัดให้ติด
ป้ายเตือนในบริเวณท่ีมีเสียงดังตั้งแต่ 80 เดซิเบล (เอ) ขึ้นไป รวมทั้งจัดให้มีการตรวจสมรรถภาพการได้ยินเป็นประจำ
ทุกปี เพื่อเป็นการเฝ้าระวังการสูญเสียการได้ยินของพนักงาน รวมทั้ง ทางโครงการได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลสำหรับพนักงานอย่างเพียงพอ ทั้งนี้ โครงการได้จัดทำแผนผังแสดงเส้นเสียง (Noise Contour 
Map) เพื่อกำหนดบริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดังทุก 3 ปี หรือกรณีที่มีการเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิต ซึ่งอาจส่งผลให้
ระดับเสียงในพื้นที่โครงการมีการเปลี่ยนแปลงเรียบร้อยแล้ว โดยดำเนินการจัดทำครั้งล่าสุดในวันที่ 19 กรก ฎาคม 
พ.ศ. 2567 แสดงดังภาคผนวก ข-9 
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ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
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Band Dryer Area (2 nd Floor) K Tron PC1060 (3 rd Floor) Polybelt Area (3 rd Floor) 

   

   
Product Surge Tank  

(2 nd Floor) 
Rotex SZ 1080 (3 rd Floor) Sifter room (3 rd Floor) 

   

   
BH 1101 4Fl. Control Room (1st Floor) EM Room (1st Floor) 

   

   
Extruder 2 (2 nd Floor) ชั้นลอย Packing (1st Floor) Utility Room (1st Floor) 

   

ภาพที่ 3.6-1 แสดงการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
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ตารางท่ี 3.6-1 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
 

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] Band Dryer Area (2nd Floor) (วันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

09:39-10:39 น. 91.1 95.8 90.2 - 

10:39-11:39 น. 91.0 99.1 90.0 - 
11:39-12:39 น. 91.1 95.2 90.1 - 

12:39-13:39 น. 90.8 94.7 89.9 - 
13:39-14:39 น. 90.9 95.4 89.9 - 

14:39-15:39 น. 91.3 95.7 90.3 - 
15:39-16:39 น. 91.4 95.6 90.5 - 

16:39-17:39 น. 91.4 96.1 90.3 - 
17:39-18:39 น. 91.6 96.7 90.6 - 
18:39-19:39 น. 91.5 96.5 90.4 - 

19:39-20:39 น. 92.0 97.0 90.9 - 
20:39-21:39 น. 92.4 97.4 91.3 - 

Leq 12 hrs [dB (A)] 91.4* - - <87.0 
Lmax [dB (A)] - 99.1 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

หมายเหตุ  :  * มีค่าไม่อยู่ในมาตรฐานฯ ทั้งนี้ บริเวณพื้นท่ีดังกล่าวไม่มีพนักงานประจำ เนื่องจากเป็นเครื่องจักร โดยอาจมีพนักงาน
เข้าไปในบรเิวณดังกล่าวบ้าง เป็นบางครั้ง เพ่ือตรวจสภาพเครื่องจักร 

 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 

ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 

ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-51 

 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
 

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] K Tron PC1060 (3rd Floor) (วันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

21:05-22:05 น. 84.9 99.4 80.1 - 
22:05-23:05 น. 84.8 99.3 80.1 - 
23:05-00:05 น. 84.8 99.4 80.2 - 
00:05-01:05 น. 84.8 99.4 80.1 - 

01:05-02:05 น. 84.8 99.3 80.2 - 
02:05-03:05 น. 84.7 99.4 80.3 - 

03:05-04:05 น. 84.8 99.3 80.2 - 
04:05-05:05 น. 84.8 99.3 80.2 - 
05:05-06:05 น. 84.7 99.4 80.2 - 
06:05-07:05 น. 84.9 99.4 80.3 - 
07:05-08:05 น. 84.9 99.4 80.4 - 

08:05-09:05 น. 84.9 99.4 80.5 - 
Leq 12 hrs [dB (A)] 84.8 - - <87.0 

Lmax [dB (A)] - 99.4 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 

ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 

ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-52 

 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
 

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] Polybelt Area (3rd Floor) (วันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

21:58-22:58 น. 81.3 89.4 81.0 - 
22:58-23:58 น. 81.3 89.5 81.0 - 
23:58-00:58 น. 81.4 89.5 81.2 - 
00:58-01:58 น. 81.4 89.3 81.2 - 

01:58-02:58 น. 81.5 89.5 81.3 - 
02:58-03:58 น. 81.6 89.2 81.4 - 

03:58-04:58 น. 81.5 89.5 81.3 - 
04:58-05:58 น. 81.5 89.3 81.3 - 
05:58-06:58 น. 81.8 89.6 81.6 - 
06:58-07:58 น. 82.4 90.2 82.2 - 
07:58-08:58 น. 82.7 90.5 82.5 - 

08:58-09:58 น. 83.2 91.0 83.0 - 
Leq 12 hrs [dB (A)] 81.8 -  -  <87.0 

Lmax [dB (A)] - 91.0 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 

ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 

เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-53 

 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
  

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] Product Surge Tank (2nd Floor) (วันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

09:33-10:33 น. 82.2 86.2 81.9 - 
10:33-11:33 น. 81.9 83.5 81.6 - 
11:33-12:33 น. 81.5 84.9 81.2 - 
12:33-13:33 น. 81.4 82.9 81.0 - 

13:33-14:33 น. 81.7 83.1 81.4 - 
14:33-15:33 น. 82.0 83.2 81.7 - 

15:33-16:33 น. 82.2 83.5 81.9 - 
16:33-17:33 น. 82.2 83.7 81.9 - 
17:33-18:33 น. 82.3 83.6 82.0 - 
18:33-19:33 น. 82.3 83.3 82.0 - 
19:33-20:33 น. 82.6 83.6 82.3 - 

20:33-21:33 น. 82.8 83.8 82.5 - 
Leq 12 hrs [dB (A)] 82.1 -  -  <87.0 

Lmax [dB (A)] - 86.2 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 

ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 

เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-54 

 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
 

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] Rotex SZ 1080 (3rd Floor) (วันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

21:08-22:08 น. 82.6 87.6 81.9 - 
22:08-23:08 น. 82.6 85.9 81.9 - 
23:08-00:08 น. 82.6 86.3 81.9 - 
00:08-01:08 น. 83.0 85.9 82.3 - 

01:08-02:08 น. 82.5 85.1 81.8 - 
02:08-03:08 น. 82.6 86.3 81.8 - 

03:08-04:08 น. 82.6 86.1 81.9 - 
04:08-05:08 น. 82.6 85.2 81.9 - 
05:08-06:08 น. 82.5 85.4 81.8 - 
06:08-07:08 น. 82.4 85.5 81.8 - 
07:08-08:08 น. 82.4 85.2 81.8 - 

08:08-09:08 น. 82.7 85.5 82.1 - 
Leq 12 hrs [dB (A)] 82.6 -  -  <87.0 

Lmax [dB (A)] - 87.6 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 

ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 

เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   
 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-55 

 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
 

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] Sifter room (3rd Floor) (วนัที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

21:06-22:06 น. 85.0 88.8 84.7 - 
22:06-23:06 น. 85.2 88.9 84.9 - 
23:06-00:06 น. 85.2 88.8 84.9 - 
00:06-01:06 น. 85.3 88.7 85.0 - 

01:06-02:06 น. 85.3 88.6 85.0 - 
02:06-03:06 น. 85.5 88.8 85.2 - 

03:06-04:06 น. 85.6 89.0 85.3 - 
04:06-05:06 น. 85.6 89.2 85.3 - 
05:06-06:06 น. 85.7 89.4 85.4 - 
06:06-07:06 น. 86.0 89.7 85.7 - 
07:06-08:06 น. 86.4 90.1 86.1 - 

08:06-09:06 น. 86.2 89.8 85.9 - 
Leq 12 hrs [dB (A)] 85.6 -  -  <87.0 

Lmax [dB (A)] - 90.1 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 

ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 

เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-56 

 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
 

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] BH 1101 4Fl. (วันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

21:02-22:02 น. 87.5 88.4 87.3 - 
22:02-23:02 น. 87.6 88.4 87.4 - 
23:02-00:02 น. 87.4 92.6 87.2 - 
00:02-01:02 น. 87.4 90.3 87.2 - 

01:02-02:02 น. 87.4 88.2 87.2 - 
02:02-03:02 น. 87.4 88.3 87.2 - 

03:02-04:02 น. 87.5 88.3 87.3 - 
04:02-05:02 น. 87.4 88.5 87.1 - 
05:02-06:02 น. 87.5 88.4 87.3 - 
06:02-07:02 น. 87.4 88.2 87.2 - 
07:02-08:02 น. 87.5 88.3 87.2 - 

08:02-09:02 น. 87.8 88.6 87.5 - 
Leq 12 hrs [dB (A)] 87.5* -  -  <87.0 

Lmax [dB (A)] - 92.6 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

หมายเหตุ  :  * มีค่าไม่อยู่ในมาตรฐานฯ ทั้งนี้ บริเวณพื้นท่ีดังกล่าวไม่มีพนักงานประจำ เนื่องจากเป็นเครื่องจักร โดยอาจมีพนักงาน
เข้าไปในบรเิวณดังกล่าวบ้าง เป็นบางครั้ง เพ่ือตรวจสภาพเครื่องจักร 

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 

ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-57 

 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
 

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] Control Room (1st Floor) (วันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

09:42-10:42 น. 67.5 87.8 54.7 - 
10:42-11:42 น. 63.3 86.7 54.6 - 
11:42-12:42 น. 58.6 75.8 54.9 - 
12:42-13:42 น. 68.4 97.7 55.0 - 

13:42-14:42 น. 60.3 77.6 55.5 - 
14:42-15:42 น. 58.4 72.8 55.4 - 

15:42-16:42 น. 63.9 86.0 55.3 - 
16:42-17:42 น. 61.2 82.5 55.0 - 
17:42-18:42 น. 60.4 88.9 55.3 - 
18:42-19:42 น. 68.1 84.9 55.0 - 
19:42-20:42 น. 68.3 85.1 55.2 - 

09:42-10:42 น. 68.5 85.3 55.4 - 
Leq 12 hrs [dB (A)] 65.5 -  - <87.0 

Lmax [dB (A)] - 97.7  <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 

ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 

เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-58 

 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
 

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] EM Room (1st Floor) (วันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

09:36-10:36 น. 76.8 81.3 75.6 - 
10:36-11:36 น. 76.0 81.7 74.6 - 
11:36-12:36 น. 76.8 83.1 75.5 - 
12:36-13:36 น. 76.2 83.0 74.7 - 

13:36-14:36 น. 76.3 82.1 74.8 - 
14:36-15:36 น. 76.2 86.8 74.8 - 

15:36-16:36 น. 76.1 82.0 74.7 - 
16:36-17:36 น. 76.0 82.8 74.6 - 
17:36-18:36 น. 76.7 81.4 75.3 - 
18:36-19:36 น. 77.0 81.7 75.6 - 
19:36-20:36 น. 77.5 82.2 76.1 - 

20:36-21:36 น. 78.2 82.9 76.8 - 
Leq 12 hrs [dB (A)] 76.7 -  - <87.0 

Lmax [dB (A)] - 86.8 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 

ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 

เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-59 

 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
 

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] Extruder 2 (2nd Floor) ชั้นลอย  วันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

21:03-22:03 น. 93.0 99.2 91.4 - 
22:03-23:03 น. 93.0 99.0 91.4 - 
23:03-00:03 น. 92.9 99.1 91.3 - 
00:03-01:03 น. 92.9 99.1 91.3 - 

01:03-02:03 น. 93.0 100.1 91.4 - 
02:03-03:03 น. 92.9 98.7 91.4 - 

03:03-04:03 น. 92.9 98.3 91.4 - 
04:03-05:03 น. 92.9 99.1 91.4 - 
05:03-06:03 น. 92.9 98.8 91.4 - 
06:03-07:03 น. 93.0 99.4 91.3 - 
07:03-08:03 น. 92.9 98.5 91.4 - 

08:03-09:03 น. 93.4 99.0 91.9 - 
Leq 12 hrs [dB (A)] 93.0* -   - <87.0 

Lmax [dB (A)] - 100.1 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

หมายเหตุ  :  * มีค่าไม่อยู่ในมาตรฐานฯ ทั้งนี้ บริเวณพื้นท่ีดังกล่าวไม่มีพนักงานประจำ เนื่องจากเป็นเครื่องจักร โดยอาจมีพนักงาน
เข้าไปในบรเิวณดังกล่าวบ้าง เป็นบางครั้ง เพ่ือตรวจสภาพเครื่องจักร 

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 

ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-60 

 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
 

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] Packing (1st Floor) (วันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

09:25-10:25 น. 72.6 90.9 66.4 - 
10:25-11:25 น. 72.1 86.5 65.6 - 
11:25-12:25 น. 71.5 90.6 65.5 - 
12:25-13:25 น. 72.2 87.2 65.9 - 

13:25-14:25 น. 77.2 91.4 66.0 - 
14:25-15:25 น. 74.8 91.3 66.2 - 

15:25-16:25 น. 73.8 90.2 66.6 - 
16:25-17:25 น. 73.5 90.6 66.4 - 
17:25-18:25 น. 71.8 86.2 65.7 - 
18:25-19:25 น. 72.1 86.5 66.0 - 
19:25-20:25 น. 72.4 86.8 66.3 - 

20:25-21:25 น. 72.7 87.1 66.6 - 
Leq 12 hrs [dB (A)] 73.4  - -  <87.0 

Lmax [dB (A)] - 91.4 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 

ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 

เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-61 

 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
 

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] Utility Room (1st Floor) (วนัที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

09:28-10:28 น. 90.3 95.6 88.9 - 
10:28-11:28 น. 90.4 97.1 88.8 - 
11:28-12:28 น. 90.2 95.8 88.9 - 
12:28-13:28 น. 90.6 96.7 88.8 - 

13:28-14:28 น. 90.1 95.1 88.7 - 
14:28-15:28 น. 90.2 96.0 88.9 - 

15:28-16:28 น. 90.0 96.2 88.8 - 
16:28-17:28 น. 90.0 95.5 88.2 - 
17:28-18:28 น. 89.9 96.8 88.0 - 
18:28-19:28 น. 89.1 92.9 87.6 - 
19:28-20:28 น. 89.4 93.2 87.9 - 

20:28-21:28 น. 89.6 93.4 88.1 - 
Leq 12 hrs [dB (A)] 90.0* -  -  <87.0 

Lmax [dB (A)] - 97.1 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

หมายเหตุ  :  * มีค่าไม่อยู่ในมาตรฐานฯ ทั้งนี้ บริเวณพื้นท่ีดังกล่าวไม่มีพนักงานประจำ เนื่องจากเป็นเครื่องจักร โดยอาจมีพนักงาน
เข้าไปในบรเิวณดังกล่าวบ้าง เป็นบางครั้ง เพ่ือตรวจสภาพเครื่องจักร 

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 

ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-62 

 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
 

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] Band Dryer Area (2nd Floor) (วันที ่25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

20:20-21:20 น. 82.4 84.7 81.8 - 
21:20-22:20 น. 82.4 89.8 81.8 - 
22:20-23:20 น. 82.6 84.6 81.9 - 
23:20-00:20 น. 82.6 84.6 82.0 - 

00:20-01:20 น. 82.5 85.7 82.0 - 
01:20-02:20 น. 82.6 92.2 82.0 - 

02:20-03:20 น. 82.8 85.9 82.2 - 
03:20-04:20 น. 82.6 85.8 82.1 - 
04:20-05:20 น. 82.5 85.6 82.0 - 
05:20-06:20 น. 82.7 85.8 82.2 - 
06:20-07:20 น. 82.6 85.7 82.1 - 

07:20-08:20 น. 82.8 86.0 82.3 - 
Leq 12 hrs [dB (A)] 82.6 - -  <87.0 

Lmax [dB (A)] - 92.2 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 

ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 

ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-63 

 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
 

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] K Tron PC1060 (3rd Floor) (วันที ่25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

08:53-09:53 น. 84.7 99.1 80.7 - 
09:53-10:53 น. 84.8 99.2 80.7 - 
10:53-11:53 น. 84.6 99.1 80.4 - 
11:53-12:53 น. 84.6 99.1 80.0 - 

12:53-13:53 น. 84.5 99.1 79.9 - 
13:53-14:53 น. 84.5 99.1 79.9 - 

14:53-15:53 น. 84.5 99.0 80.2 - 
15:53-16:53 น. 84.7 99.2 80.7 - 
16:53-17:53 น. 84.6 99.1 80.7 - 
17:53-18:53 น. 84.7 99.2 80.7 - 
18:53-19:53 น. 85.6 100.1 81.7 - 

19:53-20:53 น. 85.1 99.6 81.1 - 
Leq 12 hrs [dB (A)] 84.8 - -  <87.0 

Lmax [dB (A)] - 100.1 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 

ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 

เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-64 

 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
 

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] Polybelt Area (3rd Floor) (วันที ่25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

08:52-09:52 น. 80.0 91.4 79.3 - 
09:52-10:52 น. 79.8 91.4 79.2 - 
10:52-11:52 น. 79.8 91.3 79.2 - 
11:52-12:52 น. 79.7 91.4 79.2 - 

12:52-13:52 น. 79.8 91.4 79.2 - 
13:52-14:52 น. 79.7 91.4 79.2 - 

14:52-15:52 น. 79.7 91.2 79.2 - 
15:52-16:52 น. 79.9 91.4 79.3 - 
16:52-17:52 น. 79.9 91.3 79.4 - 
17:52-18:52 น. 80.0 91.4 79.5 - 
18:52-19:52 น. 80.0 91.4 79.5 - 

19:52-20:52 น. 80.1 91.6 79.6 - 
Leq 12 hrs [dB (A)] 79.9 -  - <87.0 

Lmax [dB (A)] - 91.6 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

 

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 

ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-65 

 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
  

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] Product Surge Tank (2nd Floor) (วันที ่25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

20:03-21:03 น. 82.5 83.9 82.1 - 
21:03-22:03 น. 82.6 84.0 82.2 - 
22:03-23:03 น. 82.7 84.2 82.2 - 
23:03-00:03 น. 82.8 84.2 82.3 - 

00:03-01:03 น. 82.8 84.2 82.4 - 
01:03-02:03 น. 82.7 84.3 82.3 - 

02:03-03:03 น. 82.8 84.3 82.4 - 
03:03-04:03 น. 82.8 84.3 82.4 - 
04:03-05:03 น. 82.9 84.3 82.5 - 
05:03-06:03 น. 83.1 84.5 82.7 - 
06:03-07:03 น. 83.0 84.4 82.6 - 

07:03-08:03 น. 83.0 84.8 82.6 - 
Leq 12 hrs [dB (A)] 82.8 - - <87.0 

Lmax [dB (A)] - 84.8 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 

ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 

เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-66 

 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
 

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] Rotex SZ 1080 (3rd Floor) (วันที ่25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

08:56-09:56 น. 81.7 83.9 81.1 - 
09:56-10:56 น. 81.5 83.7 81.1 - 
10:56-11:56 น. 81.4 83.6 81.0 - 
11:56-12:56 น. 81.6 83.8 81.0 - 

12:56-13:56 น. 81.9 85.4 81.1 - 
13:56-14:56 น. 81.9 85.0 81.1 - 

14:56-15:56 น. 81.9 85.2 81.1 - 
15:56-16:56 น. 81.9 85.0 81.1 - 
16:56-17:56 น. 81.9 84.9 81.1 - 
17:56-18:56 น. 82.1 84.6 81.1 - 
18:56-19:56 น. 83.2 85.7 82.2 - 

19:56-20:56 น. 82.3 85.3 81.5 - 
Leq 12 hrs [dB (A)] 82.0 - -  <87.0 

Lmax [dB (A)] - 85.7 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 

ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 

เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   
 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-67 

 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
 

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] Sifter room (3rd Floor) (วนัที ่25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

08:54-09:54 น. 83.8 86.3 83.5 - 
09:54-10:54 น. 84.1 86.4 83.7 - 
10:54-11:54 น. 83.9 86.1 83.5 - 
11:54-12:54 น. 83.7 86.1 83.5 - 

12:54-13:54 น. 83.7 86.0 83.4 - 
13:54-14:54 น. 83.6 85.9 83.4 - 

14:54-15:54 น. 83.6 85.9 83.4 - 
15:54-16:54 น. 83.7 86.0 83.5 - 
16:54-17:54 น. 83.8 86.1 83.5 - 
17:54-18:54 น. 83.8 86.2 83.5 - 
18:54-19:54 น. 83.8 86.1 83.6 - 

19:54-20:54 น. 83.8 86.1 83.6 - 
Leq 12 hrs [dB (A)] 83.8 - -  <87.0 

Lmax [dB (A)] - 86.4 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 

ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 

เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-68 

 
 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
 

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] BH 1101 (4th Floor) (วันที ่25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

08:57-09:57 น. 88.3  90.0 87.5 - 

09:57-10:57 น. 88.2  89.7 87.2 - 
10:57-11:57 น. 87.9  89.9 86.9 - 

11:57-12:57 น. 87.9  89.7 86.9 - 
12:57-13:57 น. 88.4  90.0 87.2 - 

13:57-14:57 น. 88.5  90.2 87.3 - 
14:57-15:57 น. 88.6  90.0 87.8 - 

15:57-16:57 น. 87.7  89.4 86.8 - 
16:57-17:57 น. 87.0  88.0 86.6 - 
17:57-18:57 น. 86.7  87.7 86.3 - 

18:57-19:57 น. 87.1 88.8 85.9 - 
19:57-20:57 น. 87.0 88.7 86.2 - 

Leq 12 hrs [dB (A)] 87.8* - -  <87.0 
Lmax [dB (A)] - 9 .2 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

หมายเหตุ  :     * มีค่าไม่อยู่ในมาตรฐานฯ ทัง้นี้ บริเวณพื้นท่ีดังกล่าวไม่มีพนักงานประจำ เนื่องจากเป็นเครื่องจักร โดยอาจมี
พนักงานเข้าไปในบริเวณดังกล่าวบ้าง เป็นบางครั้ง เพ่ือตรวจสภาพเครื่องจักร 

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 

ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 

เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-69 

 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
 

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] Control Room (1st Floor) (วันที ่25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

20:22-21:22 น. 58.0 74.2 51.9 - 
21:22-22:22 น. 57.7 80.6 51.9 - 
22:22-23:22 น. 55.1 71.2 51.9 - 
23:22-00:22 น. 56.4 73.2 51.9 - 

00:22-01:22 น. 55.5 71.5 51.2 - 
01:22-02:22 น. 58.6 72.7 51.3 - 

02:22-03:22 น. 57.4 76.1 51.5 - 
03:22-04:22 น. 55.1 72.3 51.0 - 
04:22-05:22 น. 54.8 70.0 51.1 - 
05:22-06:22 น. 56.6 71.9 51.2 - 
06:22-07:22 น. 59.2 77.0 51.4 - 

07:22-08:22 น. 59.1 79.2 51.7 - 
Leq 12 hrs [dB (A)] 57.2 - -  <87.0 

Lmax [dB (A)] - 80.6 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 

ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 

เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-70 

 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
 

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] EM Room (1st Floor) (วันที ่25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

20:16-21:16 น. 74.5  80.1 72.5 - 
21:16-22:16 น. 74.6  80.0 72.6 - 
22:16-23:16 น. 77.1  81.5 73.1 - 
23:16-00:16 น. 76.3  81.5 73.0 - 

00:16-01:16 น. 74.8  80.0 72.9 - 
01:16-02:16 น. 74.8 79.9 72.9 - 

02:16-03:16 น. 74.9  80.1 73.0 - 
03:16-04:16 น. 74.9  80.5 73.1 - 
04:16-05:16 น. 74.9  80.2 73.0 - 
05:16-06:16 น. 76.0  81.5 73.1 - 
06:16-07:16 น. 78.0  81.6 77.1 - 

07:16-08:16 น. 74.7 80.1 72.8 - 
Leq 12 hrs [dB (A)] 75.6 - -  <87.0 

Lmax [dB (A)] - 81.6 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 

ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 

เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-71 

 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
 

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] Extruder 2 (2nd Floor) ชัน้ลอย (วันที ่25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

09:03-10:03 น. 90.6 95.2 89.4 - 
10:03-11:03 น. 90.6 96.1 89.6 - 
11:03-12:03 น. 90.4 95.5 89.3 - 
12:03-13:03 น. 90.4 95.7 89.3 - 

13:03-14:03 น. 90.4 95.0 89.3 - 
14:03-15:03 น. 90.5 97.2 89.4 - 

15:03-16:03 น. 90.4 95.5 89.4 - 
16:03-17:03 น. 90.5 94.6 89.5 - 
17:03-18:03 น. 90.6 95.3 89.6 - 
18:03-19:03 น. 90.7 95.4 89.7 - 
19:03-20:03 น. 90.6 94.7 89.6 - 

20:03-21:03 น. 90.5 95.1 89.4 - 
Leq 12 hrs [dB (A)] 90.5* - -  <87.0 

Lmax [dB (A)] - 97.2 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

หมายเหตุ  :     * มีค่าไม่อยู่ในมาตรฐานฯ ทัง้นี้ บริเวณพื้นท่ีดังกล่าวไม่มีพนักงานประจำ เนื่องจากเป็นเครื่องจักร โดยอาจมี
พนักงานเข้าไปในบริเวณดังกล่าวบ้าง เป็นบางครั้ง เพ่ือตรวจสภาพเครื่องจักร 

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 

ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-72 

 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
 

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] Packing (1st Floor) (วันที ่25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569) 
Leq 1 hr  Lmax L90 

20:18-21:18 น. 73.0 88.5 66.2 - 
21:18-22:18 น. 72.9 86.3 66.4 - 
22:18-23:18 น. 72.3 88.1 67.2 - 
23:18-00:18 น. 72.6 94.6 67.0 - 

00:18-01:18 น. 72.2 88.2 66.3 - 
01:18-02:18 น. 73.0 89.9 67.0 - 

02:18-03:18 น. 73.0 87.6 66.9 - 
03:18-04:18 น. 72.7 86.0 67.9 - 
04:18-05:18 น. 73.9 88.1 68.2 - 
05:18-06:18 น. 74.3 88.9 68.5 - 
06:18-07:18 น. 72.6 92.8 67.5 - 

07:18-08:18 น. 73.6 87.9 66.5 - 
Leq 12 hrs [dB (A)] 73.1 - -  <87.0 

Lmax [dB (A)] - 94.6 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 

ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 

เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-73 

 

ตารางท่ี 3.6-1 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน 
 

เวลา 
ผลการตรวจวัด [dB (A)] 

มาตรฐาน[1] Utility Room (1st Floor) (วนัที่ 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569) 

Leq 1 hr  Lmax L90 
08:20 PM - 09:20 PM 87.7 94.0 86.6 - 
09:20 PM - 10:20 PM 87.8 94.6 86.4 - 

10:20 PM - 11:20 PM 87.8 94.4 86.4 - 
11:20 PM - 12:20 AM 87.7 91.9 86.5 - 

12:20 AM - 01:20 AM 87.8 92.8 86.3 - 
01:20 AM - 02:20 AM 87.6 91.2 86.4 - 

02:20 AM - 03:20 AM 87.8 91.8 86.5 - 
03:20 AM - 04:20 AM 87.8 92.5 86.5 - 

04:20 AM - 05:20 AM 88.0 92.6 86.5 - 
05:20 AM - 06:20 AM 87.8 93.1 86.8 - 

06:20 AM - 07:20 AM 87.7 91.0 86.5 - 
07:20 AM - 08:20 AM 87.8 92.2 86.6 - 
Leq 12 hrs [dB (A)] 87.8* - -  <87.0 

Lmax [dB (A)] - 94.6 - <140.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 
  สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

หมายเหตุ  :     * มีค่าไม่อยู่ในมาตรฐานฯ ทัง้นี้ บริเวณพื้นท่ีดังกล่าวไม่มีพนักงานประจำ เนื่องจากเป็นเครื่องจักร โดยอาจมี
พนักงานเข้าไปในบริเวณดังกล่าวบ้าง เป็นบางครั้ง เพ่ือตรวจสภาพเครื่องจักร 

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 

ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0031 

เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-74 

 

3.6.1.2 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียง นบริเวณการทำงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 
 จากการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ในบริเวณการทำงาน จำนวน 12 สถานี ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 
เมื่อเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื ่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการ
ประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 และเมื่อเทียบเคียงกับประกาศกระทรวง
แรงงานกำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม
ในการทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และ เสียง พ.ศ. 2559 พบว่า ผลการตรวจวัดส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่
มาตรฐานกำหนด ดังรายละเอียดผลการตรวจวัดในตารางท่ี 3.6-2 และรูปที่ 3.6-1 

อย่างไรก็ตาม บริเวณที่มีค่าไม่อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนดไม่มีพนักงานประจำ เนื่องจากเป็นเครื่องจักร 
และอาจมีพนักงานเข้าไปในบริเวณดังกล่าวบ้างเป็นบางครั้ง เพื่อตรวจสภาพเครื่องจักร ทั้งนี้ ทางโครงการได้ทำการ
เฝ้าระวังโดยพิจารณาจัดให้ติดป้ายเตือนในบริเวณที่มีเสียงดังตั้งแต่ 85 เดซิเบล (เอ) ขึ้นไป รวมทั้งจัดให้มีการตรวจ
สมรรถภาพการได้ยินเป็นประจำทุกปี เพื่อเป็นการเฝ้าระวังการสูญเสียการได้ยินของพนักงาน และได้จัดเตรียม
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลสำหรับพนักงานอย่างเพียงพอ 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด          หน้า 3-75  

ตารางที ่3.6-2 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

สถานี 
ผลการตรวจวัด Leq 12 hrss (dB (A)) 

มี.ค. 66 มิ.ย. 66 ก.ย. 66 ธ.ค. 66 ก.พ. 67 มิ.ย. 67 ส.ค. 67 ธ.ค. 67 ก.พ. 68 พ.ค. 68 ส.ค. 68 พ.ย. 68 ก.พ. 69 พ.ค. 69 
Band Dryer Area (2nd Floor) 90.3* 88.0* 88.6* 87.7* 87.7* 90.0 89.8* 88.9* 89.1* 89.8* 88.5* 90.7* 91.4* 82.6 

K Tron PC1060 (3rd Floor) 84.7 83.8 85.9 83.9 85.4 84.4 83.4 82.8 84.7 84.2 84.3 85.6 84.8 84.8 

Polybelt Area (3rd Floor) 80.6 80.7 81.5 83.3 77.8 80.5 79.7 81.5 81.3 81.4 79.5 81.6 81.8 79.9 

Product Surge Tank (2nd Floor) 85.4 84.8 83.9 83.2 81.7 82.3 81.4 83.0 83.8 82.1 82.4 83.4 82.1 82.8 

Rotex SZ 1080 (3nd Floor) 82.8 82.7 83.2 81.8 85.4 82.5 83.3 83.0 82.7 82.8 82.5 82.3 82.6 82 0 

Sifter Room (3rd Floor) 84.5 84.4 84.4 84.4 84.6 83.6 84.2 84.0 84.3 83.3 84.3 83.9 85.6 83.8 

BH 1101 (4th Floor) 87.0 86.8 87.5* 86.8 88.6* 87.2* 86.6 87.3* 87.8 87.7 87.7* 87.4* 87.5* 87.8* 

Control Room (1st Floor) 60.4 62.0 63.6 64.9 60.6 60.4 64.2 65.8 59.0 61.9 57.6 60.4 65.5 57.2 

EM Room (1st Floor) 87.5* 81.9 79.0 77.4 80.6 75.8 75.8 76.1 79.3 76.7 79.6 77.7 76.7 75.6 

Extruder 2 (2nd Floor) ช้ันลอย 88.9* 88.6* 88.8* 88.7* 87.6* 93.4* 89.8* 89.7* 89.3* 89.1* 89.9* 91.5* 93.0* 90.5* 

Packing (1st Floor) 73.3 75.2 75.2 64.3 72.4 69.0 71.8 73.0 71.7 77.9 73.1 73.4 73.4 73.1 

Utility Room (1st Floor) 88.3* 90.2* 88.6* 86.1 87.2* 88.7* 87.1* 87.7* 89.7* 84.5 87.7* 85.2 90.0* 87.8* 

มาตรฐาน[1] 87.0 

มาตรฐาน :  [1] ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

หมายเหตุ  : * มีค่าไม่อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด บริเวณพื้นที่ดังกล่าวไม่มีพนักงานประจำ เนื่องจากเป็นเครื่องจักร และอาจมีพนักงานเข้าไปในบริเวณดังกล่าวบ้างเป็นบางครั้ง เพื่อตรวจสภาพเครื่องจักร 
 

 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด          หน้า 3-76  

 

 
 

รูปที่ 3.6-1 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในบริเวณการทำงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 
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เดซิเบล (เอ) ระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง  นบริเวณการท างาน 

มี.ค. 66 มิ.ย. 66 ก.ย. 66 ธ.ค. 66 ก.พ. 67 มิ.ย. 67 ส.ค. 67 ธ.ค. 67

ก.พ. 68 มิ.ย. 68 ส.ค. 68 พ.ย. 68 ก.พ. 69 มิ.ย. 69 มาตรฐาน



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-77  

3.6.1.3 ระดับเสียงแยกความถี่  Octave Band) 
 จากการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ที่แหล่งกำเนิด (Octave Band) 12 ชั่วโมง ในวันที่ 16 กุมภาพันธ์ และ  
25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 จำนวน 12 สถานี โดยตำแหน่งการตรวจวัดดังแสดงในภาพที่ 3.6-2 และรายละเอียดผลการ
ตรวจวัดในตารางที่ 3.6-3 สามารถสรุปได้ดังนี้ 

➢ Band Dryer Area (2nd Floor) 

โครงการดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่เฉลี่ย 12 ชั่วโมง พบว่า ที่ความถี่ 16-16,000 
เฮิรตซ์ ในวันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 42.7-89.1 เดซิเบล (เอ) โดยที่
ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด และท่ีความถี่ 250 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด ในวันที่ 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 
มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 34.4-85.2 เดซิเบล (เอ) โดยที่ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด และที่
ความถี่ 4,000 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด 

➢ BH 1101 (4th Floor) 

โครงการดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่เฉลี ่ย 12 ชั่วโมง พบว่า ที่ความถี่ 16-16,000 
เฮิรตซ์ ในวันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 33.9-84.0 เดซิเบล (เอ) โดยที่
ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด และท่ีความถี่ 500 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด ในวันที่ 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 
มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 34.3-86.1 เดซิเบล (เอ) โดยที่ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด และที่
ความถี่ 1,000 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด 

➢ Control Room (1st Floor) 

โครงการดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่เฉลี่ย 12 ชั่วโมง พบว่า ที่ความถี่ 16-16,000 
เฮิรตซ์ ในวันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 8.0-60.8 เดซิเบล (เอ) โดยที่ความถี่ 
16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด และที่ความถี่ 1,000 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด ในวันที่ 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569  
มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 4.0-53.2 เดซิเบล (เอ) โดยที่ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด และที่
ความถี่ 2,000 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด  

➢ EM Room (1st Floor) 

โครงการดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่เฉลี่ย 12 ชั่วโมง พบว่า ที่ความถี่ 16-16,000 
เฮิรตซ์ ในวันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 24.6-69.9 เดซิเบล (เอ) โดยที่
ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด และที่ความถี่ 4,000 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด ในวันที่ 25 พฤษภาคม พ.ศ. 
2569 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 26.4-69.9 เดซิเบล (เอ) โดยที่ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด 
และท่ีความถี่ 1,000 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด 
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➢ Extruder 2 (2nd Floor) ชัน้ลอย 

โครงการดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่เฉลี่ย 12 ชั่วโมง พบว่า ที่ความถี่ 16-16,000 
เฮิรตซ์ ในวันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 32.8-92.0 เดซิเบล (เอ) โดยที่
ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด และท่ีความถี ่250 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด ในวันที่ 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569
มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 32.7-69.9 เดซิเบล (เอ) โดยที่ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด และที่
ความถี ่250 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด 

➢ K Tron PC1060 (3rd Floor) 

โครงการดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่เฉลี่ย 12 ชั่วโมง พบว่า ที่ความถี่ 16-16,000 
เฮิรตซ์ ในวันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 22.5-80.2 เดซิเบล (เอ) โดยที่
ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด และที่ความถี่ 4,000 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด ในวันที่ 25 พฤษภาคม พ.ศ. 
2569 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 23.6-78.9 เดซิเบล (เอ) โดยที่ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด 
และท่ีความถี่ 8,000 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด 

➢ Packing (1st Floor) 

โครงการดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่เฉลี่ย 12 ชั่วโมง พบว่า ที่ความถี่ 16-16,000 
เฮิรตซ์ ในวันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 27.8-68.0 เดซิเบล (เอ) โดยที่
ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด และที่ความถี่ 2,000 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด ในวันที่ 25 พฤษภาคม พ.ศ. 
2569 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 25.6-68.9 เดซิเบล (เอ) โดยที่ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด 
และท่ีความถี ่2,000 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด 

➢ Polybelt Area (3rd Floor) 

โครงการดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่เฉลี่ย 12 ชั่วโมง พบว่า ที่ความถี่ 16-16,000 
เฮิรตซ์ ในวันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 27.4-75.9 เดซิเบล (เอ) โดยที่
ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด และท่ีความถี่ 250 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด ในวันที่ 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 
มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 24.5-74.0 เดซิเบล (เอ) โดยที่ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด และที่
ความถี่ 250 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด  

➢ Product Surge Tank (2nd Floor) 

โครงการดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่เฉลี่ย 12 ชั่วโมง พบว่า ที่ความถี่ 16-16,000 
เฮิรตซ์ ในวันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 32.4-76.9 เดซิเบล (เอ) โดยที่
ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด และที่ความถี่ 250 มีระดับเสียงสูงสุด ในวันที่ 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569  
มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 31.6-78.1 เดซิเบล (เอ) โดยที่ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด และที่
ความถี่ 500 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด 
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➢ Rotex SZ 1080 (3rd Floor) 

โครงการดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่เฉลี่ย 12 ชั่วโมง พบว่า ที่ความถี่ 16-16,000 
เฮิรตซ์ ในวันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 25.6-76.3 เดซิเบล (เอ) โดยที่
ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด และที่ความถี่ 1,000 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด ในวันที่ 25 พฤษภาคม พ.ศ. 
2569 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 24.7-76.5 เดซิเบล (เอ) โดยที่ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด 
และท่ีความถี่ 1,000 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด 

➢ Sifter room (3rd Floor) 

โครงการดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่เฉลี่ย 12 ชั่วโมง พบว่า ที่ความถี่ 16-16,000 
เฮิรตซ์ ในวันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 29.5-79.3 เดซิเบล (เอ) โดยที่
ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด และท่ีความถี่ 250 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด ในวันที่ 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 
มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 30.6-78.3 เดซิเบล (เอ) โดยที่ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด และที่
ความถี่ 250 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด 

➢ Utility Room (1st Floor) 

โครงการดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่เฉลี่ย 12 ชั่วโมง พบว่า ที่ความถี่ 16-16,000 
เฮิรตซ์ ในวันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 37.0-87.8 เดซิเบล (เอ) โดยที่
ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด และที่ความถี่ 4,000 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด ในวันที่ 25 พฤษภาคม พ.ศ. 
2569 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 34.4-85.2 เดซิเบล (เอ) โดยที่ความถี่ 16 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงต่ำสุด 
และท่ีความถี่ 4,000 เฮิรตซ์ มีระดับเสียงสูงสุด 
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Band Dryer Area (2 nd Floor) BH 1101 4Fl. Control Room (1st Floor) 

   

   
EM Room (1st Floor) Extruder 2 (2 nd Floor) ชั้นลอย K Tron PC1060 (3 rd Floor) 

   

   
Packing (1st Floor) Polybelt Area (3 rd Floor) Product Surge Tank  

(2 nd Floor) 
   

   
Rotex SZ 1080 (3 rd Floor) Sifter room (3 rd Floor) Utility Room (1st Floor) 

   

ภาพที่ 3.6-2 แสดงการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-81  

ตารางที่ 3.6-3 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถ่ี (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด :  Band Dryer Area (2nd Floor) 

วันที่ตรวจวัด : 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

09:39-10:39 น. 91.1 42.1 53.6 66.7 78.6 88.7 83.7 82.1 78.2 72.6 64.3 50.0 
10:39-11:39 น. 91.0 42.2 53.5 66.7 78.3 88.6 83.6 82.1 78.1 72.3 64.1 49.5 
11:39-12:39 น. 91.1 42.4 53.4 66.6 78.2 88.8 83.4 82.0 78.0 72.2 63.9 49.3 
12:39-13:39 น. 90.8 42.8 53.4 66.6 77.8 88.5 83.0 81.9 78.0 72.1 63.7 49.0 
13:39-14:39 น. 90.9 42.4 53.4 66.7 77.9 88.5 83.2 81.9 78.0 72.5 63.8 49.2 
14:39-15:39 น. 91.3 42.0 53.5 66.8 78.6 88.9 83.7 82.2 78.2 72.5 63.9 49.3 
15:39-16:39 น. 91.4 42.3 53.4 66.9 78.7 89.1 83.9 82.3 78.2 72.5 64.0 49.6 
16:39-17:39 น. 91.4 41.9 53.4 67.0 78.5 89.1 83.8 82.1 78.3 72.5 64.1 49.5 
17:39-18:39 น. 91.6 41.9 53.6 67.0 78.6 89.4 83.9 82.1 78.4 72.6 64.2 49.6 
18:39-19:39 น. 91.5 43.3 53.6 67.0 78.6 89.2 83.7 82.1 78.4 72.6 64.2 49.7 
19:39-20:39 น. 92.0 43.8 54.1 67.5 79.1 89.7 84.2 82.6 78.9 73.1 64.7 50.2 
20:39-21:39 น. 92.4 44.2 54.5 67.9 79.5 90.1 84.6 83.0 79.3 73.5 65.1 50.6 

เฉลี่ย 91.4 42.7 53.6 67.0 78.6 89.1 83.7 82.2 78.4 72.6 64.2 49.6 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-82  

ตารางที่ 3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : BH 1101 (4th Floor) 
วันที่ตรวจวัด : 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

21:02-22:02 น. 87.5 34.1 46.9 53.7 67.6 78.5 83.9 83.1 72.4 70.8 67.5 54.7 
22:02-23:02 น. 87.6 33.8 46.9 53.6 67.5 78.6 84.1 83.2 72.5 70.8 67.5 54.8 
23:02-00:02 น. 87.4 33.6 47.4 53.6 67.7 78.6 84.0 82.8 72.7 70.9 67.5 54.8 
00:02-01:02 น. 87.4 33.6 47.1 53.5 67.5 78.6 83.9 82.7 72.5 70.8 67.5 55.1 
01:02-02:02 น. 87.4 33.9 47.1 53.6 67.7 78.7 83.9 82.9 72.4 70.8 67.4 54.9 
02:02-03:02 น. 87.4 34.0 46.9 53.5 67.7 78.7 84.0 82.9 72.5 70.8 67.4 54.8 
03:02-04:02 น. 87.5 33.9 47.3 53.6 67.6 78.7 84.0 82.9 72.5 70.9 67.5 54.9 
04:02-05:02 น. 87.4 33.8 47.0 53.6 67.5 78.7 83.9 82.8 72.5 70.9 67.5 54.9 
05:02-06:02 น. 87.5 33.7 46.8 53.5 67.6 78.7 84.0 82.9 72.5 70.9 67.5 54.9 
06:02-07:02 น. 87.4 34.0 46.6 53.6 67.6 78.7 84.0 82.7 72.5 70.9 67.5 54.9 
07:02-08:02 น. 87.5 34.0 46.6 53.8 67.6 78.7 84.0 82.8 72.5 70.8 67.4 55.0 
08:02-09:02 น. 87.8 34.3 46.9 54.1 67.9 79.0 84.3 83.1 72.8 71.1 67.7 55.3 

เฉลี่ย 87.5 33.9 47.0 53.6 67.6 78.7 84.0 82.9 72.5 70.9 67.5 54.9 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-83  

ตารางที่ 3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : Control Room (1st Floor) 

วันที่ตรวจวัด : 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

09:42-10:42 น. 67.5 6.1 26.6 34.8 42.0 52.6 62.7 63.0 61.1 54.2 41.7 24.0 
10:42-11:42 น. 63.3 4.6 25.5 32.7 38.7 47.3 58.4 57.8 58.0 51.3 35.4 19.0 
11:42-12:42 น. 58.6 3.6 24.0 34.4 37.9 46.2 52.4 53.5 53.0 47.8 42.3 23.9 
12:42-13:42 น. 68.4 4.7 25.6 37.0 39.9 49.3 63.6 59.2 64.6 59.0 45.0 26.1 
13:42-14:42 น. 60.3 4.7 26.2 38.3 41.4 47.5 54.5 55.4 54.6 49.3 36.2 18.4 
14:42-15:42 น. 58.4 5.0 26.0 39.2 39.5 46.7 51.4 53.7 52.7 48.3 39.2 19.7 
15:42-16:42 น. 63.9 5.1 27.0 35.4 40.5 49.1 59.4 59.0 57.5 50.9 37.9 19.5 
16:42-17:42 น. 61.2 4.0 25.4 35.5 39.5 47.9 55.6 56.2 55.3 50.2 44.1 24.0 
17:42-18:42 น. 60.4 3.7 26.2 38.1 39.4 47.4 55.8 55.5 53.6 47.8 39.5 23.0 
18:42-19:42 น. 68.1 11.9 29.7 40.4 49.2 55.6 60.7 64.3 61.6 57.7 48.4 28.7 
19:42-20:42 น. 68.3 12.1 29.9 40.6 49.4 55.8 60.9 64.5 61.8 57.9 48.6 28.9 
20:42-21:42 น. 68.5 12.3 30.1 40.8 49.6 56.0 61.1 64.7 62.0 58.1 48.8 29.1 

เฉลี่ย 65.5 8.0 27.3 38.0 44.7 51.8 59.5 60.8 59.7 54.7 44.5 25.2 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 

บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-84  

ตารางที ่3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : EM Room (1st Floor) 
วันที่ตรวจวัด : 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

09:36-10:36 น. 76.8 23.7 40.4 51.1 64.1 67.0 67.0 69.8 69.1 69.9 41.7 24.0 
10:36-11:36 น. 76.0 24.0 40.3 51.5 64.0 66.9 65.9 68.4 67.8 69.5 68.1 56.3 
11:36-12:36 น. 76.8 24.0 40.4 51.7 64.1 67.2 67.0 69.9 68.9 69.8 68.4 56.8 
12:36-13:36 น. 76.2 24.5 40.4 51.2 63.3 66.9 66.1 69.0 68.2 69.5 68.2 56.2 
13:36-14:36 น. 76.3 24.8 40.3 51.3 63.4 67.0 65.9 69.3 68.1 69.5 68.2 56.4 
14:36-15:36 น. 76.2 24.6 40.6 51.7 64.0 66.8 66.1 68.8 67.9 69.5 68.2 56.5 
15:36-16:36 น. 76.1 24.5 40.5 51.4 64.1 66.9 66.2 68.4 67.8 69.5 68.1 56.1 
16:36-17:36 น. 76.0 24.4 40.2 51.1 63.8 66.7 66.1 68.2 67.8 69.4 68.1 55.9 
17:36-18:36 น. 76.7 24.4 40.2 51.2 63.8 66.5 67.5 69.6 69.0 69.8 68.4 56.4 
18:36-19:36 น. 77.0 24.7 40.5 51.5 64.1 66.8 67.8 69.9 69.3 70.1 68.7 56.7 
19:36-20:36 น. 77.5 25.2 41.0 52.0 64.6 67.3 68.3 70.4 69.8 70.6 69.2 57.2 
20:36-21:36 น. 78.2 25.9 41.7 52.7 65.3 68.0 69.0 71.1 70.5 71.3 69.9 57.9 

เฉลี่ย 76.7 24.6 40.6 51.6 64.1 67.0 67.0 69.5 68.8 69.9 68.2 56.2 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-85  

ตารางที ่3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถ่ี (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : Extruder 2 (2nd Floor) ชั้นลอย 

วันที่ตรวจวัด : 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

21:03-22:03 น. 93.0 32.5 47.5 63.6 78.8 92.1 82.5 79.4 74.8 74.4 62.8 53.4 
22:03-23:03 น. 93.0 32.7 47.5 63.8 78.8 92.0 82.5 79.4 74.8 74.7 62.7 53.8 
23:03-00:03 น. 92.9 32.6 47.5 63.7 78.7 92.0 82.3 79.5 74.7 71.9 62.6 54.7 
00:03-01:03 น. 92.9 32.8 47.5 63.8 78.8 91.9 82.6 79.4 74.8 71.6 62.7 54.2 
01:03-02:03 น. 93.0 33.0 47.5 63.8 78.9 92.0 82.7 79.4 74.7 71.2 63.0 54.3 
02:03-03:03 น. 92.9 33.0 47.5 63.8 78.9 91.9 82.7 79.5 74.8 72.4 63.0 53.9 
03:03-04:03 น. 92.9 32.7 47.5 63.7 78.9 91.9 82.7 79.5 74.6 72.4 62.8 53.8 
04:03-05:03 น. 92.9 32.7 47.5 63.8 78.9 92.0 82.6 79.5 74.8 72.4 63.1 54.3 
05:03-06:03 น. 92.9 32.8 47.5 63.8 79.0 91.9 82.8 79.4 74.8 73.2 63.6 54.4 
06:03-07:03 น. 93.0 32.8 47.4 63.8 78.8 92.0 82.5 79.4 74.8 73.8 63.0 53.4 
07:03-08:03 น. 92.9 32.8 47.5 63.8 79.0 91.8 82.8 79.4 74.8 74.6 63.0 53.8 
08:03-09:03 น. 93.4 33.3 48.0 64.3 79.5 92.3 83.3 79.9 75.3 75.1 63.5 54.3 

เฉลี่ย 93.0 32.8 47.5 63.8 78.9 92.0 82.7 79.5 74.8 73.3 63.0 54.0 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-86  

ตารางที ่3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : K Tron PC1060 (3rd Floor) 

วันที่ตรวจวัด : 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

21:05-22:05 น. 84.9 22.7 44.1 49.6 64.8 71.9 73.6 75.0 77.3 80.3 78.1 67.5 
22:05-23:05 น. 84.8 22.4 44.4 49.4 64.6 71.7 73.6 75.1 77.3 80.2 78.1 67.5 
23:05-00:05 น. 84.8 22.3 44.2 49.4 64.6 71.7 73.8 75.4 77.2 80.1 78.0 67.3 
00:05-01:05 น. 84.8 22.5 44.1 49.6 64.4 71.6 73.7 75.1 77.0 80.3 78.1 67.6 
01:05-02:05 น. 84.8 22.4 44.2 49.6 64.2 71.6 73.7 75.5 76.9 80.3 78.1 67.6 
02:05-03:05 น. 84.7 22.2 43.7 49.5 64.3 71.6 73.7 75.8 77.0 80.1 77.9 67.3 
03:05-04:05 น. 84.8 22.6 43.9 49.8 64.4 71.7 73.8 75.5 77.0 80.2 78.1 67.5 
04:05-05:05 น. 84.8 22.6 43.6 50.0 64.3 71.6 73.6 75.6 77.1 80.3 78.1 67.6 
05:05-06:05 น. 84.7 22.7 43.9 50.0 64.2 71.6 73.6 75.7 77.1 80.1 77.8 67.3 
06:05-07:05 น. 84.9 22.6 44.0 49.8 64.3 71.7 73.8 75.8 77.2 80.3 78.0 67.5 
07:05-08:05 น. 84.9 22.4 44.5 49.9 64.3 72.0 73.6 75.7 77.1 80.4 78.1 67.5 
08:05-09:05 น. 84.9 22.4 43.8 49.7 64.3 71.9 73.5 75.8 77.1 80.3 78.0 67.4 

เฉลี่ย 84.8 22.5 44.0 49.7 64.4 71.7 73.7 75.5 77.1 80.2 78.0 67.5 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-87  

ตารางที ่3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : Packing (1st Floor) 
วันที่ตรวจวัด : 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

09:25-10:25 น. 72.6 26.8 39.7 46.3 56.5 58.1 61.0 64.8 67.9 65.6 64.2 56.0 
10:25-11:25 น. 72.1 28.5 41.1 47.2 57.4 58.8 61.4 65.3 67.5 64.9 60.9 48.1 
11:25-12:25 น. 71.5 25.7 38.4 45.0 55.6 57.0 59.5 62.8 66.5 65.1 63.9 54.9 
12:25-13:25 น. 72.2 28.5 41.1 47.1 57.7 58.8 60.9 65.2 67.6 65.2 61.7 50.1 
13:25-14:25 น. 77.2 28.3 40.8 47.0 57.8 59.0 61.7 66.1 69.9 72.1 72.5 63.3 
14:25-15:25 น. 74.8 25.7 38.8 46.3 56.3 57.7 60.6 64.1 67.8 68.8 70.3 60.6 
15:25-16:25 น. 73.8 28.1 40.8 47.2 57.8 58.7 61.6 65.3 68.6 67.3 66.4 57.8 
16:25-17:25 น. 73.5 28.2 40.8 47.2 57.6 59.0 61.6 65.1 68.1 67.0 66.1 57.5 
17:25-18:25 น. 71.8 27.8 40.4 46.9 57.5 58.7 61.1 65.2 67.2 64.4 60.6 48.0 
18:25-19:25 น. 72.1 28.1 40.7 47.2 57.8 59.0 61.4 65.5 67.5 64.7 60.9 48.3 
19:25-20:25 น. 72.4 28.4 41.0 47.5 58.1 59.3 61.7 65.8 67.8 65.0 61.2 48.6 
20:25-21:25 น. 72.7 28.7 41.3 47.8 58.4 59.6 62.0 66.1 68.1 65.3 61.5 48.9 

เฉลี่ย 73.4 27.8 40.5 46.9 57.4 58.7 61.3 65.2 68.0 67.0 66.2 56.7 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-88  

ตารางที ่3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : Polybelt Area (3rd Floor) 

วันที่ตรวจวัด : 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

21:58-22:58 น. 81.3 27.2 42.4 53.8 66.3 75.0 73.4 73.2 73.9 73.4 69.7 56.0 
22:58-23:58 น. 81.3 26.6 42.4 53.7 66.7 75.1 72.9 73.1 73.8 73.4 69.9 56.2 
23:58-00:58 น. 81.4 26.9 42.5 53.8 66.9 75.4 73.0 73.2 73.9 73.5 69.9 56.2 
00:58-01:58 น. 81.4 26.9 42.4 53.8 67.0 75.5 73.0 73.2 73.9 73.4 69.8 56.1 
01:58-02:58 น. 81.5 27.0 42.5 53.8 67.1 75.6 73.3 73.3 73.9 73.5 70.0 56.4 
02:58-03:58 น. 81.6 27.1 42.3 53.7 67.1 75.8 73.3 73.3 73.9 73.5 70.0 56.3 
03:58-04:58 น. 81.5 27.2 42.6 53.8 67.2 75.7 73.2 73.3 73.9 73.4 70.2 56.4 
04:58-05:58 น. 81.5 27.1 42.6 53.8 67.1 75.6 73.2 73.2 73.9 73.3 69.8 56.1 
05:58-06:58 น. 81.8 27.4 42.9 54.1 67.4 75.9 73.5 73.5 74.2 73.6 70.1 56.4 
06:58-07:58 น. 82.4 28.0 43.5 54.7 68.0 76.5 74.1 74.1 74.8 74.2 70.7 57.0 
07:58-08:58 น. 82.7 28.3 43.8 55.0 68.3 76.8 74.4 74.4 75.1 74.5 71.0 57.3 
08:58-09:58 น. 83.2 28.8 44.3 55.5 68.8 77.3 74.9 74.9 75.6 75.0 71.5 57.8 

เฉลี่ย 81.8 27.4 42.9 54.2 67.4 75.9 73.6 73.6 74.3 73.8 70.3 56.6 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-89  

ตารางที ่3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : Product Surge Tank (2nd Floor) 

วันที่ตรวจวัด : 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

09:33-10:33 น. 82.2 31.8 46.1 58.6 69.3 76.7 77.1 74.9 71.8 69.8 66.8 54.0 
10:33-11:33 น. 81.9 32.1 45.9 58.4 68.9 76.5 76.4 74.8 71.6 69.8 66.7 53.3 
11:33-12:33 น. 81.5 32.1 45.8 58.3 68.7 76.4 75.1 74.7 71.4 69.4 66.7 53.6 
12:33-13:33 น. 81.4 32.4 45.6 58.3 68.5 76.2 74.9 74.7 71.4 69.4 66.6 52.9 
13:33-14:33 น. 81.7 32.2 45.8 58.5 68.7 76.3 76.0 74.8 71.4 69.6 66.7 53.2 
14:33-15:33 น. 82.0 32.0 45.9 58.6 69.1 76.6 76.5 74.9 71.5 69.6 66.7 53.2 
15:33-16:33 น. 82.2 32.6 46.1 58.9 69.5 76.9 76.5 75.1 71.7 69.7 66.7 53.2 
16:33-17:33 น. 82.2 32.4 46.2 58.9 69.4 76.9 76.8 75.0 71.8 69.7 66.7 53.0 
17:33-18:33 น. 82.3 32.2 46.2 58.9 69.6 77.1 76.7 75.1 71.9 69.8 66.9 53.7 
18:33-19:33 น. 82.3 32.5 46.3 59.0 69.6 77.2 76.7 75.1 71.9 69.7 66.7 53.0 
19:33-20:33 น. 82.6 32.8 46.6 59.3 69.9 77.5 77.0 75.4 72.2 70.0 67.0 53.3 
20:33-21:33 น. 82.8 33.0 46.8 59.5 70.1 77.7 77.2 75.6 72.4 70.2 67.2 53.5 

เฉลี่ย 82.1 32.4 46.1 58.8 69.3 76.9 76.5 75.0 71.8 69.7 66.8 53.3 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-90  

ตารางที ่3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : Rotex SZ 1080 (3rd Floor) 

วันที่ตรวจวัด : 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

21:08-22:08 น. 82.6 25.5 41.9 56.8 68.6 73.2 75.3 76.3 76.3 74.1 69.1 58.1 
22:08-23:08 น. 82.6 24.9 42.0 56.8 68.6 73.2 75.2 76.2 76.3 74.1 69.2 58.1 
23:08-00:08 น. 82.6 25.2 41.7 56.7 68.6 73.3 75.3 76.3 76.4 74.0 69.2 58.2 
00:08-01:08 น. 83.0 25.9 41.6 56.7 68.7 73.3 75.3 76.3 76.3 74.7 72.4 66.2 
01:08-02:08 น. 82.5 25.2 41.9 56.7 68.7 73.2 75.2 76.1 76.0 74.0 69.7 60.9 
02:08-03:08 น. 82.6 25.2 41.9 56.6 68.6 73.4 75.2 76.3 76.2 74.0 69.2 58.3 
03:08-04:08 น. 82.6 25.9 41.8 56.6 68.7 73.4 75.3 76.4 76.1 74.0 69.2 58.3 
04:08-05:08 น. 82.6 26.6 42.1 56.6 68.9 73.5 75.4 76.4 76.1 73.9 69.0 58.0 
05:08-06:08 น. 82.5 26.0 42.1 56.6 68.7 73.4 75.2 76.2 76.0 73.9 68.9 58.2 
06:08-07:08 น. 82.4 25.3 41.9 56.4 68.6 73.2 75.0 76.0 75.9 73.9 68.9 58.2 
07:08-08:08 น. 82.4 25.3 41.9 56.3 68.7 73.3 75.1 76.1 75.9 73.9 69.0 58.3 
08:08-09:08 น. 82.7 25.6 42.2 56.6 69.0 73.6 75.4 76.4 76.2 74.2 69.3 58.6 

เฉลี่ย 82.6 25.6 41.9 56.6 68.7 73.3 75.2 76.3 76.1 74.1 69.5 60.0 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-91  

ตารางที ่3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : Sifter room (3rd Floor) 

วันที่ตรวจวัด : 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

21:06-22:06 น. 85.0 29.1 49.4 59.2 72.0 78.9 78.3 77.2 77.3 76.5 67.0 51.2 
22:06-23:06 น. 85.2 29.2 49.3 59.1 72.0 78.9 78.5 77.4 77.6 76.7 67.1 51.3 
23:06-00:06 น. 85.2 29.0 49.5 59.0 72.0 78.9 78.5 77.4 77.8 76.7 67.1 51.3 
00:06-01:06 น. 85.3 29.0 49.2 59.1 71.9 78.9 78.4 77.4 77.9 76.9 70.2 59.8 
01:06-02:06 น. 85.3 28.9 49.5 58.8 72.0 78.9 78.5 77.5 77.8 77.1 69.0 57.5 
02:06-03:06 น. 85.5 29.1 49.7 59.0 72.2 79.1 78.7 77.7 78.0 77.3 69.2 57.7 
03:06-04:06 น. 85.6 29.3 49.5 59.4 72.2 79.2 78.7 77.7 78.2 77.2 70.5 60.1 
04:06-05:06 น. 85.6 29.4 49.9 59.4 72.4 79.3 78.9 77.8 78.2 77.1 67.5 51.7 
05:06-06:06 น. 85.7 29.7 49.8 59.6 72.5 79.4 79.0 77.9 78.1 77.2 67.6 51.8 
06:06-07:06 น. 86.0 30.0 50.1 59.9 72.8 79.7 79.3 78.2 78.4 77.5 67.9 52.1 
07:06-08:06 น. 86.4 30.4 50.5 60.3 73.2 80.1 79.7 78.6 78.8 77.9 68.3 52.5 
08:06-09:06 น. 86.2 30.0 50.5 60.0 73.0 79.9 79.5 78.4 78.8 77.7 68.1 52.3 

เฉลี่ย 85.6 29.5 49.8 59.4 72.4 79.3 78.9 77.8 78.1 77.2 68.5 55.6 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-92  

ตารางที ่3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : Utility Room (1st Floor) 

วันที่ตรวจวัด : 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

09:28-10:28 น. 90.3 37.4 43.4 55.3 63.6 69.7 75.6 80.8 80.8 88.1 81.2 56.0 
10:28-11:28 น. 90.4 37.0 43.3 55.1 63.3 69.5 75.3 81.5 80.6 88.1 81.3 55.9 
11:28-12:28 น. 90.2 36.8 45.0 54.9 63.4 70.0 74.9 81.5 80.7 87.8 81.1 55.7 
12:28-13:28 น. 90.6 36.3 42.7 54.7 63.6 69.8 74.2 82.0 81.3 88.3 81.5 55.8 
13:28-14:28 น. 90.1 36.3 42.6 54.7 63.7 69.6 74.4 81.2 80.7 87.8 81.1 55.8 
14:28-15:28 น. 90.2 36.5 42.6 55.1 64.1 69.6 74.9 81.2 80.6 88.0 81.3 56.0 
15:28-16:28 น. 90.0 36.8 42.9 55.2 63.9 69.1 75.2 79.9 80.6 87.9 81.1 56.1 
16:28-17:28 น. 90.0 36.9 43.0 55.0 63.3 69.3 75.2 79.1 80.1 88.1 81.3 55.9 
17:28-18:28 น. 89.9 36.9 41.9 54.7 63.4 69.1 75.2 78.8 80.1 88.0 81.1 56.0 
18:28-19:28 น. 89.1 37.2 41.9 54.8 63.5 69.2 75.5 78.9 80.8 86.8 80.1 55.7 
19:28-20:28 น. 89.4 37.5 42.2 55.1 63.8 69.5 75.8 79.2 81.1 87.1 80.4 56.0 
20:28-21:28 น. 89.6 37.7 42.4 55.3 64.0 69.7 76.0 79.4 81.3 87.3 80.6 56.2 

เฉลี่ย 90.0 37.0 42.9 55.0 63.6 69.5 75.2 80.4 80.7 87.8 81.0 55.9 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก ว่าท่ี ร.ต. รณชัย ม่วงมา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-93  

ตารางที่ 3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : Band Dryer Area (2nd Floor) 

วันที่ตรวจวัด : 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

20:20-21:20 น. 87.7 34.1 42.6 55.4 63.7 69.7 74.2 78.1 78.7 85.2 79.1 61.7 
21:20-22:20 น. 87.8 34.3 42.6 55.1 63.5 69.9 74.4 78.0 78.9 85.3 79.3 62.0 
22:20-23:20 น. 87.8 34.4 42.2 55.0 63.5 69.9 74.5 78.7 78.7 85.2 79.1 61.5 
23:20-00:20 น. 87.7 34.3 42.1 54.7 63.4 70.0 74.9 78.6 78.7 85.1 79.0 61.4 
00:20-01:20 น. 87.8 34.5 42.1 54.6 63.4 70.1 75.3 78.4 79.1 85.1 78.9 61.5 
01:20-02:20 น. 87.6 34.3 42.2 54.5 63.4 70.1 75.3 78.3 78.9 85.0 78.8 61.4 
02:20-03:20 น. 87.8 34.6 42.3 54.6 63.4 70.2 75.0 78.8 78.6 85.2 79.0 61.4 
03:20-04:20 น. 87.8 34.3 42.4 54.6 63.5 70.2 75.0 78.7 78.7 85.1 78.9 61.5 
04:20-05:20 น. 88.0 34.4 42.6 54.8 63.6 70.2 74.9 78.7 78.8 85.4 79.2 61.6 
05:20-06:20 น. 87.8 34.5 42.4 54.9 63.6 70.2 74.9 78.9 78.7 85.2 79.0 61.6 
06:20-07:20 น. 87.7 34.5 42.4 54.9 63.5 70.2 74.7 78.9 78.7 85.0 78.9 61.5 
07:20-08:20 น. 87.8 34.8 42.4 55.2 63.5 70.1 74.4 78.5 78.7 85.3 79.2 61.8 

เฉลี่ย 87.8 34.4 42.4 54.9 63.5 70.1 74.8 78.6 78.8 85.2 79 61.6 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-94  

ตารางที่ 3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : BH 1101 (4th Floor) 
วันที่ตรวจวัด : 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

08:57-09:57 น. 88.3 34.8 46.4 50.9 67.8 76.9 81.5 86.6 70.7 69.4 65.8 53.2 
09:57-10:57 น. 88.2 34.6 46.1 50.8 67.6 76.8 81.5 86.5 70.7 69.4 65.8 53.1 
10:57-11:57 น. 87.9 34.3 45.6 50.8 67.6 76.9 81.3 86.0 70.7 69.3 65.7 52.9 
11:57-12:57 น. 87.9 34.4 45.2 50.8 67.5 76.7 81.2 86.1 70.8 69.2 65.6 52.8 
12:57-13:57 น. 88.4 34.3 45.4 50.9 67.5 76.7 81.2 86.8 70.8 69.2 65.7 52.9 
13:57-14:57 น. 88.5 34.1 45.2 50.8 67.6 76.6 81.2 87.1 70.8 69.2 65.7 52.9 
14:57-15:57 น. 88.6 34.4 45.0 50.9 67.7 76.5 81.2 87.1 70.8 69.3 65.8 53.0 
15:57-16:57 น. 87.7 34.8 45.1 51.0 68.1 76.3 81.1 85.9 70.8 69.4 65.9 53.1 
16:57-17:57 น. 87.0 34.6 45.3 50.9 68.3 76.2 81.0 84.8 70.9 69.4 65.9 53.2 
17:57-18:57 น. 86.7 34.3 45.0 50.6 68.0 75.9 80.7 84.5 70.6 69.1 65.6 52.9 
18:57-19:57 น. 87.1 32.7 43.8 49.4 66.2 75.2 79.8 85.7 69.4 67.8 64.3 51.5 
19:57-20:57 น. 87.0 33.5 45.1 49.6 66.5 75.6 80.2 85.3 69.4 68.1 64.5 51.9 

เฉลี่ย 87.8 34.3 45.3 50.6 67.6 76.4 81 86.1 70.6 69.1 65.6 52.8 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-95  

ตารางที่ 3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : Control Room (1st Floor) 

วันที่ตรวจวัด : 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

20:22-21:22 น. 58.0 4.5 25.7 41.9 41.4 47.8 51.4 52.9 52.4 44.4 37.2 26.6 
21:22-22:22 น. 57.7 4.3 25.0 40.2 39.5 45.3 49.8 51.4 54.4 43.8 36.9 26.5 
22:22-23:22 น. 55.1 4.0 24.6 39.6 39.4 44.5 47.9 49.9 49.0 44.8 40.1 25.8 
23:22-00:22 น. 56.4 3.7 24.0 32.6 37.0 42.7 47.4 48.7 54.2 43.2 30.4 23.7 
00:22-01:22 น. 55.5 3.4 22.5 38.5 37.7 43.2 48.0 48.9 52.2 42.7 33.7 24.3 
01:22-02:22 น. 58.6 3.7 23.6 46.5 40.9 47.2 51.0 52.9 53.2 47.6 43.2 32.8 
02:22-03:22 น. 57.4 3.1 23.9 41.5 40.5 47.1 49.9 51.8 52.2 46.7 41.1 28.1 
03:22-04:22 น. 55.1 3.6 23.0 37.6 39.3 44.1 47.8 48.9 50.9 41.8 36.5 25.6 
04:22-05:22 น. 54.8 3.9 23.5 42.7 40.1 43.0 47.2 48.4 50.7 41.0 32.4 23.6 
05:22-06:22 น. 56.6 3.6 23.7 41.0 39.0 44.1 49.2 51.6 51.8 43.8 37.4 27.7 
06:22-07:22 น. 59.2 4.7 25.5 35.9 40.0 45.5 52.9 53.7 54.3 48.2 38.4 28.9 
07:22-08:22 น. 59.1 4.7 26.6 33.8 38.1 45.3 50.5 51.1 56.9 46.0 34.1 24.4 

เฉลี่ย 57.2 4.0 24.5 40.9 39.6 45.3 49.8 51.2 53.2 45.0 38.2 27.4 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 

บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-96  

ตารางที ่3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : EM Room (1st Floor) 
วันที่ตรวจวัด : 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

20:16-21:16 น. 74.5 26.3 41.6 52.2 62.3 64.4 66.4 68.0 65.1 67.0 37.2 26.6 
21:16-22:16 น. 74.6 26.4 41.8 52.5 62.6 64.6 66.5 68.2 65.1 66.9 66.3 55.7 
22:16-23:16 น. 77.1 26.4 41.9 52.8 63.5 66.2 69.3 71.9 69.5 68.0 67.0 57.1 
23:16-00:16 น. 76.3 26.1 41.9 52.6 63.4 65.6 68.7 70.8 68.1 67.6 66.5 56.5 
00:16-01:16 น. 74.8 26.5 42.1 52.8 63.5 64.8 66.7 68.4 65.3 67.0 66.2 55.6 
01:16-02:16 น. 74.8 26.5 42.3 52.7 63.4 64.6 66.6 68.6 65.3 67.0 66.2 55.8 
02:16-03:16 น. 74.9 26.4 42.3 52.8 63.4 64.7 66.7 68.9 65.3 67.0 66.2 55.7 
03:16-04:16 น. 74.9 26.5 42.3 52.7 63.3 64.7 66.7 69.0 65.3 66.9 66.2 55.8 
04:16-05:16 น. 74.9 26.4 42.3 52.8 63.4 64.7 66.7 68.9 65.3 66.9 66.3 55.7 
05:16-06:16 น. 76.0 26.5 42.3 52.5 62.9 65.2 68.0 70.7 67.5 67.3 66.6 56.4 
06:16-07:16 น. 78.0 26.4 42.2 52.9 64.1 66.9 70.5 73.1 70.5 68.3 67.0 57.6 
07:16-08:16 น. 74.7 26.3 42.1 52.7 63.2 64.8 66.8 68.3 65.3 67.0 66.3 55.5 

เฉลี่ย 75.6 26.4 42.1 52.7 63.3 65.2 67.7 69.9 66.9 67.3 66.1 55.8 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-97  

ตารางที ่3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถ่ี (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : Extruder 2 (2nd Floor) ชั้นลอย 

วันที่ตรวจวัด : 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

09:03-10:03 น. 90.6 32.5 47.7 61.3 81.4 88.5 81.6 77.7 75.9 77.0 59.9 44.6 
10:03-11:03 น. 90.6 32.5 47.5 61.2 81.3 88.5 81.6 77.7 76.0 78.2 59.9 44.1 
11:03-12:03 น. 90.4 32.4 47.6 61.2 81.2 88.4 81.5 77.6 75.5 75.3 59.9 44.9 
12:03-13:03 น. 90.4 32.4 47.4 61.2 81.3 88.5 81.5 77.7 75.5 73.8 59.8 44.7 
13:03-14:03 น. 90.4 32.5 47.4 61.2 81.3 88.5 81.6 77.7 75.5 72.7 59.7 44.2 
14:03-15:03 น. 90.5 32.4 47.4 61.2 81.2 88.6 81.6 77.8 75.4 73.9 59.6 44.9 
15:03-16:03 น. 90.4 32.8 47.4 61.2 81.3 88.5 81.6 77.7 75.5 72.6 59.7 44.4 
16:03-17:03 น. 90.5 33.0 47.4 61.2 81.4 88.5 81.6 77.7 75.9 73.7 59.9 44.6 
17:03-18:03 น. 90.6 32.9 47.4 61.3 81.4 88.6 81.7 77.7 76.3 75.9 59.9 45.9 
18:03-19:03 น. 90.7 33.0 47.5 61.4 81.5 88.7 81.8 77.8 76.4 76.0 60.0 46.0 
19:03-20:03 น. 90.6 33.1 47.5 61.3 81.5 88.6 81.7 77.8 76.0 73.8 60.0 44.7 
20:03-21:03 น. 90.5 32.6 47.5 61.3 81.4 88.6 81.7 77.8 75.6 72.8 59.8 44.3 

เฉลี่ย 90.5 32.7 47.5 61.3 81.4 88.5 81.6 77.7 75.8 75.0 59.8 44.8 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-98  

ตารางที ่3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : K Tron PC1060 (3rd Floor) 

วันที่ตรวจวัด : 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

08:53-09:53 น. 84.7 23.5 50.3 51.5 64.1 73.2 74.7 76.6 76.5 78.3 78.6 70.5 
09:53-10:53 น. 84.8 23.5 49.7 51.1 63.6 73.1 74.5 76.3 76.6 78.5 78.9 70.8 
10:53-11:53 น. 84.6 23.1 49.5 50.8 63.6 72.9 74.2 76.2 76.3 78.2 78.7 70.4 
11:53-12:53 น. 84.6 23.3 49.7 50.7 63.6 73.1 74.2 75.8 76.1 78.4 78.9 70.6 
12:53-13:53 น. 84.5 23.2 49.6 51.0 63.4 72.9 74.2 75.8 76.2 78.2 78.7 70.4 
13:53-14:53 น. 84.5 23.2 49.6 50.8 63.1 73.1 74.1 75.4 76.0 78.4 78.9 70.6 
14:53-15:53 น. 84.5 23.5 49.4 50.7 63.0 72.9 74.1 76.1 76.5 78.1 78.7 70.3 
15:53-16:53 น. 84.7 23.6 49.1 50.9 62.9 73.0 74.2 76.6 76.8 78.3 78.8 70.5 
16:53-17:53 น. 84.6 23.5 49.2 50.7 63.2 73.1 74.3 76.4 76.3 78.1 78.7 70.4 
17:53-18:53 น. 84.7 23.6 49.4 51.1 63.4 73.5 74.4 76.6 76.4 78.2 78.7 70.5 
18:53-19:53 น. 85.6 24.5 50.2 51.7 64.2 74.1 75.3 77.4 77.3 79.1 79.7 71.4 
19:53-20:53 น. 85.1 24.0 49.5 51.3 63.3 73.4 74.6 77.0 77.2 78.7 79.2 70.9 

เฉลี่ย 84.8 23.6 49.6 51.0 63.5 73.2 74.4 76.4 76.5 78.4 78.9 70.6 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-99  

ตารางที ่3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : Packing (1st Floor) 
วันที่ตรวจวัด : 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

20:18-21:18 น. 73.0 25.5 39.4 45.2 55.9 57.9 61.5 65.7 68.6 66.3 63.1 53.3 
21:18-22:18 น. 72.9 25.6 39.6 45.4 56.3 57.6 61.1 65.1 68.1 66.7 63.7 54.1 
22:18-23:18 น. 72.3 25.3 39.1 45.0 55.8 57.3 60.8 64.7 68.2 65.5 61.8 51.6 
23:18-00:18 น. 72.6 25.6 39.4 45.3 56.8 58.0 62.0 66.0 68.6 65.1 59.7 48.0 
00:18-01:18 น. 72.2 25.7 39.5 45.2 56.7 58.0 61.5 65.6 67.5 65.5 60.7 49.7 
01:18-02:18 น. 73.0 26.0 39.6 45.6 56.8 58.3 62.4 66.3 68.3 66.1 62.1 52.2 
02:18-03:18 น. 73.0 25.3 39.2 45.1 57.0 58.8 63.0 66.4 68.4 65.7 61.5 51.6 
03:18-04:18 น. 72.7 25.6 39.4 45.0 57.1 58.5 62.3 66.0 69.1 64.9 58.9 47.1 
04:18-05:18 น. 73.9 26.3 39.9 45.6 58.2 59.7 64.2 67.0 69.9 65.9 61.3 51.1 
05:18-06:18 น. 74.3 25.8 39.6 45.3 58.0 59.5 65.7 67.3 70.6 65.6 60.7 50.2 
06:18-07:18 น. 72.6 23.3 37.5 43.9 55.7 57.6 63.2 65.6 69.2 63.7 59.5 49.4 
07:18-08:18 น. 73.6 26.0 39.7 45.7 56.5 58.3 61.8 65.9 68.8 67.5 64.6 55.1 

เฉลี่ย 73.1 25.6 39.4 45.2 56.8 58.4 62.7 66.0 68.9 65.8 61.8 51.7 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-100  

ตารางที ่3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : Polybelt Area (3rd Floor) 

วันที่ตรวจวัด : 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

08:52-09:52 น. 80.0 24.5 41.2 55.3 66.8 74.3 71.0 71.4 72.3 72.1 68.8 57.2 
09:52-10:52 น. 79.8 24.4 40.9 55.0 66.7 74.1 70.9 71.3 72.2 72.0 68.6 56.8 
10:52-11:52 น. 79.8 24.2 40.8 55.1 66.5 74.0 71.0 71.2 72.1 72.1 68.9 56.9 
11:52-12:52 น. 79.7 24.2 41.0 54.8 66.7 73.7 71.0 71.2 72.1 72.0 68.6 56.6 
12:52-13:52 น. 79.8 24.4 41.0 54.9 66.8 73.7 71.0 71.2 72.1 72.1 68.8 57.0 
13:52-14:52 น. 79.7 24.4 41.2 54.9 66.7 73.7 71.0 71.2 72.1 72.1 68.8 56.9 
14:52-15:52 น. 79.7 24.3 41.3 55.1 66.6 73.7 70.9 71.2 72.1 72.0 68.5 56.6 
15:52-16:52 น. 79.9 24.4 41.2 55.2 66.8 73.9 71.0 71.3 72.2 72.2 68.9 56.9 
16:52-17:52 น. 79.9 24.6 41.2 55.0 66.7 74.0 70.9 71.3 72.3 72.2 68.8 57.0 
17:52-18:52 น. 80.0 25.0 41.3 55.2 67.0 74.2 71.0 71.5 72.4 72.3 68.9 57.1 
18:52-19:52 น. 80.0 24.7 41.3 55.1 66.8 74.1 71.0 71.4 72.4 72.3 68.9 57.1 
19:52-20:52 น. 80.1 24.7 41.7 55.5 67.0 74.1 71.3 71.6 72.5 72.4 68.9 57.0 

เฉลี่ย 79.9 24.5 41.2 55.1 66.8 74.0 71.0 71.3 72.2 72.2 68.8 56.9 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-101  

ตารางที ่3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : Product Surge Tank (2nd Floor) 

วันที่ตรวจวัด : 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

20:03-21:03 น. 82.5 31.7 48.9 57.0 70.2 77.5 77.2 75.3 71.0 69.1 67.3 57.2 
21:03-22:03 น. 82.6 31.6 49.0 57.0 70.2 77.4 77.4 75.3 71.0 69.1 67.2 57.2 
22:03-23:03 น. 82.7 31.7 49.1 57.0 70.3 77.5 77.7 75.2 71.0 69.2 67.3 57.3 
23:03-00:03 น. 82.8 31.7 49.2 57.0 70.0 77.5 78.0 75.0 71.1 69.4 67.4 57.3 
00:03-01:03 น. 82.8 31.6 49.2 57.0 70.1 77.5 78.2 75.0 71.0 69.3 67.3 57.1 
01:03-02:03 น. 82.7 31.4 49.3 57.1 70.3 77.5 78.0 74.9 71.1 69.2 67.2 57.2 
02:03-03:03 น. 82.8 31.4 49.4 57.1 70.6 77.6 78.1 74.8 71.1 69.2 67.2 57.1 
03:03-04:03 น. 82.8 31.4 49.3 57.1 70.6 77.5 78.2 74.9 71.1 69.2 67.2 57.2 
04:03-05:03 น. 82.9 31.6 49.4 57.2 70.7 77.6 78.4 74.9 71.1 69.3 67.2 57.2 
05:03-06:03 น. 83.1 31.5 49.4 57.2 70.6 77.6 78.8 74.9 71.2 69.2 67.2 57.2 
06:03-07:03 น. 83.0 31.5 49.4 57.1 70.5 77.5 78.7 74.9 71.2 69.4 67.4 57.7 
07:03-08:03 น. 83.0 31.6 49.4 57.2 70.7 77.5 78.6 74.9 71.2 69.2 67.2 57.4 

เฉลี่ย 82.8 31.6 49.3 57.1 70.4 77.5 78.1 75.0 71.1 69.2 67.3 57.3 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-102  

ตารางที ่3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : Rotex SZ 1080 (3rd Floor) 

วันที่ตรวจวัด : 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

08:56-09:56 น. 81.7 25.3 41.1 57.9 68.6 73.8 75.6 76.3 74.0 70.1 64.8 56.1 
09:56-10:56 น. 81.5 24.7 40.6 57.2 67.9 73.5 75.2 75.8 73.7 70.7 66.9 60.4 
10:56-11:56 น. 81.4 24.9 40.4 57.2 67.8 73.6 75.3 75.7 73.6 70.4 66.1 58.7 
11:56-12:56 น. 81.6 25.4 40.5 57.5 67.9 73.9 75.5 76.0 73.9 70.2 64.7 54.8 
12:56-13:56 น. 81.9 24.6 40.1 57.2 67.9 74.0 75.7 76.4 74.2 70.8 65.1 54.4 
13:56-14:56 น. 81.9 24.6 40.5 57.4 68.0 74.1 75.8 76.4 74.2 70.7 65.0 54.2 
14:56-15:56 น. 81.9 24.4 40.3 57.2 67.9 73.9 75.7 76.4 74.3 70.8 65.0 54.3 
15:56-16:56 น. 81.9 24.1 40.2 57.1 68.0 73.6 75.6 76.5 74.5 70.9 65.1 54.4 
16:56-17:56 น. 81.9 24.0 40.3 57.3 68.2 73.5 75.5 76.5 74.5 70.9 65.2 54.4 
17:56-18:56 น. 82.1 24.3 40.6 57.6 68.5 73.6 75.7 76.7 74.7 71.0 65.7 56.7 
18:56-19:56 น. 83.2 25.4 41.7 58.7 69.6 74.7 76.8 77.8 75.8 72.1 66.8 57.8 
19:56-20:56 น. 82.3 24.4 40.7 57.7 68.6 73.9 75.9 76.9 74.9 71.3 65.6 54.8 

เฉลี่ย 82.0 24.7 40.6 57.5 68.3 73.9 75.7 76.5 74.4 70.9 65.6 56.4 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-103  

ตารางที ่3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : Sifter room (3rd Floor) 

วันที่ตรวจวัด : 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

08:54-09:54 น. 83.8 30.4 47.7 60.2 71.5 78.5 77.5 76.7 74.6 72.4 66.9 60.9 
09:54-10:54 น. 84.1 30.3 47.4 60.4 71.4 78.3 77.4 76.6 75.3 73.1 71.1 67.5 
10:54-11:54 น. 83.9 30.7 47.3 60.4 71.4 78.2 77.3 76.5 75.7 72.6 69.7 64.7 
11:54-12:54 น. 83.7 30.8 47.1 60.5 71.4 78.2 77.3 76.5 75.5 71.9 66.6 59.9 
12:54-13:54 น. 83.7 30.8 46.9 60.2 71.4 78.2 77.3 76.5 75.2 71.7 65.5 56.6 
13:54-14:54 น. 83.6 30.6 46.9 60.3 71.4 78.2 77.3 76.5 75.0 71.7 65.4 56.5 
14:54-15:54 น. 83.6 30.6 47.0 60.2 71.3 78.2 77.3 76.5 75.2 71.8 65.4 56.6 
15:54-16:54 น. 83.7 30.6 46.8 60.1 71.3 78.2 77.5 76.7 75.4 71.9 65.4 56.6 
16:54-17:54 น. 83.8 30.5 47.1 60.1 71.3 78.2 77.5 76.9 74.9 72.1 65.4 56.6 
17:54-18:54 น. 83.8 30.3 47.1 60.0 71.4 78.3 77.6 76.9 74.5 72.4 67.3 61.5 
18:54-19:54 น. 83.8 30.7 46.9 60.2 71.4 78.3 77.6 76.8 75.5 72.0 65.5 56.7 
19:54-20:54 น. 83.8 30.8 47.2 60.4 71.5 78.4 77.5 76.7 75.4 72.0 65.6 56.8 

เฉลี่ย 83.8 30.6 47.1 60.3 71.4 78.3 77.4 76.7 75.2 72.2 67.1 61.1 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-104  

ตารางที ่3.6-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Band) 
ชื่อสถานีตรวจวัด : Utility Room (1st Floor) 

วันที่ตรวจวัด : 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 

เวลา  น.  
ผลการตรวจวัด  dB (A)) 

LpA 
16  
Hz 

31.5  
Hz 

63 
 Hz 

125  
Hz 

250  
Hz 

500  
Hz 

1  
kHz 

2  
kHz 

4  
kHz 

8  
kHz 

16  
kHz 

20:20-21:20 น. 87.7 34.1 42.6 55.4 63.7 69.7 74.2 78.1 78.7 85.2 79.1 61.7 
21:20-22:20 น. 87.8 34.3 42.6 55.1 63.5 69.9 74.4 78.0 78.9 85.3 79.3 62.0 
22:20-23:20 น. 87.8 34.4 42.2 55.0 63.5 69.9 74.5 78.7 78.7 85.2 79.1 61.5 
23:20-00:20 น. 87.7 34.3 42.1 54.7 63.4 70.0 74.9 78.6 78.7 85.1 79.0 61.4 
00:20-01:20 น. 87.8 34.5 42.1 54.6 63.4 70.1 75.3 78.4 79.1 85.1 78.9 61.5 
01:20-02:20 น. 87.6 34.3 42.2 54.5 63.4 70.1 75.3 78.3 78.9 85.0 78.8 61.4 
02:20-03:20 น. 87.8 34.6 42.3 54.6 63.4 70.2 75.0 78.8 78.6 85.2 79.0 61.4 
03:20-04:20 น. 87.8 34.3 42.4 54.6 63.5 70.2 75.0 78.7 78.7 85.1 78.9 61.5 
04:20-05:20 น. 88.0 34.4 42.6 54.8 63.6 70.2 74.9 78.7 78.8 85.4 79.2 61.6 
05:20-06:20 น. 87.8 34.5 42.4 54.9 63.6 70.2 74.9 78.9 78.7 85.2 79.0 61.6 
06:20-07:20 น. 87.7 34.5 42.4 54.9 63.5 70.2 74.7 78.9 78.7 85.0 78.9 61.5 
07:20-08:20 น. 87.8 34.8 42.4 55.2 63.5 70.1 74.4 78.5 78.7 85.3 79.2 61.8 

เฉลี่ย 87.8 34.4 42.4 54.9 63.5 70.1 74.8 78.6 78.8 85.2 79.0 61.6 
มาตรฐาน :  ไม่มีมาตรฐานกำหนด 
หมายเหตุ : LpA = A-Weighted Sound Pressure Level 
 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวอรวรรณ รักยง เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-204-จ-0027 
เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-105 

3.6.1.4 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ ระหว่างป ีพ.ศ. 2566-2569 

จากการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่  (Octave Band) เฉลี ่ย 12 ชั ่วโมง จำนวน 12 สถานี ระหว่างปี  
พ.ศ. 2566-2569 เป็นมาตรการที่เพิ่มขึ้นมาใหม่ตามมาตรการที่ได้รับความเห็นชอบฉบับล่าสุด โดยโครงการได้เริ่ม
ตรวจวัดระดับเสียงแยกความถ่ี (Octave Bands) มีรายละเอียดแสดงดังตารางท่ี 3.6-4 และรูปที่ 3.6-2 

ทั้งนี้ โครงการได้นำผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Bands) ไปใช้ในการวางแผน เพื่อหา 
วิธีการป้องกัน และลดผลกระทบจากเสียงที่พนักงานในพื้นที่ทำงานดังกล่าวจะได้รับสัมผัส โดยสามารถนำไปใช้  
ในการพิจารณาจัดหาวัสดุดูดซับเสียง รวมถึงชนิดของอุปกรณ์ป้องกันเสียง (ที่อุดหู ที่ครอบหู) ที่มีความเหมาะสมกับ  
แต่ละความถ่ีที่มีระดับเสียงดัง พร้อมกันนี้ยังได้ใช้เป็นข้อมูลในการเชื่อมโยงกับข้อมูลผลการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน
ของพนักงานได้  
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด          หน้า 3-106 

ตารางท่ี 3.6-4 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถ่ี (Octave Bands) เฉลี่ย 12 ชั่วโมง ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

วันที่ตรวจวัด สถานที่ตรวจวัด 
ความถี่ : เฮิรตซ์ (Hz) 

16 31.5 63 125 250 500 1,000 2,000 4,000 8,000 16,000 
ระดับเสียง  เดซิเบล (เอ ) 

Band Dryer Area 27 มี.ค. 66 42.8 55.1 70.8 81.5 86.5 82.8 82.5 78.8 72.6 64.5 53.5 
(2nd Floor) 29 มิ.ย. 66 39.7 52.9 66.1 75.8 83.6 81.2 81.3 78.2 72.8 65.0 57.9 

 27 ก.ย. 66 39.6 53.1 67.4 78.1 84.8 81.6 81.2 77.4 71.9 70.4 60.2 
 25 ธ.ค. 66 40.7 53.1 67.7 78.7 82.8 80.3 81.2 78.0 72.5 68.2 53.0 
 27 ก.พ. 67 40.7 55.0 65.0 77.9 83.3 81.0 80.9 77.3 70.2 60.7 47.7 
 17 มิ.ย. 67 42.2 55.0 68.3 78.7 86.8 82.8 82.2 78.2 72.0 61.1 48.6 
 15 ส.ค. 67 40.7 53.2 67.2 78.8 86.5 82.7 81.9 78.0 71.8 65.0 44.9 
 17 ธ.ค. 67 40.7 53.6 68.4 76.8 85.2 82.4 81.4 77.9 71.1 60.7 43.9 
 17 ก.พ. 68 40.9 53.7 67.8 77.2 85.0 82.3 81.9 78.9 74.7 63.7 42.1 
 27 พ.ค. 68 44.3 53.7 67.7 78.4 86.2 82.4 82.1 78.8 75.1 65.2 54.5 
 21 ส.ค. 68 42.8 53.8 69.2 77.2 84.1 81.4 81.5 78.1 76.8 69.4 51.2 
 25 พ.ย. 68 42.9 54.1 68.8 78.6 87.1 83.8 82.7 80.3 75.2 62.7 39.4 
 16 ก.พ. 69 42.7 53.6 67.0 78.6 89.1 83.7 82.2 78.4 72.6 64.2 49.6 
 25 พ.ค. 69 34.4 42.4 54.9 63.5 70.1 74.8 78.6 78.8 85.2 79.0 61.6 

BH 1101 4Fl. 
 

27 มี.ค. 66 33.6 49.1 54.7 70.6 80.1 82.4 82.1 75.7 70.4 65.5 54.1 
29 มิ.ย. 66 32.8 49.9 52.0 68.7 77.8 82.7 82.6 73.0 71.9 70.1 57.2 

 28 ก.ย. 66 33.9 46.9 53.1 69.2 78.2 84.1 83.3 72.0 69.5 64.7 52.7 
 26 ธ.ค. 66 34.8 47.5 51.2 69.1 79.4 82.7 82.6 71.5 68.4 63.4 50.6 
 27 ก.พ. 67 35.1 50.1 55.3 72.4 80.5 84.2 84.1 75.8 74.9 67.0 51.5 
 17 มิ.ย. 67 33.4 46.8 51.9 68.6 77.9 82.6 84.0 71.6 70.2 64.2 47.4 
 15 ส.ค. 67 33.1 46.5 52.1 68.7 77.3 82.7 82.5 71.8 71.3 67.9 55.2 
 17 ธ.ค. 67 33.1 48.7 56.2 73.6 79.8 82.4 83.1 73.3 71.5 65.7 48.1 
 17 ก.พ. 68 35.0 47.1 54.3 67.6 78.6 83.2 84.5 73.5 70.5 62.9 48.4 
 27 พ.ค. 68 35.9 46.9 51.8 69.5 79.3 84.4 82.9 72.4 71.0 66.8 53.8 
 21 ส.ค. 68 34.1 46.5 56.8 72.4 82.3 82.7 82.6 72.4 70.7 64.7 48.9 
 25 พ.ย. 68 34.2 46.6 52.5 68.1 79.1 84.0 82.6 72.4 71.1 66.2 51.9 
 16 ก.พ. 69 33.9 47.0 53.6 67.6 78.7 84 82.9 72.5 70.9 67.5 54.9 
 25 พ.ค. 69 34.3 45.3 50.6 67.6 76.4 81.0 86.1 70.6 69.1 65.6 52.8 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด          หน้า 3-107 

 

ตารางท่ี 3.6-4 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Bands) เฉลี่ย 12 ชั่วโมง ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

วันที่ตรวจวัด สถานที่ตรวจวัด 
ความถี่ : เฮิรตซ์ (Hz) 

16 31.5 63 125 250 500 1,000 2,000 4,000 8,000 16,000 
ระดับเสียง  เดซิเบล  เอ   

Control Room 27 มี.ค. 66 8.0 23.6 43.3 40.0 46.6 53.7 55.5 55.5 46.6 43.5 32.8 
 29 มิ.ย. 66 9.5 23.1 43.6 40.6 47.8 56.8 57.1 55.8 49.6 44.4 35.8 
 28 ก.ย. 66 9.4 24.4 32.8 42.1 46.3 58.1 57.9 59.2 52.0 39.2 30.5 
 25 ธ.ค. 66 4.6 22.8 27.2 38.9 49.3 59.8 60.5 58.9 51.2 39.4 32.3 
 27 ก.พ. 67 10.2 25.8 34.3 41.1 48.7 54.5 55.4 55.7 47.9 36.2 27.3 
 17 มิ.ย. 67 9.0 27.8 42.7 40.0 45.8 55.2 54.9 55.3 47.3 37.4 25.3 
 15 ส.ค. 67 12.4 27.3 35.3 42.3 50.5 59.5 58.8 58.2 52.1 42.8 27.2 
 17 ธ.ค. 67 14.1 29.2 37.7 44.2 52.3 61.3 60.3 59.7 53.8 45.0 29.2 
 17 ก.พ. 68 6.4 24.0 34.3 37.7 45.7 54.1 54.0 53.5 44.1 32.3 23.1 
 27 พ.ค. 68 6.4 28.6 36.4 41.4 48.3 57.2 57.3 55.8 45.1 34.4 24.2 
 21 ส.ค. 68 5.8 23.9 33.3 41.7 47.2 52.4 52.4 51.7 41.1 30.9 21.1 
 25 พ.ย. 68 4.8 24.1 34.1 41.0 47.4 54.9 55.7 54.2 47.9 40.5 39.0 
 16 ก.พ. 69 8.0 27.3 38.0 44.7 51.8 59.5 60.8 59.7 54.7 44.5 25.2 
 25 พ.ค. 69 4.0 24.5 40.9 39.6 45.3 49.8 51.2 53.2 45.0 38.2 27.4 

EM Room (1st Floor) 27 มี.ค. 66 29.1 52.1 68.8 78.8 78.7 80.3 80.6 79.4 78.7 74.4 63.7 
 29 มิ.ย. 66 24.5 43.6 57.1 66.4 72.9 74.5 75.9 74.6 73.7 70.1 58.2 
 28 ก.ย. 66 22.5 45.6 56.8 65.8 68.7 69.6 73.5 71.9 71.1 69.2 59.4 
 25 ธ.ค. 66 24.3 42.2 52.8 62.0 68.5 68.8 71.0 70.6 69.5 66.7 55.2 
 27 ก.พ. 67 30.5 44.3 55.4 66.1 72.0 73.9 74.4 74.1 71.0 66.3 55.8 
 17 มิ.ย. 67 23.4 41.1 53.4 62.6 64.2 66.5 69.1 69.2 69.3 65.0 53.2 
 15 ส.ค. 67 23.6 40.1 53.0 61.5 65.0 65.7 67.9 68.6 70.1 67.3 54.7 
 17 ธ.ค. 67 25.7 39.4 53.9 63.4 68.2 67.7 69.0 69.6 68.8 61.0 45.7 
 17 ก.พ. 68 27.1 41.6 56.0 66.0 70.2 69.1 73.8 71.1 72.2 69.4 56.4 
 27 พ.ค. 68 25.6 38.7 51.1 61.7 68.1 67.2 72.5 69.0 67.9 62.5 50.8 
 21 ส.ค. 68 22.7 37.9 57.5 66.1 65.8 70.8 75.7 73.8 69.7 61.8 46.1 
 25 พ.ย. 68 28.1 40.0 50.7 64.2 71.6 67.4 70.3 69.8 70.5 66.6 52.9 
 16 ก.พ. 69 24.6 40.6 51.6 64.1 67.0 67.0 69.5 68.8 69.9 68.2 56.2 
 25 พ.ค. 69 26.4 42.1 52.7 63.3 65.2 67.7 69.9 66.9 67.3 66.1 55.8 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด          หน้า 3-108 

 

ตารางท่ี 3.6-4 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Bands) เฉลี่ย 12 ชั่วโมง ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

วันที่ตรวจวัด สถานที่ตรวจวัด 
ความถี่ : เฮิรตซ์ (Hz) 

16 31.5 63 125 250 500 1,000 2,000 4,000 8,000 16,000 
ระดับเสียง  เดซิเบล  เอ   

Extruder 2 27 มี.ค. 66 32.7 48.8 62.2 79.7 85.8 81.1 78.8 75.9 75.9 71.4 56.4 
(2nd Floor) ช้ันลอย 29 มิ.ย. 66 32.9 47.8 63.6 78.2 86.2 81.4 77.9 74.4 71.7 65.4 52.7 

 27 ก.ย. 66 32.7 48.6 62.6 80.0 86.6 80.1 77.6 74.2 70.8 66.5 56.1 
 26 ธ.ค. 66 32.6 47.5 61.8 80.5 86.2 80.1 76.9 74.5 73.1 64.0 50.8 
 27 ก.พ. 67 32.2 46.2 61.3 78.2 85.6 77.6 75.9 74.0 71.7 60.8 49.1 
 17 มิ.ย. 67 32.3 48.6 66.6 84.2 92.0 83.6 79.4 73.8 69.0 60.4 51.3 
 15 ส.ค. 67 40.7 53.3 67.2 78.9 86.5 82.7 81.9 78.0 71.8 65.1 46.6 
 17 ธ.ค. 67 34.0 48.9 61.7 80.2 87.3 82.5 78.1 75.0 72.4 62.4 47.1 
 17 ก.พ. 68 33.8 48.2 60.7 80.5 86.5 82.9 77.6 73.5 70.5 60.3 43.4 
 27 พ.ค. 68 32.8 47.8 63.1 79.7 87.2 79.8 77.6 73.6 72.0 62.5 46.9 
 21 ส.ค. 68 35.1 47.7 62.9 79.1 88.6 78.9 77.5 73.7 70.3 61.4 46.5 
 25 พ.ย. 68 32.8 48.2 62.0 79.5 90.3 81.1 78.4 74.5 72.9 60.6 42.3 
 16 ก.พ. 69 32.8 47.5 63.8 78.9 92.0 82.7 79.5 74.8 73.3 63.0 54.0 
 25 พ.ค. 69 32.7 47.5 61.3 81.4 88.5 81.6 77.7 75.8 75.0 59.8 44.8 

K Tron PC1060 27 มี.ค. 66 24.7 47.3 52.6 65.2 70.6 74.5 77.5 77.6 78.4 77.7 70.5 
(3rd Floor) 29 มิ.ย. 66 25.7 43.9 50.3 64.7 71.7 73.0 74.4 74.5 78.2 77.9 72.3 

 27 ก.ย. 66 27.3 44.3 51.1 66.1 75.7 76.6 76.3 77.4 79.1 80.0 72.7 
 26 ธ.ค. 66 26.8 43.0 49.9 64.6 72.5 73.9 73.9 74.6 78.2 78.1 71.0 
 27 ก.พ. 67 26.7 44.4 50.8 66.2 74.3 74.7 76.2 76.3 80.0 79.3 72.2 
 17 มิ.ย. 67 28.2 47.8 51.4 65.5 74.8 77.1 74.1 74.4 77.6 77.6 72.8 
 15 ส.ค. 67 27.0 42.3 54.7 69.0 73.1 75.0 78.3 76.1 75.6 70.0 54.5 
 17 ธ.ค. 67 25.7 49.0 53.6 66.2 73.2 75.5 75.3 75.1 76.1 73.1 62.6 
 17 ก.พ. 68 25.2 51.9 52.6 65.0 72.4 78.3 76.9 76.3 78.1 76.5 66.3 
 27 พ.ค. 68 32.4 43.4 48.3 66.0 75.8 80.9 79.4 68.9 67.5 63.3 50.3 
 21 ส.ค. 68 26.4 46.4 60.9 71.7 72.7 75.5 76.9 78.6 77.5 72.8 60.4 
 25 พ.ย. 68 23.8 48.9 52.4 67.3 77.3 79.0 77.5 77.3 77.5 76.8 66.9 
 16 ก.พ. 69 22.5 44.0 49.7 64.4 71.7 73.7 75.5 77.1 80.2 78.0 67.5 
 25 พ.ค. 69 23.6 49.6 51.0 63.5 73.2 74.4 76.4 76.5 78.4 78.9 70.6 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด          หน้า 3-109 

 

ตารางท่ี 3.6-4 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Bands) เฉลี่ย 12 ชั่วโมง ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

วันที่ตรวจวัด สถานที่ตรวจวัด 
ความถี่ : เฮิรตซ์ (Hz) 

16 31.5 63 125 250 500 1,000 2,000 4,000 8,000 16,000 
ระดับเสียง  เดซิเบล  เอ   

Packing (1st Floor) 27 มี.ค. 66 26.9 40.5 48.4 54.7 58.3 63.4 64.5 71.5 59.9 55.5 49.8 
 29 มิ.ย. 66 25.1 38.4 46.3 53.6 58.2 64.3 68.7 73.0 61.9 58.9 50.8 
 28 ก.ย. 66 29.4 41.9 51.6 59.8 61.5 67.4 67.8 69.8 67.2 65.6 58.6 
 25 ธ.ค. 66 15.7 29.8 38.4 51.7 54.3 57.4 56.9 56.6 56.9 54.4 43.6 
 27 ก.พ. 67 28.0 41.1 50.3 58.7 59.5 65.4 65.5 64.6 65.3 62.8 54.9 
 17 มิ.ย. 67 23.9 37.5 44.0 55.6 57.1 60.4 61.0 61.2 62.4 61.2 55.8 
 15 ส.ค. 67 25.5 40.5 47.1 54.8 56.8 61.9 64.0 65.0 65.8 63.5 59.4 
 17 ธ.ค. 67 22.6 36.3 50.8 60.3 65.1 64.6 65.9 66.5 65.7 57.9 42.6 
 17 ก.พ. 68 26.1 39.6 47.2 55.7 58.5 62.3 66.2 65.3 65.2 60.3 49.2 
 27 พ.ค. 68 28.8 41.0 46.5 61.3 68.9 74.0 72.6 68.6 64.0 58.2 46.1 
 21 ส.ค. 68 25.9 39.1 45.2 57.5 60.0 62.5 66.5 68.7 66.1 60.3 50.5 
 25 พ.ย. 68 26.8 40.2 46.7 58.3 60.4 64.8 67.5 68.8 65.1 59.0 46.3 
 16 ก.พ. 69 27.8 40.5 46.9 57.4 58.7 61.3 65.2 68.0 67.0 66.2 56.7 
 25 พ.ค. 69 25.6 39.4 45.2 56.8 58.4 62.7 66.0 68.9 65.8 61.8 51.7 

Polybelt Area  27 มี.ค. 66 27.8 46.3 54.3 67.6 72.4 73.3 74.2 73.8 71.9 66.9 55.3 
(3rd Floor) 29 มิ.ย. 66 29.0 44.5 55.2 65.9 72.1 73.4 73.9 74.1 72.4 68.6 57.0 

 27 ก.ย. 66 29.6 44.8 56.6 67.5 74.2 74.5 74.6 74.3 72.5 67.8 56.2 
 26 ธ.ค. 66 26.7 42.6 55.4 69.4 73.3 76.0 78.5 77.0 72.7 66.5 56.4 
 27 ก.พ. 67 24.7 40.0 51.8 60.2 65.9 68.6 71.2 72.3 70.8 66.7 57.4 
 17 มิ.ย. 67 29.6 43.6 55.4 68.1 71.5 73.0 74.0 73.8 72.2 67.4 54.7 
 15 ส.ค. 67 29.5 43.5 55.3 68.1 71.3 72.5 73.4 72.8 70.4 65.7 53.8 
 17 ธ.ค. 67 30.0 47.1 57.7 66.6 74.6 75.1 74.8 74.2 71.7 64.6 47.9 
 17 ก.พ. 68 27.4 47.0 55.2 65.6 75.0 73.8 74.6 74.5 71.6 63.0 46.5 
 27 พ.ค. 68 29.1 44.4 56.3 66.6 75.5 73.4 73.7 74.1 73.4 67.7 53.1 
 21 ส.ค. 68 29.5 43.9 59.7 66.9 74.7 72.6 72.0 70.6 68.0 63.9 53.9 
 25 พ.ย. 68 31.5 42.1 56.4 68.2 73.8 73.8 74.5 75.0 73.7 68.9 56.1 
 16 ก.พ. 69 27.4 42.9 54.2 67.4 75.9 73.6 73.6 74.3 73.8 70.3 56.6 
 25 พ.ค. 69 24.5 41.2 55.1 66.8 74.0 71.0 71.3 72.2 72.2 68.8 56.9 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด          หน้า 3-110 

 

ตารางท่ี 3.6-4 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Bands) เฉลี่ย 12 ชั่วโมง ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

วันที่ตรวจวัด สถานที่ตรวจวัด 
ความถี่ : เฮิรตซ์ (Hz) 

16 31.5 63 125 250 500 1,000 2,000 4,000 8,000 16,000 
ระดับเสียง  เดซิเบล  เอ   

Product Surge Tank 27 มี.ค. 66 28.1 50.4 60.3 70.3 78.4 81.4 78.2 76.1 71.5 68.5 58.2 
(2nd Floor) 29 มิ.ย. 66 31.8 48.9 59.2 69.4 78.7 80.4 78.0 75.6 70.6 63.9 50.9 

 27 ก.ย. 66 31.6 48.8 58.0 69.7 77.3 78.7 77.4 73.8 72.3 70.3 62.0 
 25 ธ.ค. 66 30.6 46.9 59.0 69.3 75.6 79.0 77.5 73.2 68.6 63.3 51.8 
 27 ก.พ. 67 31.7 48.8 60.5 69.0 76.2 74.6 75.9 72.6 68.4 64.8 54.9 
 17 มิ.ย. 67 31.6 49.2 58.5 69.2 77.8 75.4 75.2 72.5 70.4 67.1 56.4 
 15 ส.ค. 67 32.2 47.5 58.4 69.2 76.7 74.9 74.8 71.0 68.4 65.4 53.2 
 17 ธ.ค. 67 31.2 49.3 59.6 67.8 77.8 77.4 75.7 73.4 71.8 65.8 52.0 
 17 ก.พ. 68 32.9 50.2 58.9 71.0 78.9 78.0 77.2 72.4 70.0 67.9 57.9 
 27 พ.ค. 68 31.3 47.5 58.6 69.8 77.1 75.7 75.2 72.2 70.1 66.6 54.2 
 21 ส.ค. 68 30.8 48.4 57.7 68.5 76.1 78.1 74.9 71.5 69.9 67.9 55.6 
 25 พ.ย. 68 32.6 47.1 59.9 71.4 79.1 77.1 75.8 73.0 69.9 66.6 53.5 
 16 ก.พ. 69 32.4 46.1 58.8 69.3 76.9 76.5 75.0 71.8 69.7 66.8 53.3 
 25 พ.ค. 69 31.6 49.3 57.1 70.4 77.5 78.1 75.0 71.1 69.2 67.3 57.3 

Rotex SZ 1080 27 มี.ค. 66 27.0 43.0 55.9 69.0 73.0 75.6 77.3 76.0 73.2 69.3 59.1 
(3rd Floor) 29 มิ.ย. 66 28.7 42.3 54.8 68.2 72.5 75.2 77.8 75.8 73.2 69.4 58.6 

 27 ก.ย. 66 25.7 43.0 54.8 68.5 72.5 75.2 78.0 76.1 74.2 72.1 66.2 
 26 ธ.ค. 66 30.3 44.1 56.1 67.4 73.6 75 75.8 74.9 72.6 66.1 52.1 
 27 ก.พ. 67 27.8 44.4 56.9 70.5 74.0 76.4 82.1 77.8 74.6 70.7 62.7 
 17 มิ.ย. 67 28.3 44.2 56.1 69.6 73.8 74.6 77.7 74.7 73.1 68.0 57.0 
 15 ส.ค. 67 27.0 42.3 54.7 69.0 73.1 75.0 78.3 76.1 75.6 70.0 54.4 
 17 ธ.ค. 67 31.7 45.4 60.2 70.0 76.7 76.2 76.6 75.1 72.8 66.2 53.5 
 17 ก.พ. 68 26.1 43.3 57.4 68.7 73.8 75.9 77.0 75.7 73.1 68.3 56.4 
 27 พ.ค. 68 24.7 40.8 58.6 68.3 74.0 75.5 76.3 75.1 75.6 70.7 59.6 
 21 ส.ค. 68 28.0 44.1 57.4 68.3 74.2 75.9 76.3 74.8 73.6 69.7 60.1 
 25 พ.ย. 68 26.6 42.7 57.3 68.2 73.5 76.1 76.1 75.2 72.9 68.0 55.4 
 16 ก.พ. 69 25.6 41.9 56.6 68.7 73.3 75.2 76.3 76.1 74.1 69.5 60.0 
 25 พ.ค. 69 24.7 40.6 57.5 68.3 73.9 75.7 76.5 74.4 70.9 65.6 56.4 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด          หน้า 3-111 

 

ตารางท่ี 3.6-4 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Bands) เฉลี่ย 12 ชั่วโมง ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

วันที่ตรวจวัด สถานที่ตรวจวัด 
ความถี่ : เฮิรตซ์ (Hz) 

16 31.5 63 125 250 500 1,000 2,000 4,000 8,000 16,000 
ระดับเสียง  เดซิเบล  เอ   

Sifter Room 27 มี.ค. 66 30.3 50.3 60.5 72.2 78.6 77.2 79.1 75.6 71.5 65.3 56.4 
(3rd Floor) 29 มิ.ย. 66 32.1 48.5 59.4 73.0 79.3 78.9 77.7 73.6 70.3 65.0 56.7 

 27 ก.ย. 66 29.7 47.5 57.8 72.4 78.8 78.4 78.0 74.3 72.1 68.4 61.5 
 26 ธ.ค. 66 30.0 48.4 59.6 71.0 78.4 77.9 78.8 75.3 71.4 66.7 59.8 
 27 ก.พ. 67 33.7 49.4 57.8 72.7 79.2 78.8 78.3 74.0 70.8 65.2 55.5 
 17 มิ.ย. 67 28.7 48.0 57.6 72.1 79.0 77.1 74.8 73.6 73.3 67.8 59.1 
 15 ส.ค. 67 34.0 48.0 59.8 72.6 75.8 77.0 77.9 77.3 74.9 70.2 58.3 
 17 ธ.ค. 67 33.9 47.8 59.6 72.3 75.6 76.8 77.7 77.1 74.7 70.0 58.1 
 17 ก.พ. 68 30.4 49.9 59.2 71.8 79.1 78.5 75.6 75.6 72.9 67.6 61.0 
 27 พ.ค. 68 25.2 41.3 59.1 68.8 74.5 76.0 76.8 75.6 76.1 71.2 60.1 
 21 ส.ค. 68 31.7 47.9 59.0 71.9 79.4 78.2 76.0 74.1 73.8 69.8 64.4 
 25 พ.ย. 68 32.4 47.1 59.3 72.5 78.1 77.8 76.4 75.3 73.4 66.9 57.6 
 16 ก.พ. 69 29.5 49.8 59.4 72.4 79.3 78.9 77.8 78.1 77.2 68.5 55.6 
 25 พ.ค. 69 30.6 47.1 60.3 71.4 78.3 77.4 76.7 75.2 72.2 67.1 61.1 

Utility Room 27 มี.ค. 66 32.1 44.6 59.6 64.6 69.6 75.3 80.5 79.8 85.4 78.9 62.3 
(1st Floor) 29 มิ.ย. 66 30.9 44.6 56.7 65.6 69.1 78.3 80.9 82.0 87.4 81.3 65.1 

 28 ก.ย. 66 30.6 43.5 56.7 65.7 71.7 76.3 82.8 81.7 84.2 78.2 61.2 
 25 ธ.ค. 66 30.2 42.8 55.1 64.9 69.7 76.4 80.5 79.2 81.0 74.3 54.7 
 27 ก.พ. 67 30.7 43.2 54.2 63.0 69.0 78.3 78.1 78.2 84.0 78.0 62.3 
 17 มิ.ย. 67 36.5 44.1 57.5 66.5 72.0 77.8 82.7 81.9 84.1 77.6 60.3 
 15 ส.ค. 67 34.8 43.5 59.0 64.6 71.0 74.4 80.3 80.0 83.4 76.4 57.1 
 17 ธ.ค. 67 31.8 44.4 56.7 66.5 71.3 78.0 82.1 80.8 82.6 75.9 56.3 
 17 ก.พ. 68 37.3 46.8 56.5 66.1 73.1 74.3 86.1 78.9 85.0 78.8 60.2 
 27 พ.ค. 68 40.5 46.9 60.2 66.1 71.1 74.6 80.4 76.6 78.3 71.3 49.2 
 21 ส.ค. 68 35.2 43.1 56.2 64.2 70.3 77.3 79.7 79.0 84.5 78.2 59.4 
 25 พ.ย. 68 38.7 42.3 54.3 62.9 69.0 72.6 79.3 77.4 81.1 74.7 54.8 
 16 ก.พ. 69 37.0 42.9 55.0 63.6 69.5 75.2 80.4 80.7 87.8 81.0 55.9 
 25 พ.ค. 69 34.4 42.4 54.9 63.5 70.1 74.8 78.6 78.8 85.2 79.0 61.6 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-112 

 
 

 

รูปที่ 3.6-2 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสยีงแยกความถี่ (Octave Bands) เฉลีย่ 12 ช่ัวโมง  
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รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-113 

 
 

 

 

รูปที่ 3.6-2 (ต่อ) กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถ่ี (Octave Bands) เฉลี่ย 12 ชั่วโมง 
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รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-114 

 
 

 
 

รูปที่ 3.6-2 (ต่อ) กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถ่ี (Octave Bands) เฉลี่ย 12 ชั่วโมง 
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รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-115 

3.6.2 ระดับเสียงสะสมตลอดเวลาการทำงาน 
 มาตรการกำหนดให้ดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงสะสมตลอดเวลาการทำงานของพนักงาน (Noise Dose)  
12 ชั ่วโมงต่อเนื ่อง ให้กับพนักงานที่ทำงานบริเวณ Mechanic Engineering บริเวณ Dry End Technician และ 
บริเวณ Packaging Technician ทุก 3 เดือน 
 
3.6.2.1 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมตลอดเวลาการทำงาน ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 จากการตรวจวัดระดับเสียงสะสมที่พนักงานได้รับติดต่อกัน 8 ชั่วโมง และ 12 ชั่วโมง เมื่อวันที่ 16 กุมภาพันธ์ 
และ 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 จำนวน 5 สถานี เมื่อนำระดับเสียงสะสมที่ได้ไปเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศ
กรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง หลักเกณฑ์ วิธีการตรวจวัด และการวิเคราะห์สภาวะการทำงาน
เกี่ยวกับระดับความร้อน แสงสว่าง หรือเสียง รวมทั้งระยะเวลาและประเภทกิจการที่ต้องดำเนินการ ซึ่งกำหนดให้มี  
ระดับเสียงสะสม 8 ชั ่วโมง และไม่เกิน 85 เดซิเบล (เอ) และข้อกำหนดของ Occupational Safety and Health 
Administration (OSHA) ซึ่งกำหนดให้มีระดับเสียงสะสมไม่เกิน 100 % Dose พบว่า พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณ
การทำงานดังกล่าว มีการสัมผัสเสียงสะสมทั้งหมดอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน  
 ทั้งนี้ ทางโครงการได้จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคลให้แก่พนักงาน และทำการเฝ้าระวังโดยพิจารณาจัดให้
ติดป้ายเตือนในบริเวณที่มีเสียงดัง ตั้งแต่ 85 เดซิเบล (เอ) ขึ้นไป รวมทั้งจัดให้มีการตรวจสมรรถภาพการได้ยินเป็น
ประจำทุกปี เพื่อเป็นการเฝ้าระวังการสูญเสียการได้ยินของพนักงาน และได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลสำหรับพนักงานอย่างเพียงพอ โดยตำแหน่งการตรวจวัดแสดงดังภาพที่ 3.6-3 และรายละเอียดผลการตรวจวัด
แสดงดังตารางท่ี 3.6-5 
  
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-116 
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E&I Technician Packaging Technician  
   

 

ภาพที่ 3.6-3 แสดงการตรวจวัดระดับเสียงสะสมที่พนักงานได้รับ  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-117 

ตารางท่ี 3.6-5 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมที่พนักงานได้รับ 

สถาน ี
วันที่

ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัดการสัมผัสเสียง  
8 ชั่วโมงการทำงาน 

ผลการตรวจวัดการสัมผัสเสียง  
12 ชั่วโมงการทำงาน 

TWA (dB (A)) % Dose TWA (dB (A)) % Dose 

Mechanical Engineering 16 ก.พ. 69 79.1 25.7 - - 
 25 พ.ค. 69 77.9 19.5 - - 

Dry End Technician  16 ก.พ. 69 80.1 32.4 78.3 33.9 
(Operator Technician) 25 พ.ค. 69 78.4 21.9 76.6 22.9 

Shift Leader 16 ก.พ. 69 80.9 38.9 79.2 41.7 
 25 พ.ค. 69 75.2 10.5 73.4 11.0 

E&I Technician 16 ก.พ. 69 76.6 14.4 74.8 15.1 
 25 พ.ค. 69 82.5 56.2 80.7 58.9 
Packaging Technician 16 ก.พ. 69 78.8 24.0 77.1 25.7 

 25 พ.ค. 69 81.4 43.6 79.7 46.8 
มาตรฐาน[1],[2] 85 - 83 - 

   
มาตรฐาน[1] : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง หลักเกณฑ์ วิธีการตรวจวัด และการวิเคราะห์สภาวะการ

ทำงาน เกี่ยวกับระดับความร้อน แสงสว่าง หรือเสียงรวมทั้งระยะเวลาและประเภทกิจการที่ต้องดำเนินการ 
(พ .ศ.  2561) 

มาตรฐาน[2] : ประกาศกรมสวัสดิการ และคุ้มครองแรงงาน เรื ่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอด
ระยะเวลา การทำงานในแต่ละวัน (พ.ศ. 2561) 

หมายเหตุ  : 
 

บริเวณ Mechanical Engineering เป็นกะการทำงาน 8 ช่ัวโมง เท่านั้น 
 

 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายสุพจน์ สลามเต๊ะ เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0003 

เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-118 

3.6.2.2 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมที่พนักงานได้รับ (Noise Dose) ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

 จากการตรวจวัดระดับเสียงสะสมของพนักงานที่ได้รับติดต่อกัน 8 ชั่วโมง และ 12 ชั่วโมง จำนวน 5 สถานี 
ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 โดยได้เปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง 
หลักเกณฑ์ วิธีการตรวจวัด และการวิเคราะห์สภาวะการทำงาน เกี่ยวกับระดับความร้อน แสงสว่าง หรือเสียงรวมทั้ง
ระยะเวลาและประเภทกิจการที่ต้องดำเนินการ (พ  .ศ .  2561) และประกาศกรมสวัสดิการ และคุ้มครองแรงงาน เรื่อง 
มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน (พ.ศ. 2561) ได้กำหนดให้ระดับ
เสียงสะสม 8 ชั่วโมงและระดับเสียงสะสม 12 ชั่วโมง มีระดับเสียงสะสมไม่เกิน 85 เดซิเบล (เอ) และ 83 เดซิเบล (เอ) 
ตามลำดับ พบว่า พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณการทำงานดังกล่าว มีการสัมผัสเสียงสะสมส่วนใหญ่อยู่ในเกณฑ์ที่
กำหนด ตามรายละเอียดแสดงในตารางที่ 3.6-6 และรูปที่ 3.6-3 (OSHA กำหนดให้มีระดับเสียงสะสมไม่เกิน 100 
เปอร์เซ็นต์) 
 อย่างไรก็ตาม ทางโครงการได้จัดให้มีการตรวจสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานเป็นประจำทุกปี เพื่อเป็น  
การเฝ้าระวังการสูญเสียการได้ยินของพนักงาน และจัดให้มีการติดป้ายเตือนและจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตราย  
ส่วนบุคคลสำหรับพนักงานอย่างเพียงพอ 
 
ตารางท่ี 3.6-6 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมของพนักงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

สถาน ี วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TWA 8 hrs. (dB (A)) TWA 12 hrs. (dB (A)) 
Mechanical Engineering 27 มี.ค. 66 83.0 - 

 29 มิ.ย. 66 83.0 - 
 27 ก.ย. 66 81.2 - 
 25 ก.ย. 66 79.5 - 
 27 ก.พ. 67 81.2 - 
 17 มิ.ย. 67 84.7 - 
 15 ส.ค. 67 84.1 - 
 17 ธ.ค. 67 81.2 - 

 17 ก.พ. 68 77.8 - 
 27 พ.ค. 68 82.7 - 

 21 ส.ค. 68 76.6 - 
 25 พ.ย. 68 81.2 - 
 16 ก.พ. 69 79.1  

 25 พ.ค. 69 77.9 - 
มาตรฐาน 85 83 
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ตารางท่ี 3.6-6 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมของพนักงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

สถาน ี วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TWA 8 hrs. (dB (A)) TWA 12 hrs. (dB (A)) 

Dry End Technician 27 มี.ค. 66 80.1 78.4 
(Dry End/Operator) 29 มิ.ย. 66 83.8 82.1 
 27 ก.ย. 66 77.1 75.3 

 25 ก.ย. 66 86.1* 85.1 
 27 ก.พ. 67 81.6 79.9 
 17 มิ.ย. 67 83.0 81.3 
 15 ส.ค. 67 79.0 77.3 
 17 ธ.ค. 67 86.7* 84.9 
 17 ก.พ. 68 80.0 78.2 

 27 พ.ค. 68 82.2 80.4 
 21 ส.ค. 68 80.3 78.5 
 25 พ.ย. 68 82.3 80.5 
 16 ก.พ. 69 80.1 78.3 
 25 พ.ค. 69 78.4 76.6 
Shift Leader 27 มี.ค. 66 77.7 76.0 
 29 มิ.ย. 66 65.2 63.5 

 27 ก.ย. 66 73.9 72.2 
 25 ก.ย. 66 78.3 76.5 

 27 ก.พ. 67 77.2 75.5 
 17 มิ.ย. 67 83.2 81.5 

 15 ส.ค. 67 75.3 73.5 
 17 ธ.ค. 67 83.9 82.1 
 17 ก.พ. 68 78.0 76.3 
 27 พ.ค. 68 75.4 73.6 
 21 ส.ค. 68 74.5 72.7 

 25 พ.ย. 68 81.1 79.4 
 16 ก.พ. 69 80.9 79.2 

 25 พ.ค. 69 75.2 73.4 
มาตรฐาน 85 83 
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ตารางท่ี 3.6-6 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมของพนักงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

สถาน ี วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TWA 8 hrs. (dB (A)) TWA 12 hrs. (dB (A)) 
Packaging Technician 27 มี.ค. 66 78.5 76.8 
 29 มิ.ย. 66 90.7* 89.0* 
 27 ก.ย. 66 83.8 82.0 
 25 ก.ย. 66 77.9 76.6 
 27 ก.พ. 67 76.2 74.4 
 17 มิ.ย. 67 75.2 73.4 
 15 ส.ค. 67 80.5 78.8 
 17 ธ.ค. 67 83.9 82.1 
 17 ก.พ. 68 87.1* 85.4* 
 27 พ.ค. 68 85.8* 84.1* 
 21 ส.ค. 68 81.5 79.7 
 25 พ.ย. 68 81.7 80.0 
 16 ก.พ. 69 78.8 77.1 
 25 พ.ค. 69 81.4 79.7 
E&I Technician 23 มิ.ย. 66 84.5 82.7 
 29 มิ.ย. 66 87.3 85.6 
 27 ก.ย. 66 85.2* 83.4* 
 25 ก.ย. 66 76.8 75.4 
 27 ก.พ. 67 83.8 82.0 
 17 มิ.ย. 67 85.2* 83.4* 
 15 ส.ค. 67 82.1 80.3 
 17 ธ.ค. 67 84.0 82.3 
 17 ก.พ. 68 84.7 93.3* 
 27 พ.ค. 68 85.8* 84.1* 
 21 ส.ค. 68 78.0 76.3 
 25 พ.ย. 68 80.6 78.8 
 16 ก.พ. 69 76.6 74.8 
 25 พ.ค. 69 82.5 80.7 

มาตรฐาน 85 83 

มาตรฐาน  : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง หลักเกณฑ์ วิธีการตรวจวัด และการวิเคราะห์สภาวะการทำงาน
เกี่ยวกับระดับความร้อน แสงสว่าง หรือเสียงรวมทั้งระยะเวลาและประเภทกิจการที่ต้องดำเนินการ (พ  .ศ .  2561) และ
ประกาศกรมสวัสดิการ และคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ
ทำงานในแต่ละวัน  (พ.ศ. 2561) 

หมายเหตุ : Time Weighted เฉลี่ย-TWA คือ เวลาการทำงานท่ีได้รับเสียงและระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงาน 
  * มีค่าไม่อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด 
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รูปที่ 3.6-3 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมของพนักงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569  
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3.6.3 คุณภาพอากาศ นบริเวณการทำงาน 
 มาตรการกำหนดให้ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่การทำงาน จำนวน 10 สถานี ประกอบด้วย
บริเวณแผนกบรรจุ (Packing) บริเวณเครื่องบดแบบลูกกลิ้ง (Roller Mill Area) บริเวณสถานีบรรจุอนุภาคขนาดเล็ก 
(EM Room) บริเวณเครื ่องผสมแบบ Zig Zag บริเวณห้องปฏิบัติการ (TS Lab) บริเวณลานถังเก็บกรดอะคลิลิก 
(Acrylic Acid Storage Tank) บริเวณ Mix Tank Room ชั้น 1 บริเวณ Mix Tank Room ชั้น 2 บริเวณลานถังเก็บ
โพรพิลีนไกลคอล (Propylene Grycol Storage Tank) และบริเวณ Coating Preparation Room (เฉพาะกรณีที่
ผลิตผลิตภัณฑ์เกรดเดิม) โดยมีความถ่ีในการตรวจวัดทุก 3 เดือน 
 นอกจากนี้ยังได้กำหนดให้ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ตัวบุคคล ประกอบด้วยบริเวณ Unloading Staff 
บร ิ เวณ Wet End Technician (Acrylic Acid) บร ิ เวณ Loading Man (Acrylic Acid) บร ิ เวณ Dry End Technician 
บริเวณ Loading Man (Propylene Grycol) บริเวณ Shift Co-Ordinator บริเวณ Packaging Technician บริเวณ TS 
Technician บริเวณ Wet End Technician (Respirable Dust) และบริเวณ Dry End Technician (Respirable Dust) 
โดยมีความถี่ในการตรวจวัดทุก 3 เดือน 

3.6.3.1 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศ นบริเวณการทำงาน ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

 จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน ในวันที่ 16, 17 กุมภาพันธ์ และ 14 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 
จำนวน 19 สถานี เมื่อนำมาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง  ขีดจำกัด
ความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย (พ.ศ. 2560) และมาตรฐานคณะกรรมการบริหารงานความปลอดภัยและสุขภาพอนามัย
การประกอบอาชีพ (Occupational Safety and Health Administration : OSHA) พบว่า ทุกสถานีมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่
กำหนดทั้งหมด โดยตำแหน่งการตรวจวดัดังแสดงในภาพที่ 3.6-4 และรายละเอียดผลการตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 3.6-7 
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ตารางท่ี 3.6-7 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน 

สถาน ี
วันที ่

ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
Respirable Dust 

(mg/m3) 
Total Dust 
(mg/m3) 

Acrylic Acid 
(ppm) 

Propylene Glycol 
(ppm) 

AA Storage Tank area 
  

16 ก.พ. 69 - - <0.10 - 
14 พ.ค. 69 - - <0.10 - 

Coating Room area 16 ก.พ. 69 - - - <0.10 
  14 พ.ค. 69 - - - <0.10 

EM Room area 16 ก.พ. 69 <0.15 <0.15 - - 
 14 พ.ค. 69 <0.15 <0.15 - - 

Mechanical Technician 16 ก.พ. 69 <0.15 - - - 
 14 พ.ค. 69 <0.15 - - - 
Mix Tank Room area 1st 16 ก.พ. 69 - - <0.10 - 

  14 พ.ค. 69 - - <0.10 - 
Mix Tank Room area 2nd 16 ก.พ. 69 - - <0.10 - 

  14 พ.ค. 69 - - 0.77 - 
Operator Technician 16 ก.พ. 69 <0.15 - <0.10 <0.10 

 14 พ.ค. 69 <0.15 - <0.10 <0.10 
Packaging Area 16 ก.พ. 69 <0.15 <0.15 - - 

 14 พ.ค. 69 <0.15 <0.15 - - 
Packaging Technician 16 ก.พ. 69 <0.15 - - - 
 14 พ.ค. 69 <0.15 - - - 

PG Storage Tank area 16 ก.พ. 69 - - - <0.10 
  14 พ.ค. 69 - - - <0.10 
QA lab 17 ก.พ. 69 - - <0.10 - 
  14 พ.ค. 69 - - <0.10 - 

RD lab 17 ก.พ. 69 - - <0.10 - 
 14 พ.ค. 69 - - <0.10 - 

Roller Mill Area 16 ก.พ. 69 <0.15 <0.15 - - 
 14 พ.ค. 69 <0.15 <0.15 - - 
Shift Leader 16 ก.พ. 69 <0.15 - - - 
  14 พ.ค. 69 <0.15 - - - 
Stripping column 3rd floor 16 ก.พ. 69 - - <0.10 - 

  14 พ.ค. 69 - - 0.19 - 
มาตรฐาน 5 15 - - 

อ้างอิง - - 2 - 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-126 

ตารางท่ี 3.6-7 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน 

สถาน ี
วันที ่

ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
Respirable Dust 

(mg/m3) 
Total Dust 
(mg/m3) 

Acrylic Acid 
(ppm) 

Propylene Glycol 
(ppm) 

TS Lab 17 ก.พ. 69 <0.15 0.30 - - 
 14 พ.ค. 69 <0.15 <0.15 - - 

TS Technician 17 ก.พ. 69 <0.15 - - - 
 14 พ.ค. 69 <0.15 - - - 

Unloading Technician 16 ก.พ. 69 - - <0.10 <0.10 
 14 พ.ค. 69 - - <0.10 <0.10 

Zig Zag Area 16 ก.พ. 69 <0.15 <0.15 - - 
 14 พ.ค. 69 <0.15 <0.15 - - 

มาตรฐาน 5 15 - - 

อ้างอิง - - 2 - 
มาตรฐาน : [1] มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย (พ.ศ. 2560) 
              : [2] มาตรฐานตามคณะกรรมการบริหารงานความปลอดภัยและสุขภาพอนามัย การประกอบอาชีพ (Occupational Safety 

and Health Administration ; OSHA) 
บริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก นายธนาธิป อิติวุตตา, นายณรนนท์ ต๊ะทองคำ 
ชื่อผู้ควบคุม/ตรวจสอบ นายเดช ช้างชน 

นางสาวกนกกร เอนก 
เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-323-ค-0001 

ว-204-ค-0004 

ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวธนิตา กุลสุริวงศ ์
นางสาวศรณัยา เฉลิมธำรงค์ 

เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห ์ ว-323-จ-0029 
ว-204-จ-0011 

เบอร์โทรศัพท์ 02-760-3000   

 
 
3.6.3.2 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศ นบริเวณการทำงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 
 จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 พบว่า คุณภาพอากาศใน
บริเวณที่ทำการตรวจวัดมีปริมาณสารเจือปนอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน 
เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย (พ.ศ. 2560) และค่าที่ยอมให้มีได้ (Threshold Limit Value; TLV) 
ที่เสนอแนะโดยสมาคมนักสุขศาสตร ์อุตสาหกรรมภาคร ัฐแห่งสหรัฐอเมริกา (The American Conference of 
Governmental Industrial Hygiene) และมาตรฐานคณะกรรมการบริหารงานความปลอดภัยและสุขภาพอนามัยการ
ประกอบอาชีพ (Occupational Safety and Health Administration : OSHA) และส่วนใหญ่มีแนวโน้มคงที ่ ดัง
รายงานผลการตรวจวัดในตารางท่ี 3.6-8 และรูปที่ 3.6-4 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-127 

ตารางท่ี 3.6-8 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

สถาน ี วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
Respirable  

Dust 
(mg/m3) 

Total Dust 
(mg/m3) 

Acrylic Acid 
(ppm) 

Propylene 
Glycol 
(ppm) 

ลานถังเก็บกรดอะครลิิก 
(Acrylic Acid Storage 
Tank) 

29 มี.ค. 66 - - <0.10 - 

29 มิ.ย. 66 - - <0.10 - 
25 ก.ย. 66 - - <0.10 - 

 26 ธ.ค. 66 - - <0.10 - 
 19 ก.พ. 67 - - 0.31 - 
 20 มิ.ย. 67 - - 0.34 - 

 15 ส.ค. 67 - - <0.10 - 
 16 ธ.ค. 67 - - <0.10 - 

 18 ก.พ. 68 - - <0.10 - 
 27 พ.ค. 68 - - <0.10 - 
 22 ส.ค. 68 - - <0.10 - 
 24 พ.ย. 68 - - <0.10 - 
 16 ก.พ. 69 - - <0.10 - 
 14 พ.ค. 69 - - <0.10 - 

มาตรฐาน 5 15 - - 

อ้างอิง - - 2 - 

 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-128 

ตารางท่ี 3.6-8 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

สถาน ี วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
Respirable Dust 

(mg/m3) 
Total Dust 
(mg/m3) 

Acrylic Acid 
(ppm) 

Propylene 
Glycol 
(ppm) 

Mix Tank Room  29 มี.ค. 66 - - <0.10 - 

1st Floor 29 มิ.ย. 66 - - <0.10 - 
 25 ก.ย. 66 - - <0.10 - 
 26 ธ.ค. 66 - - 0.19 - 
 19 ก.พ. 67 - - 0.41 - 
 20 มิ.ย. 67 - - 0.13 - 

 2 ต.ค. 67 - - <0.10 - 
 16 ธ.ค. 67 - - 0.52 - 

 18 ก.พ. 68 - - 0.84 - 
 27 พ.ค. 68 - - <0.10 - 
 22 ส.ค. 68 - - 0.59 - 
 24 พ.ย. 68 - - 0.42 - 
 16 ก.พ. 69 - - <0.10 - 
 14 พ.ค. 69 - - <0.10 - 
Mix Tank Room  29 มี.ค. 66 - - <0.10 - 

2nd Floor 29 มิ.ย. 66 - - <0.10 - 
 25 ก.ย. 66 - - <0.10 - 
 26 ธ.ค. 66 - - <0.10 - 
 19 ก.พ. 67 - - <0.10 - 

 20 มิ.ย. 67 - - <0.10 - 
 15 ส.ค. 67 - - 0.57 - 

 16 ธ.ค. 67 - - <0.10 - 
 18 ก.พ. 68 - - 0.25 - 
 27 พ.ค. 68 - - 0.36 - 

 22 ส.ค. 68 - - <0.10 - 
 8 ม.ค. 69 - - 0.18 - 

 16 ก.พ. 69 - - <0.10 - 
 14 พ.ค. 69 - - 0.77 - 

มาตรฐาน 5 15 - - 
อ้างอิง - - 2 - 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-129 

ตารางท่ี 3.6-8 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

สถาน ี วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
Respirable Dust 

(mg/m3) 
Total Dust 
(mg/m3) 

Acrylic Acid 
(ppm) 

Propylene 
Glycol 
(ppm) 

Coating Room 29 มี.ค. 66 - - - <0.10 
 29 มิ.ย. 66 - - - <0.10 

 25 ก.ย. 66 - - - 0.18 
 26 ธ.ค. 66 - - - 0.10 

 19 ก.พ. 67 - - - <0.10 
 20 มิ.ย. 67 - - - 1.1 

 15 ส.ค. 67 - - - <0.10 
 16 ธ.ค. 67 - - - <0.10 
 18 ก.พ. 68 - - - <0.10 
 26 พ.ค. 68 - - - <0.10 
 22 ส.ค. 68 - - - 0.14 
 24 พ.ย. 68 - - - <0.10 
 16 ก.พ. 69 - - - <0.10 
 14 พ.ค. 69 - - - <0.10 
Dry End Technician 28 มี.ค. 66 - - - <0.10 

(Operator Technician) 30 มิ.ย. 66 - - - <0.10 
 25 ก.ย. 66 - - - <0.10 

 26 ธ.ค. 66 - - - <0.10 
 19 ก.พ. 67 - - - <0.10 
 20 มิ.ย. 67 - - - <0.10 
 15 ส.ค. 67 - - - <0.10 
 16 ธ.ค. 67 - - - <0.10 
 18 ก.พ. 68 - - - <0.10 
 27 พ.ค. 68 - - - <0.10 

 21 ส.ค. 68 - - - <0.10 
 25 พ.ย. 68 - - - <0.10 

 16 ก.พ. 69 - - - <0.10 
 14 พ.ค. 69 - - - <0.10 

มาตรฐาน 5 15 - - 
อ้างอิง - - 2 - 

 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-130 

ตารางท่ี 3.6-8 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

สถาน ี วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
Respirable Dust 

(mg/m3) 
Total Dust 
(mg/m3) 

Acrylic Acid 
(ppm) 

Propylene 
Glycol 
(ppm) 

Wet End Technician 
(Operator Technician) 

28 มี.ค. 66 <0.15 - <0.10 - 
29 มิ.ย. 66 <0.15 - - - 

 30 มิ.ย. 66 - - <0.10 - 
 25 ก.ย. 66 <0.15 - <0.10 - 
 26 ธ.ค. 66 <0.15 - <0.10 - 
 19 ก.พ. 67 <0.15 - <0.10 - 
 19 มิ.ย. 67 <0.15 - - - 
 20 มิ.ย. 67 - - <0.10 - 
 15 ส.ค. 67 <0.15 - <0.10 - 
 16 ธ.ค. 67 <0.15 - <0.10 - 
 18 ก.พ. 68 <0.15 - <0.10 - 
 27 พ.ค. 68 <0.15 - <0.10 - 
 21 ส.ค. 68 <0.15 - <0.10 - 
 25 พ.ย. 68 <0.15 - <0.10 - 
 16 ก.พ. 69 <0.15 - <0.10  
 14 พ.ค. 69 <0.15 - <0.10  
บริเวณแผนกบรรจุ 
(Packing) 

29 มี.ค. 66 <0.15 <0.15 - - 
29 มิ.ย. 66 <0.15 <0.15 - - 

 25 ก.ย. 66 <0.15 <0.15 - - 
 26 ธ.ค. 66 <0.15 <0.15 - - 
 19 ก.พ. 67 <0.15 <0.15 - - 
 19 มิ.ย. 67 <0.15 <0.15 - - 
 15 ส.ค. 67 <0.15 <0.15 - - 
 16 ธ.ค. 67 <0.15 0.21 - - 
 18 ก.พ. 68 <0.15 <0.15 - - 
 26 พ.ค. 68 0.82 2.05 - - 
 21 ส.ค. 68 <0.15 <0.15 - - 
 24 พ.ย. 68 <0.15 <0.15 - - 
 16 ก.พ. 69 <0.15 <0.15 - - 
 14 พ.ค. 69 <0.15 <0.15 - - 

มาตรฐาน 5 15 - - 
อ้างอิง - - 2 - 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-131 

ตารางท่ี 3.6-8 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

สถาน ี วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
Respirable Dust 

(mg/m3) 
Total Dust 
(mg/m3) 

Acrylic Acid 
(ppm) 

Propylene 
Glycol 
(ppm) 

บริเวณสถานีบรรจุอนุภาค
ขนาดเล็ก (EM Room) 

29 มี.ค. 66 <0.15 <0.15 - - 

29 มิ.ย. 66 <0.15 <0.15 - - 
 25 ก.ย. 66 <0.15 <0.15 - - 
 26 ธ.ค. 66 <0.15 <0.15 - - 
 19 ก.พ. 67 <0.15 <0.15 - - 
 20 มิ.ย. 67 <0.15 <0.15 - - 

 15 ส.ค. 67 <0.15 <0.15 - - 
 16 ธ.ค. 67 <0.15 <0.15 - - 

 18 ก.พ. 68 <0.15 0.17 - - 
 26 พ.ค. 68 <0.15 <0.15 - - 
 21 ส.ค. 68 <0.15 <0.15 - - 
 24 พ.ย. 68 <0.15 <0.15 - - 
 16 ก.พ. 69 <0.15 <0.15 - - 
 14 พ.ค. 69 <0.15 <0.15 - - 
Shift Co-ordinator 28 มี.ค. 66 0.21 - - - 

(Shift Leader) 29 มิ.ย. 66 <0.15 - - - 
 25 ก.ย. 66 <0.15 - - - 
 26 ธ.ค. 66 0.17 - - - 
 19 ก.พ. 67 <0.15 - - - 

 20 มิ.ย. 67 <0.15 - - - 
 15 ส.ค. 67 <0.15 - - - 

 16 ธ.ค. 67 <0.15 - - - 
 18 ก.พ. 68 <0.15 - - - 
 27 พ.ค. 68 <0.15 - - - 

 21 ส.ค. 68 <0.15 - - - 
 25 พ.ย. 68 <0.15 - - - 

 16 ก.พ. 69 <0.15 - - - 
 14 พ.ค. 69 <0.15 - - - 

มาตรฐาน 5 15 - - 
อ้างอิง - - 2 - 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-132 

ตารางท่ี 3.6-8 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

สถาน ี วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
Respirable Dust 

(mg/m3) 
Total Dust 
(mg/m3) 

Acrylic Acid 
(ppm) 

Propylene 
Glycol 
(ppm) 

บริเวณเครื่องบดแบบลูกกลิ้ง 
(Roller Mill Area) 

28 มี.ค. 66 <0.15 <0.15 - - 

29 มิ.ย. 66 <0.15 <0.15 - - 
 25 ก.ย. 66 <0.15 <0.15 - - 
 26 ธ.ค. 66 <0.15 <0.15 - - 
 19 ก.พ. 67 <0.15 <0.15 - - 
 20 มิ.ย. 67 <0.15 <0.15 - - 

 15 ส.ค. 67 <0.15 <0.15 - - 
 16 ธ.ค. 67 <0.15 <0.15 - - 

 18 ก.พ. 68 <0.15 <0.15 - - 
 26 พ.ค. 68 <0.15 <0.15 - - 
 21 ส.ค. 68 <0.15 <0.15 - - 
 25 พ.ย. 68 <0.15 <0.15 - - 
 16 ก.พ. 69 <0.15 <0.15 - - 
 14 พ.ค. 69 <0.15 <0.15 - - 
QA lab 29 มี.ค. 66 - - <0.10 - 

 29 มิ.ย. 66 - - <0.10 - 
 25 ก.ย. 66 - - <0.10 - 
 26 ธ.ค. 66 - - <0.10 - 
 19 ก.พ. 67 - - <0.10 - 

 20 มิ.ย. 67 - - <0.10 - 
 16 ส.ค. 67 - - <0.10 - 

 16 ธ.ค. 67 - - <0.10 - 
 18 ก.พ. 68 - - <0.10 - 
 26 พ.ค. 68 - - <0.10 - 

 22 ส.ค. 68 - - <0.10 - 
 24 พ.ย. 68 - - <0.10 - 

 17 ก.พ. 69 - - <0.10 - 
 14 พ.ค. 69 - - <0.10 - 

มาตรฐาน 5 15 - - 
อ้างอิง - - 2 - 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-133 

ตารางท่ี 3.6-8 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

สถาน ี วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
Respirable  

Dust 
(mg/m3) 

Total Dust 
(mg/m3) 

Acrylic Acid 
(ppm) 

Propylene  
Glycol 
(ppm) 

บริเวณเครื่องผสมแบบ  28 มี.ค. 66 <0.15 0.31 - - 

Zig Zag 29 มิ.ย. 66 <0.15 0.84 - - 
 25 ก.ย. 66 <0.15 0.17 - - 
 26 ธ.ค. 66 0.21 0.25 - - 
 19 ก.พ. 67 <0.15 <0.15 - - 
 19 มิ.ย. 67 <0.15 <0.15 - - 

 16 ส.ค. 67 <0.15 <0.15 - - 
 16 ธ.ค. 67 <0.15 <0.15 - - 

 18 ก.พ. 68 <0.15 <0.15 - - 
 26 พ.ค. 68 <0.15 0.17 - - 
 21 ส.ค. 68 <0.15 <0.15 - - 
 25 พ.ย. 68 <0.15 <0.15 - - 
 16 ก.พ. 69 <0.15 <0.15 - - 
 14 พ.ค. 69 <0.15 <0.15 - - 
Packing Technician 29 มี.ค. 66 <0.15 - - - 

 29 มิ.ย. 66 <0.15 - - - 
 25 ก.ย. 66 <0.15 - - - 
 26 ธ.ค. 66 <0.15 - - - 
 19 ก.พ. 67 <0.15 - - - 

 20 มิ.ย. 67 <0.15 - - - 
 15 ส.ค. 67 <0.15 - - - 

 16 ธ.ค. 67 <0.15 - - - 
 18 ก.พ. 68 <0.15 - - - 
 27 พ.ค. 68 <0.15 - - - 

 21 ส.ค. 68 <0.15 - - - 
 16 ก.พ. 69 <0.15 - - - 

 14 พ.ค. 69 <0.15 - - - 
E & I Techincian 25 พ.ย. 68 <0.15 - - - 

มาตรฐาน 5 15 - - 
อ้างอิง - - 2 - 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-134 

ตารางท่ี 3.6-8 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

สถาน ี วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
Respirable  

Dust 
(mg/m3) 

Total Dust 
(mg/m3) 

Acrylic Acid 
(ppm) 

Propylene  
Glycol 
(ppm) 

บริเวณห้องปฏิบัติการ  
(TS Lab) 

28 มี.ค. 66 <0.15 0.94 - - 

29 มิ.ย. 66 <0.15 <0.15 - - 
 25 ก.ย. 66 <0.15 <0.15 - - 
 26 ธ.ค. 66 <0.15 <0.15 - - 
 19 ก.พ. 67 <0.15 <0.15 - - 
 19 มิ.ย. 67 <0.15 <0.15 - - 

 16 ส.ค. 67 <0.15 <0.15 - - 
 16 ธ.ค. 67 <0.15 <0.15 - - 

 18 ก.พ. 68 <0.15 <0.15 - - 
 27 พ.ค. 68 <0.15 0.78 - - 
 21 ส.ค. 68 <0.15 <0.15 - - 
 24 พ.ย. 68 <0.15 <0.15 - - 
 17 ก.พ. 69 <0.15 0.30 - - 
 14 พ.ค. 69 <0.15 <0.15 - - 
RD lab 29 มี.ค. 66 - - <0.10 - 

 29 มิ.ย. 66 - - <0.10 - 
 25 ก.ย. 66 - - <0.10 - 
 26 ธ.ค. 66 - - <0.10 - 
 19 ก.พ. 67 - - <0.10 - 

 20 มิ.ย. 67 - - <0.10 - 
 16 ส.ค. 67 - - <0.10 - 

 16 ธ.ค. 67 - - <0.10 - 
 18 ก.พ. 68 - - <0.10 - 
 26 พ.ค. 68 - - 1.46 - 

 22 ส.ค. 68 - - <0.10 - 
 24 พ.ย. 68 - - <0.10 - 

 17 ก.พ. 69 - - <0.10 - 
 14 พ.ค. 69 - - <0.10 - 

มาตรฐาน 5 15 - - 
อ้างอิง - - 2 - 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-135 

ตารางท่ี 3.6-8 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

สถาน ี วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
Respirable 

Dust 
(mg/m3) 

Total Dust 
(mg/m3) 

Acrylic Acid 
(ppm) 

Propylene 
Glycol 
(ppm) 

TS Technician 
 

28 มี.ค. 66 0.48 - - - 

29 มิ.ย. 66 0.17 - - - 
25 ก.ย. 66 <0.15 - - - 
26 ธ.ค. 66 0.20 - - - 
19 ก.พ. 67 <0.15 - - - 
20 มิ.ย. 67 <0.15 - - - 

16 ส.ค. 67 0.53 - - - 
16 ธ.ค. 67 <0.15 - - - 

18 ก.พ. 68 <0.15 - - - 
 27 พ.ค. 68 3.07 - - - 
 21 ส.ค. 68 0.83 - - - 
 24 พ.ย. 68 <0.15 - - - 
 17 ก.พ. 69 <0.15 - - - 
 14 พ.ค. 69 <0.15 - - - 
Unloading Staff 
(Loading Man) 
  
 

28 มี.ค. 66 - - <0.10 <0.10 

29 มิ.ย. 66 - - <0.10 <0.10 
25 ก.ย. 66 - - <0.10 <0.10 
26 ธ.ค. 66 - - <0.10 <0.10 
19 ก.พ. 67 - - 0.11 <0.10 

20 มิ.ย. 67 - - <0.10 <0.10 
15 ส.ค. 67 - - <0.10 <0.10 

16 ธ.ค. 67 - - <0.10 <0.10 
18 ก.พ. 68 - - <0.10 <0.10 

 27 พ.ค. 68 - - <0.10 <0.10 

 21 ส.ค. 68 - - <0.10 <0.10 
 25 พ.ย. 68 - - <0.10 <0.10 

 16 ก.พ. 69 - - <0.10 <0.10 
 14 พ.ค. 69 - - <0.10 <0.10 

มาตรฐาน 5 15 - - 
อ้างอิง - - 2 - 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-136 

ตารางท่ี 3.6-8 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

สถาน ี วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
Respirable 

Dust 
(mg/m3) 

Total Dust 
(mg/m3) 

Acrylic Acid 
(ppm) 

Propylene  
Glycol 
(ppm) 

Stripping Column 3th 
Floor 

29 มี.ค. 66 - - <0.10 - 

29 มิ.ย. 66 - - <0.10 - 
25 ก.ย. 66 - - <0.10 - 
26 ธ.ค. 66 - - <0.10 - 
19 ก.พ. 67 - - 0.32 - 
20 มิ.ย. 67 - - <0.10 - 

15 ส.ค. 67 - - 0.53 - 
16 ธ.ค. 67 - - 0.34 - 

18 ก.พ. 68 - - 0.13 - 
 27 พ.ค. 68 - - <0.10 - 
 22 ส.ค. 68 - - <0.10 - 
 25 พ.ย. 68 - - 0.15 - 
 16 ก.พ. 69 - - <0.10 - 
 14 พ.ค. 69 - - 0.19 - 
ลานถังเก็บโพรพลิีนไกลคอล 
(Propylene Grycol 
Storage Tank) 

29 มี.ค. 66 - - - <0.10 

29 มิ.ย. 66 - - - <0.10 
25 ก.ย. 66 - - - <0.10 
26 ธ.ค. 66 - - - <0.10 

 19 ก.พ. 67 - - - <0.10 

 20 มิ.ย. 67 - - - <0.10 
15 ส.ค. 67 - - - <0.10 

16 ธ.ค. 67 - - - <0.10 
18 ก.พ. 68 - - - <0.10 

 26 พ.ค. 68 - - - <0.10 

 22 ส.ค. 68 - - - <0.10 
 24 พ.ย. 68 - - - <0.10 

 16 ก.พ. 69 - - - <0.10 
 14 พ.ค. 69 - - - <0.10 

มาตรฐาน 5 15 - - 
อ้างอิง - - 2 - 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-137 

ตารางท่ี 3.6-8 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

สถาน ี วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
Respirable 

Dust 
(mg/m3) 

Total Dust 
(mg/m3) 

Acrylic Acid 
(ppm) 

Propylene  
Glycol 
(ppm) 

Dry End Technician 
(Control Room 
technician)  

25 ก.ย. 66 <0.15 - - - 

Machanical Technician 28 มี.ค. 66 <0.15 - - - 

 29 มิ.ย. 66 <0.15 - - - 
 26 ธ.ค. 66 <0.15 - - - 
 19 ก.พ. 67 <0.15 - - - 
 19 มิ.ย. 67 <0.15 - - - 
 15 ส.ค. 67 <0.15 - - - 
 16 ธ.ค. 67 <0.15 - - - 
 18 ก.พ. 68 <0.15 - - - 
 27 พ.ค. 68 <0.15 - - - 
 21 ส.ค. 68 <0.15 - - - 
 26 พ.ย. 68 <0.15 - - - 
 16 ก.พ. 69 <0.15 - - - 

 14 พ.ค. 69 <0.15 - - - 
มาตรฐาน 5 15 - - 
อ้างอิง - - 2 - 

มาตรฐาน  : มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดกิารและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอนัตราย (พ.ศ. 2560) 
อ้างอิง : มาตรฐานตามคณะกรรมการบริหารงานความปลอดภัยและสุขภาพอนามัย การประกอบอาชีพ (Occupational Safety 

and Health Administration ; OSHA) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-138 

 

 

 

รูปที่ 3.6-4 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569  
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มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร

บริเวณแผนกบรรจุ (Packing)

TS Technician

บริเวณเครื่องผสมแบบ Zig Zag

Shift Co-ordinator

Packing Technician

บริเวณสถานีบรรจุอนุภาคขนาดเล็ก 
(EM Room)
บริเวณห้องปฏิบัติการ  (TS Lab)

Wet End Technician
(Operator Technician)
บริเวณเครื่องบดแบบลูกกลิ้ง 
(Roller Mill Area)
Mechanical Technician

Dry End Technician
(Control Room technician)
E & I Techincian

มาตรฐาน

มาตร านไม่เกิน 5 มิลลิกรัมต่อล กบาศก เมตร

ปริมาณ ุ นขนาดที่สามารถเข้าถึงและสะสม นถุงลมของปอดได้ (Respiration Dust) 

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

0.3
1

0.3
4

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10 0.1

1

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.15

<0
.10

<0
.10

<0
.10

0.3
2

<0
.10

0.5
3

0.3
4

0.1
3

<0
.10

<0
.10 0.1

5

<0
.10 0.1

9

<0
.10

<0
.10

<0
.10 0.1

9 0.4
1

0.1
3

<0
.10

0.5
2

0.8
4

<0
.10

0.5
9

0.4
2

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

0.5
7

<0
.10

0.2
5 0.3

6

<0
.10 0.1

8

<0
.10

0.7
7

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

1.4
6

<0
.10

<0
.10

<0
.10

<0
.10

0.0

0.5

1.0

1.5

2.0

2.5

29 มี.ค. 66 28, 29 มิ.ย. 66 25 ก.ย. 66 26 ธ.ค. 66 19 ก.พ. 67 20 มิ.ย. 67 15 ส.ค. 67 16 ธ.ค. 67 18 ก.พ. 68 26, 27 พ.ค. 68 21, 22 ส.ค. 68 24, 25 พ.ย. 
68,

8 ม.ค. 69

16, 17 ก.พ. 69 14 พ.ค. 69

ลานถังเก็บกรดอะคริลิก 
(Acrylic Acid Storage Tank)

Unloading Staff
(Loading Man)

Wet End Technician
(Operator Technician)

Stripping Column
3th Floor

Mix Tank room
1st Floor

Mix Tank Room
2nd Floor

QA lab RD lab มาตรฐาน

มาตร านไม่เกิน 2 ส่วน นล้านส่วน

              กรดอะครีลิก (Acrylic Acid) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-139 

 
 

รูปที่ 3.6-4 (ต่อ) กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569  
 
 

3.6.4 การตรวจสุขภาพ 
 มาตรการกำหนดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานทุกคนก่อนเข้าทำงานกับโครงการ โดยโปรแกรมที่ต้ องตรวจ 
ประกอบด้วย ตรวจร่างกายทั่วไป ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด (CBC) ตรวจปัสสาวะแบบสมบูรณ์ (Urianalysis) 
ตรวจหาระดับน้ำตาลในเลือด (FBS) ตรวจการทำงานของไต (BUN, CRE) ตรวจหาระดับไขมันในเลือด (Cholesterol)  
ตรวจสมรรถภาพของปอด (Lung Function) สำหรับพนักงานที่มีโอกาสสัมผัสฝุ่น ตรวจการทำงานของตับ (SGOT, 
SGPT, AP) ตรวจหาภูมิไวรัสตับอักเสบชนิดเอ (ANT-HAV IG G) ตรวจหาภูมิและเชื้อไวรัสตับอักเสบชนิดบี (HBS ag 
HBS ab) ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน (Audiogram) สำหรับพนักงานที่มีโอกาสสัมผัสเสียงดัง ตรวจสายตา , ตาบอดสี 
ตรวจกลุ่มเลือดชนิด A,B,O และ Rh X-Ray ปอดฟิล์มใหญ่ ตรวจคลื่นไฟฟ้าหัวใจ (E,K,G) สำหรับพนักงานที่ทำงานกะ 
ในแผนกผลิตและซ่อมบำรุง ตรวจหาสารเสพติด (Urine Amphetamine) ตรวจสมรรถภาพหัวใจขณะออกกำลังกาย 
(Exercise Stress Test) สำหรับพนักงานกะ 
 พร้อมกับจัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานประจำปี สำหรับพนักงานของโครงการทุกคน โดยโปรแกรมที่ต้อง
ตรวจประกอบด้วย ตรวจร่างกายทั ่วไป ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเล ือด (CBC) ตรวจปัสสาวะแบบสมบูรณ์ 
(Urianalysis) ตรวจหาระดับน้ำตาลในเลือด (FBS) ตรวจการทำงานของไต (BUN, CRE) ตรวจหาระดับไขมันในเลือด 
(Cholesterol) สำหรับพนักงานที่มีอายุมากกว่า 35 ปีขึ ้นไป ตรวจสมรรถภาพของปอด (Lung Function) สำหรับ
พนักงานที่มีโอกาสสัมผัสฝุ่น ตรวจการทำงานของตับ (SGOT, SGPT, AP) X-Ray ปอดฟิล์มใหญ่ ตรวจสมรรถภาพการ 
ได้ยิน (Audiogram) สำหรับพนักงานที่มีโอกาสสัมผัสเสียงดัง ตรวจคลื่นไฟฟ้าหัวใจ (E,K,G) สำหรับพนักงานที่มีอายุ
มากกว่า 35 ปีขึ้นไป และพนักงานกะที่ทำหน้าที่เป็นทีมดับเพลิง ตรวจมะเร็งปากมดลูก (Pap Smear) สำหรับพนักงาน
เพศหญิงที่มีอายุ 35 ปีขึ้นไป ตรวจหามะเร็งต่อมลูกหมาก Prostatic Specific Antigen (PSA) สำหรับพนักงานชายที่มี
อายุมากกว่า 45 ปีขึ้นไป ตรวจหาการมีเลือดในอุจจาระ (Fecal Occult Blood Test) สำหรับพนักงานที่มีอายุมากกว่า 
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ส่วนในล้านส่วน

ลานถังเก็บโพรพิลีนไกลคอล … Coating Room Unloading staff Operator Technician*

ยังไม่มีเกณ  มาตร านก าหนด

ปริมาณโปรพิวลีน ไกลคอล (Propylene Glycol) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-140 

45 ปีขึ้นไป ตรวจหาสารเสพติด (Urine Amphetamine) ตรวจสมรรถภาพหัวใจขณะออกกำลังกาย (Exercise Stress 
Test) สำหรับพนักงานกะที่ทำหน้าที่เป็นทีมดับเพลิง   
 ในกรณีที่ตรวจพบความผิดปกติของสุขภาพพนักงานเฉพาะบางส่วนที่เกี่ยวข้องกับการทำงานให้ตรวจวินิจฉัย
เฉพาะพร้อมทั้งหาสาเหตุที่ทำให้เกิดความผิดปกติก่อนทำการรักษาและกำหนดหน้าที่การทำงานให้มีความเหมาะสมและ
มีแผนติดตามเฝ้าระวังสุขภาพของพนักงานที่ผิดปกติ 
 โครงการได้กำหนดให้พนักงานทุกคนตรวจสุขภาพก่อนเข้าทำงานตามโปรแกรมสุขภาพที่กำหนดไว้ โดย
ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 มีพนักงานใหม่ จำนวน 1 คน สำหรับการตรวจสุขภาพประจำปี โครงการ
จัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปีล่าส ุดในช่วงเดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2568 ผู ้เข้าข่ายกลุ ่มที ่มีสมรรถภาพการ 
ได้ยินผิดปกติ ทางโครงการได้ดำเนินการส่งพนักงานเข้ารับการตรวจสุขภาพการได้ยินซ้ำ ภายใน 30 วัน ตามกฎหมาย
กำหนด และได้จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้พนักงานอย่างครบถ้วน และมีการอบรมการสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลเป็นประจำทุกปี ดังภาคผนวก ข-25  
 
 

3.6.5 บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ 
 มาตรการกำหนดให้มีการบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ รวมทั้งหาสาเหตุ ความเสียหายและการแก้ไขปัญหา   
พร้อมทั้งมาตรการป้องกันไม่ให้เกิดซ้ำ ทุก 6 เดือน 
 โครงการไดจ้ัดให้มีการบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ รวมทั้งหาสาเหตุ ความเสียหายและการแก้ไขปัญหา พร้อม
ทั้งมาตรการป้องกันไม่ให้เกิดซ้ำ โดยระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 พบว่า มีอุบัติเหตุเกิดขึ้นภายใน
โครงการจำนวน 5 ครั้ง ดังแสดงในภาคผนวก ข-26 
  



  
 
 
 
 
 
 
 

  

บทที่ บทที่ 44  
สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการลดผลกระทบและ 

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั      หน้า 4-1 

บทท่ี 4 
สรุปผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 

4.1 มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี่ กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด ได้ตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในโครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที่ 1 ของบริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) 
จำกัด ซึ่งครอบคลุมปัจจัยทางสิ่งแวดล้อมที่สำคัญ ได้แก่ มาตรการทั่วไป คุณภาพอากาศ คุณภาพน้ำ เสียง  
การคมนาคมขนส่ง ระบบระบายน้ำและป้องกันน้ำท่วม การจัดการกากของเสีย สังคม -เศรษฐกิจ อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย อันตรายร้ายแรง สุนทรียภาพ และสุขภาพ ระหว่างเดือนระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
พบว่า โครงการดำเนินการครบถ้วนและได้ยึดถือปฏิบัติตามมาตรการฯ ที่ระบุไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด 

 

4.2 มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 การปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate 
ครั้งที่ 1 ของบริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 สามารถสรุปได้ดัง 
ตารางท่ี 4-1 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั        หน้า 4-2 
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 ครั้งที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม สถานที่ตรวจสอบ พารามิเตอร์ ความถี่ ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ 

อุปสรรค/การแก้ไข 
1. คุณภาพอากาศ     
1.1 คุณภาพอากาศจาก
ปล่องระบาย 

- ปล่อง Boiler ชุดที่ 1 - ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ปีละ 2 ครั้ง 
ในช่วงเดียวกับการ
ตรวจวัดคณุภาพ

อากาศในบรรยากาศ 

- 46.29 ppm, 0.030 g/s - มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานกำหนด - ปล่อง Caustic Scrubber ชุดที่ 1 - ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) 

- กรดอะคลิลิก (Acrylic Acid) 
- สารประกอบอินทรียร์ะเหยง่าย  

(Total VOCs) 

- 1.16 ppm, 0.042 g/s 
- <1.0 ppm, <0.02 g/s 
- 17.5 ppm, 0.49 g/s 

- ปล่อง Process Baghouse  
(BH-1001) 

- ฝุ่นละอองรวม   
(Total Suspended Particulate) 

- <0.5 mg/m3, <0.002 g/s 

- ปล่อง Packaging Baghouse 
(BH-1080) 

- ฝุ่นละอองรวม   
- (Total Suspended Particulate) 

- <0.5 mg/m3, <0.0001 g/s 

- ปล่อง Pneumatic Conveying 
Baghouse 1 (PC1070) 

- ฝุ่นละอองรวม   
- (Total Suspended Particulate) 

- อยู่ในระหว่างดำเนินการเจาะปล่อง 

1.2 คุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

- บริเวณภายในนิคมอตุสาหกรรม - ฝุ่นละอองรวมทั้งหมด (TSP) 
- ไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 ช่ัวโมง 

ปีละ 2 ครั้ง 
ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง 

- มีค่าอยู่ในช่วง 26.1-33.6 µg/m3 
- มีค่าอยู่ในช่วง 5.1-7.8 ppb 

- มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานกำหนด 

- บริเวณบ้านห้วยปราบ - ฝุ่นละอองรวมทั้งหมด (TSP) 
- ไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 ช่ัวโมง 

- มีค่าอยู่ในช่วง 37.6-50.2 µg/m3 
- มีค่าอยู่ในช่วง 14.8-22.5 ppb 

- บริเวณพื้นท่ีโครงการ - ความเร็วและทิศทางลม - ลมส่วนใหญ่พัดมาจากทางทิศตะวันตก
เฉียงใต้ค่อนไปทางทิศตะวันตก โดยมี
ความเร็วลมเฉลี่ย <0.3-8.0 เมตรต่อ
วินาที  และคิดเป็ นลมสงบร้อยละ 
27.38 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั        หน้า 4-3 

ตารางท่ี 4-1 (ต่อ) สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที่ 1 ของบริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

  ครั้งที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม สถานที่ตรวจสอบ พารามิเตอร์ ความถี่ ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ 

อุปสรรค/การแก้ไข 
2. คุณภาพน้ำ     

 - บริเวณบ่อพักน้ำ (Inspection 
Pit) ขนาด 5 ลบ.ม. และ 100 
ลบ.ม. ก่อนส่งไปบำบัดยังระบบ
บำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

- pH 
- COD 
- BOD 
- Oil&Grease 
- Temperature 
- TSS 
- Phosphate 
- TKN 

เดือนละ 1 ครั้ง 
 
 
 

- มีค่าอยู่ในช่วง 6.7-9.0 
- มีค่าอยู่ในช่วง 31-59 mg/L 
- มีค่าอยู่ในช่วง 4.6-15.1 mg/L 
- มีค่าเท่ากับ <3 mg/L 
- มีค่าอยู่ในช่วง 34.0-41.0 ๐C 
- มีค่าอยู่ในช่วง <5-18 mg/L 
- มีค่าอยู่ในช่วง 0.92-2.74 mg/L 
- มีค่าอยู่ในช่วง 9.3-21.0 mg/L 

- มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานกำหนด 

3. ระดับเสียง 
ระดับเสียงที่ขอบเขตรั้ว
พื้นที่โครงการ 

- บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศเหนือ
ภายในโรงงาน 

- บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศใต้
ภายในโรงงาน 

- บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศตะวันออก 
ภายในโรงงาน 

- บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศตะวันตก 
ภายในโรงงาน 

- ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง (Leq 24 hrs.) ปีละ 2 ครั้ง 
ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง 

- 56.4-57.6   dB (A) 
 

- 62.9-64.0 dB (A) 
 

- 51.6-53.9 dB (A) 
 

- 60.1-60.9 dB (A) 

- มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานกำหนด 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั        หน้า 4-4 
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  ครั้งที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม สถานที่ตรวจสอบ พารามิเตอร์ ความถี่ ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ 

อุปสรรค/การแก้ไข 
4. กากของเสีย 
 - ภายในพื้นที่โครงการ - จัดทำรายงานสรุปปริมาณของเสียแต่ละ

ชนิดที่เกิดจากการดำเนินงานของโรงงาน 
และสดัส่วนปริมาณของเสียที่นำไปรีไซเคิล 
(Recycle) และที่ส่งไปกำจัด 

ทุก 6 เดือน - โครงการได้จัดทำสรปุปริมาณของเสีย
แต่ละชนิดที่เกิดจากการดำเนินงาน
ของโรงงาน และสัดส่วนปริมาณ 
ของเสียที่นำไปรีไซเคิล (Recycle) 
และที่ส่งไปกำจัดเรียบร้อยแล้ว 

- 

5. สังคม-เศรษฐกิจ 
 - ครัวเรือนประชาชน ผู้นำชุมชน 

ผู้นำท้องถิ่น และตัวแทนหน่วยงาน 
ที่ เกี่ ยวข้องของชุมชนโดยรอบ
โรงงานและชุมชนที่เก็บตัวอย่าง
ดัชนีทางสิ่งแวดล้อมต่างๆ 

- สำรวจสภาพเศรษฐกิจและสังคมของ
ครัวเรือนประชาชนในชุมชนโดยรอบ และ
ชุมชนที่เก็บตัวอย่างดัชนีสิ่งแวดลอ้มต่างๆ 
พร้อมท้ังสำรวจความคิดเห็นของครัวเรือน
ประชาชน ผู้นำชุมชน ผู้นำท้องถิ่น และ
ตัวแทนหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง และรวบรวม
ข้อมูลการร้องทุกข์จากการดำเนินงานของ
โรงงานพร้อมผลการดำเนินการแกไ้ขปัญหา
ไว้ทุกครั้ง 

ปีละ 1 ครั้ง - โครงการได้ดำเนินการสำรวจความ
คิดเห็นครัวเรือนประชาชน ผู้นำชุมชน 
ผู้นำท้องถิ่น และตัวแทนหน่วยงานที่
เกี่ยวข้องของชุมชนโดยรอบโรงงาน
และชุมชนที่ เก็บตัวอย่างดัชนีทาง
สิ่งแวดล้อมต่างๆ ในช่วงระหว่างวันที่ 
14-15 ตุลาคม พ.ศ. 2568 โดยในปี
พ.ศ. 2569 มีแผนดำเนินการในเดือน
ตุลาคม ซึ่งจะนำเสนอในรายงานฉบับ
ถัดไป 

- 
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  ครั้งที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม สถานที่ตรวจสอบ พารามิเตอร์ ความถี่ ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ 

อุปสรรค/การแก้ไข 
6. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย     
6.1 ตรวจวัดระดับเสียง
ในพื้นที่ทำงาน 

- บริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดังเกินกว่า 
85 เดซิเบล (เอ) 

- ระดับเสียงเฉลี่ย 12 ช่ัวโมง 
(Leq 12 hrs.) 

ทุก 3 เดือน 
 

สถาน ี

ผลการ
ตรวจวัด 
(dB(A)) 
ก.พ. 69 

Band Dryer Area (2nd Floor) 91.4* 
K Tron PC1060 (3rd Floor) 84.8 

Polybelt Area (3rd Floor) 81.8 
Product Surge Tank (2nd Floor) 82.1 
Rotex SZ 1080 (3nd Floor) 82.6 
Sifter Room (3rd Floor) 85.6 

BH 1101 (4th Floor) 87.5* 
Control Room (1st Floor) 65.5 
EM Room (1st Floor) 76.7 

Extruder 2 (2nd Floor) ช้ันลอย 93.0* 
Packing (1st Floor) 73.4 
Utility Room (1st Floor) 90.0* 

- ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์ที่กำหนด  
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ตารางท่ี 4-1 (ต่อ) สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที่ 1 ของบริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

  ครั้งที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม สถานที่ตรวจสอบ พารามิเตอร์ ความถี่ ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ 

อุปสรรค/การแก้ไข 
6. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย     
6.1 ตรวจวัดระดับเสียง
ในพื้นที่ทำงาน 

- บริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดังเกินกว่า 
85 เดซิเบล (เอ) 

- ระดับเสียงเฉลี่ย 12 ช่ัวโมง 
(Leq 12 hrs.) 

ทุก 3 เดือน 
 

สถาน ี

ผลการ
ตรวจวัด 
(dB(A)) 
พ.ค. 69 

Band Dryer Area (2nd Floor) 82.6 

K Tron PC1060 (3rd Floor) 84.8 

Polybelt Area (3rd Floor) 79.9 

Product Surge Tank (2nd Floor) 82.8 

Rotex SZ 1080 (3nd Floor) 82.0 

Sifter Room (3rd Floor) 83.8 

BH 1101 (4th Floor) 87.8* 

Control Room (1st Floor) 57.2 

EM Room (1st Floor) 75.6 

Extruder 2 (2nd Floor) ช้ันลอย 90.5* 

Packing (1st Floor) 73.1 

Utility Room (1st Floor) 87.8* 

- ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์ที่กำหนด  
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ตารางท่ี 4-1 (ต่อ) สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที่ 1 ของบริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

  ครั้งที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม สถานที่ตรวจสอบ พารามิเตอร์ ความถี่ ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ 

อุปสรรค/การแก้ไข 
6. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
6.1 ตรวจวัดระดับเสียง
ในพื้นที่ทำงาน (ต่อ) 

- บริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดังเกินกว่า 
85 เดซิเบล (เอ) 

- ความถี่ของเสียงท่ี
แหล่งกำเนิด  
(Octave band) 

ทุก 3 เดือน - Band Dryer Area (2nd Floor) 
ในวันที ่16 ก.พ. 69 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง    
42.7-89.1 dB (A) และในวันที่ 25 พ.ค. 69 มีระดับเสียง
เฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง 34.4-85.2 dB (A)  

- BH 1101 (4th Floor) 
ในวันที ่16 ก.พ. 69 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง    
33.9-84.0 dB (A) และในวันที่ 25 พ.ค. 69 มีระดับเสียง
เฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง 34.3-86.1 dB (A)  

- Control Room (1st Floor) 
ในวันที ่16 ก.พ. 69 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง  
8.0-60.8 dB (A) และในวันที่  25 พ.ค. 69 มีระดับเสียง
เฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง 4.0-53.2 dB (A)  

- EM Room (1st Floor) 
ในวันที ่16 ก.พ. 69 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง 
24.6-69.9 dB (A) และในวันที่ 25 พ.ค. 69 มีระดับเสียง
เฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง 26.4-69.9 dB (A)  

- Extruder 2 (2nd Floor) ช้ันลอย 
ในวันที ่16 ก.พ. 69 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง 
32.8-92.0 dB (A) และในวันที่ 25 พ.ค. 69 มีระดับเสียง
เฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง 32.7-69.9 dB (A) 

- ไม่มีมาตรฐานกำหนด  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั        หน้า 4-8 

ตารางท่ี 4-1 (ต่อ) สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที่ 1 ของบริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

  ครั้งที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม สถานที่ตรวจสอบ พารามิเตอร์ ความถี่ ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ 

อุปสรรค/การแก้ไข 
6. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
6.1 ตรวจวัดระดับเสียง
ในพื้นที่ทำงาน (ต่อ) 

- บริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดังเกินกว่า 
85 เดซิเบล (เอ) 

- ความถี่ของเสียงท่ี
แหล่งกำเนิด  
(Octave band) 

ทุก 3 เดือน - K Tron PC1060 (3rd Floor) 
ในวันที ่16 ก.พ. 69 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง 
22.5-80.2 dB (A) และในวันที่ 25 พ.ค. 69 มีระดับเสียง
เฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง 23.6-78.9 dB (A)  

- Packing (1st Floor) 
ในวันที ่16 ก.พ. 69 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง  
27.8-68.0 dB (A) และในวันที่ 25 พ.ค. 69 มีระดับเสียง
เฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง 25.6-68.9 dB (A)  

- Polybelt Area (3rd Floor) 
ในวันที ่16 ก.พ. 69 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง  
27.4-75.9 dB (A) และในวันที่ 25 พ.ค. 69 มีระดับเสียง
เฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง 24.5-74.0 dB (A)  

-  Product Surge Tank (2nd Floor) 
ในวันที ่16 ก.พ. 69 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง  
32.4-76.9 dB (A) และในวันที่ 25 พ.ค. 69 มีระดับเสียง
เฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง 31.6-78.1 dB (A)  

- Rotex SZ 1080 (3rd Floor) 
ในวันที ่16 ก.พ. 69 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง  
25.6-76.3 dB (A) และในวันที่ 25 พ.ค. 69 มีระดับเสียง
เฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง 24.7-76.5 dB (A)  

- ไม่มีมาตรฐานกำหนด  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั        หน้า 4-9 

ตารางท่ี 4-1 (ต่อ) สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที่ 1 ของบริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

  ครั้งที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม สถานที่ตรวจสอบ พารามิเตอร์ ความถี่ ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ 

อุปสรรค/การแก้ไข 
6. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)     
6.1 ตรวจวัดระดับเสียง
ในพื้นที่ทำงาน (ต่อ) 

- บริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดังเกินกว่า 
85 เดซิเบล (เอ) 

- ความถี่ของเสียงท่ี
แหล่งกำเนิด  
(Octave band) 

ทุก 3 เดือน - Sifter room (3rd Floor) 
ในวันที ่16 ก.พ. 69 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง 
29.5-79.3 dB (A) และในวันที่ 25 พ.ค. 69 มีระดับเสียง
เฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง 30.6-78.3 dB (A)  

- Utility Room (1st Floor) 
ในวันที ่16 ก.พ. 69 มีระดับเสียงเฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง  
37.0-87.8 dB (A) และในวันที่ 25 พ.ค. 69 มีระดับเสียง
เฉลี่ย 12 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง 34.4-85.2 dB (A)  

- ไม่มีมาตรฐานกำหนด  

 พนักงานในตำแหน่ง  
- Mechanical Engineering 
- Dry End Technician 
- Packaging Technician 

- ระดับเสียงสะสมตลอดเวลา
การทำงาน 12 ช่ัวโมง 
(Noise Dose) 

ทุก 3 เดือน - Mechanical Engineering (8 hrs.) = 77.9-79.1 dB (A)  
- Dry End Technician (Operator Technician)  
   (12 hrs.) = 76.6-78.3 dB (A) 
- Packaging Technician (12 hrs.) = 78.8-81.4 dB (A) 
- Shift Leader (12 hrs.) = 75.2-80.9  dB (A) 
- E&I Technician (12 hrs.) = 76.6-82.5 dB (A) 

- มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานกำหนด 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั        หน้า 4-10 

ตารางท่ี 4-1 (ต่อ) สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที่ 1 ของบริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

  ครั้งที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม สถานที่ตรวจสอบ พารามิเตอร์ ความถี่ ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ 

อุปสรรค/การแก้ไข 
6. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
6.2 คุณ ภาพอากาศใน
สถานท่ีทำงาน 

- บริเวณแผนกบรรจุ (Packing) 
- บริเวณเครื่องบดแบบลูกกลิ้ง 

(Roller Mill) 
- บริ เวณ สถานีบรรจุ อนุภ าค

ขนาดเล็ก (EM Room) 
- บริเวณเครื่องผสมแบบ Zig Zag 
- บริเวณห้องปฏิบัติการ (TS Lab) 

- ฝุ่นขนาดเล็ก (Total Dust) ทุก 3 เดือน - <0.15 mg/m3 
- <0.15 mg/m3 
 
- <0.15 mg/m3 

 
- <0.15 mg/m3 
- <0.15-0.30  mg/m3 

- มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่
กำหนด 

 - บริเวณแผนกบรรจุ (Packing) 
- บริเวณเครื่องบดแบบลูกกลิ้ง 

(Roller Mill) 
- บริ เวณ สถานีบรรจุ อนุภ าค

ขนาดเล็ก (EM Room) 
- บริเวณเครื่องผสมแบบ Zig Zag 
- บริเวณห้องปฏิบัติการ (TS Lab) 
- Shift Leader 
- Packaging Technician 
- TS Technician 
- Operator Technician 

- ฝุ่นขนาดที่สามารถเข้าถึงและ
สะสมในถุงลมของปอดได้ 
(Respirable Dust) 

ทุก 3 เดือน - <0.15 mg/m3 
- <0.15 mg/m3 
- <0.15 mg/m3 
- <0.15 mg/m3 

 
- <0.15 mg/m3 
- <0.15 mg/m3 
- <0.15 mg/m3 
- <0.15 mg/m3 
- <0.15 mg/m3 
- <0.15 mg/m3 

- มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่
กำหนด 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั        หน้า 4-11 

ตารางท่ี 4-1 (ต่อ) สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที่ 1 ของบริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

  ครั้งที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม สถานที่ตรวจสอบ พารามิเตอร์ ความถี่ ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ 

อุปสรรค/การแก้ไข 
6. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
6.2 คุณ ภาพอากาศใน
สถานท่ีทำงาน (ต่อ) 

- ลานถังเก็บกรดอะคลิลิค 
- Mix Tank Room ช้ัน 1 
- Mix Tank Room ช้ัน 2 
- Operator Technician  
- Unloading Technician 

- กรดอะคลิลิก (Acrylic Acid) ทุก 3 เดือน - <0.10        ppm 
- <0.10        ppm 
- <0.10-0.77 ppm 
- <0.10        ppm 
- <0.10        ppm 

- มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่
กำหนด 

 - ลานถังเก็บโพรพิลีนไกลคอล 
- Coating Preparation Room 

(เฉพาะกรณีที่ผลิตผลิตภัณฑ์
เกรดเดิม) 

- Operator Technician 
- Loading Man 

- โพรพลิีนไกลคอล 
(Propylene Glycol) 

ทุก 3 เดือน - <0.10        ppm 
- <0.10        ppm 
 
 
- <0.10        ppm 
- <0.10        ppm 

- มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่
กำหนด 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั        หน้า 4-12 

ตารางท่ี 4-1 (ต่อ) สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที่ 1 ของบริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

  ครั้งที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม สถานที่ตรวจสอบ พารามิเตอร์ ความถี่ ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ 

อุปสรรค/การแก้ไข 
6. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
6.3 การตรวจสุขภาพ - พนักงานทุกคนก่อนเข้า

งาน 
- ตรวจร่างกายทั่วไป  
- ตรวจความสมบรูณ์ของเม็ดเลือด (CBC)  
- ตรวจปสัสาวะแบบสมบูรณ์ 

(Urianalysis) 
- ตรวจหาระดับนำ้ตาลในเลือด (FBS)  
- ตรวจการทำงานของไต (BUN, CRE)  
- ตรวจหาระดับไขมันในเลือด 

(Cholesterol)  
- ตรวจสมรรถภาพของปอด (Lung 

Function) สำหรับพนักงานท่ีมีโอกาส
สัมผสัฝุ่น  

- ตรวจการทำงานของตับ (SGOT, 
SGPT, AP)  

- ตรวจหาภูมิไวรัสตับอักเสบชนิดเอ 
(ANT-HAV IG G)  

- ตรวจหาภูมิและเช้ือไวรัสตับอักเสบชนิด
บี (HBS ag HBS ab)  

- ตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน 
(Audiogram) สำหรับพนักงานท่ีมี
โอกาสสมัผสัเสียงดัง  

ก่อนเข้าทำงานกับ
โครงการ 

- ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 
2569 มีพนักงานใหม่จำนวน 1 คน ซึ่ ง
โครงการได้กำหนดให้พนักงานตรวจสุขภาพ
ก่อนเข้าทำงานตามโปรแกรมสุขภาพที่
กำหนดไว ้

- 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั        หน้า 4-13 

ตารางท่ี 4-1 (ต่อ) สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที่ 1 ของบริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

  ครั้งที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม สถานที่ตรวจสอบ พารามิเตอร์ ความถี่ ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ 

อุปสรรค/การแก้ไข 
6. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
6.3 การตรวจสุขภาพ (ต่อ) - พนักงานทุกคนก่อนเข้า

งาน 
- ตรวจสายตา, ตาบอดสี  
- ตรวจกลุ่มเลือดชนิด A,B,O และ Rh X-

Ray ปอดฟิล์มใหญ่  
- ตรวจคลื่นไฟฟ้าหัวใจ (E,K,G) สำหรับ

พนักงานที่ทำงานกะในแผนกผลิตและ
ซ่อมบำรุง  

- ตรวจหาสารเสพตดิ (Urine 
Amphetamine)  

- ตรวจสมรรถภาพหัวใจขณะออกกำลัง
กาย (Exercise Stress Test) สำหรับ
พนักงานกะ 

ก่อนเข้าทำงานกับ
โครงการ 

- ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 
2569 มีพนักงานใหม่จำนวน 1 คน ซึ่ ง
โครงการได้กำหนดให้พนักงานตรวจสุขภาพ
ก่อนเข้าทำงานตามโปรแกรมสุขภาพที่
กำหนดไว ้

- 

 - พนักงานทุกคน - ตรวจร่างกายทั่วไป  
- ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด (CBC)  
- ตรวจปัสสาวะแบบสมบูรณ์ 

(Urianalysis)  
- ตรวจหาระดับน้ำตาลในเลือด (FBS)  
- ตรวจการทำงานของไต (BUN, CRE)  
- ตรวจหาระดับไขมันในเลือด 

(Cholesterol) สำหรับพนักงานที่มีอายุ
มากกว่า 35 ปีขึ้นไป   

ปีละ 1 ครั้ง - โครงการได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี
ล่าสุดในเดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2568 

- 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั        หน้า 4-14 

ตารางท่ี 4-1 (ต่อ) สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที่ 1 ของบริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

  ครั้งที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม สถานที่ตรวจสอบ พารามิเตอร์ ความถี่ ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ 

อุปสรรค/การแก้ไข 
6. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
6.3 การตรวจสุขภาพ (ต่อ) - พนักงานทุกคน - ตรวจสมรรถภาพของปอด (Lung 

Function) สำหรับพนักงานที่มีโอกาส
สัมผัสฝุ่น  

- ตรวจการทำงานของตับ (SGOT, SGPT, 
AP) X-Ray ปอดฟิล์มใหญ่  

- ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน(Audiogram) 
สำหรับพนักงานที่มีโอกาสสัมผัสเสยีงดัง  

- ตรวจคลื่นไฟฟ้าหัวใจ (E,K,G) สำหรับ
พนักงานที่มีอายุมากกว่า 35 ปีขึ้นไป 
และพนักงานกะที่ทำหน้าที่เป็นทีม
ดับเพลิง  

- ตรวจมะเร็งปากมดลูก (Pap Smear) 
สำหรับพนักงานเพศหญิงที่มีอายุ 35 ปี
ขึ้นไป  

- ตรวจหามะเร็งต่อมลูกหมาก Prostatic 
Specific Antigen (PSA) สำหรับ
พนักงานชายที่มีอายุมากกว่า 45 ปีขึ้นไป  

- ตรวจหาการมีเลือดในอุจจาระ (Fecal 
Occult Blood Test) สำหรับพนักงานที่
มีอายุมากกว่า 45 ปีขึ้นไป   

ปีละ 1 ครั้ง - โครงการได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี
ล่าสุดในเดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2568 

- 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที ่1 บริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั        หน้า 4-15 

ตารางท่ี 4-1 (ต่อ) สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต Sodium Polyacrylate ครั้งที่ 1 ของบริษัท บีเอเอสเอฟ (ไทย) จำกัด 

  ครั้งที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม สถานที่ตรวจสอบ พารามิเตอร์ ความถี่ ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ 

อุปสรรค/การแก้ไข 
6. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
6.3 การตรวจสุขภาพ (ต่อ) - พนักงานทุกคน - ตรวจหาสารเสพตดิ (Urine 

Amphetamine)  
- ตรวจสมรรถภาพหัวใจขณะออกกำลัง

กาย (Exercise Stress Test) สำหรับ
พนักงานกะที่ทำหน้าที่เป็นทีมดับเพลิง   

ปีละ 1 ครั้ง - โครงการได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี
ล่าสุดในเดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2568 

- 

 - พนักงานที่ตรวจพบความ
ผิดปกติ 

- กรณีที่ตรวจพบความผิดปกติของ
สุขภาพพนักงานเฉพาะบางส่วนท่ี
เกี่ยวข้องกับการทำงานให้ตรวจวนิิจฉัย
เฉพาะพร้อมทั้งหาสาเหตุที่ทำให้เกิด
ความผิดปกติก่อนทำการรักษาและ
กำหนดหน้าท่ีการทำงานให้มคีวาม
เหมาะสมและมีแผนตดิตามเฝา้ระวัง
สุขภาพของพนักงานท่ีผิดปกต ิ

เมื่อตรวจพบ 
ความผิดปกต ิ

- โครงการได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี
ล่าสุดในเดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2568 

- 

6.4 บันทึกสถิติการเกิด
อุบัติเหต ุ

- ภายในพื้นที่โครงการ - บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ รวมทั้งหา
สาเหตุ ความเสียหายและการแก้ไข
ปัญหาพร้อมทั้งมาตรการป้องกันไม่ให้
เกิดซ้ำ 

ทุก 6 เดือน - ระหว่างเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 
2569 มีอุบัติเหตุเกิดขึ้นจำนวน 5 ครั้ง 

- 

 


